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Sobre a GESAC Do minério ao cavaco

AXiamen Golden Egret Special Alloy Co., Ltd. - GESAC, fundada em 1989, é uma joint venture chinesa afiliada ao grupo XTC, um dos A GESAC domina toda a cadeia de fabricagéo do metal duro desde o minério de tungsténio até a
seis principais grupos de extragdo e manufatura de produtos a base de terras raras da China. ferramenta acabada.
A GESAC é comprometida com a pesquisa e o desenvolvimento de produtos de metal duro, sendo especialista na fabricacdo de

solugBes que compreendem desde a matéria-prima de tungsténio até a producdo de ferramentas de corte de alto desempenho.

Ao integrar todas as etapas de desenvolvimento da cadeia industrial, bem como aplicar um conceito de gestdo pragmatico e inovador,

a GESAC impulsiona a evolugdo da industria fornecendo produtos e servigos de 6timo custo-beneficio e alta qualidade a clientes

globais. Dessa forma, a GESAC é uma das lideres mundiais do segmento e consolida sua 6tima reputagdo em mais de 40 paises.

Sdo quatro unidades de produgdo, um centro de pesquisa e trés filiais de vendas na China, além de uma fabrica no exterior.

Além disso, a empresa lidera e incentiva programas de apoio a ciéncia e indUstria, como o “National Science and Technology

Support Programs”, o “National Torch Programs Projects” e o “National Key Projects” na China.

Alideranca no progresso da industria de metal duro rendeu a GESAC prémios importantes, como “Key enterprise for strategic

emerging industry”, “Innovative Enterprise” e “Enterprise with Advanced Technology”.
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Catalogo das séries de brocas

Material da peca
A 4o 4oi 1234 5 67 123 12 3 12 3 4 5 123 4 1 2
Série da i . Angulo Tipo de Revestimento/ Profundidade  Tipo de Tipo de Faixa de Class.efi e Paginada Paglnade
Descrigdo e perfis de X ~ . . precisdo tabelade pardmetros sl
broca haste Classe dofuroL/D refrigeracdo ferramenta dimensdes L 1gas de
ponta dofuro dimensdes de corte A A Aco PH e aco Ferro fundid Ferro  aluminio I, i
l;;o— i (;z- inoxidavel Aco €rro tunfl ° fundido forjado, llga§ € Ligas de Materiais Supetrlgtas Ligas de Agos Agos
c:r ono, - iga, Aco- ferritico/  inoxidavel CInzento, 1erro - 4 alta ligas de auminio = - bre compdsitos FesIStentes jianio  endurecidos endurecidos
co-liga ferramenta o fundido ddctil . .~ fundido ao calor
martensitico liga aluminio
fundido
(35- ) ) (<HB (<HB
(<35HRC) (35-48HRC) (<35HRC) 45HRQ) (Si<12%) (Si>12%) 200) 450) (<HB400) (45-55HRC)  (55-60HRC)
Broca helicoidal 3D
com refrigeracio —eaes 140° A u D918S-A3N D3~D20 IT9-10 PO15 = P09l @) O O O O
externa
Broca helicoidal 3D
com refrigeragio = —— 140° e ﬂ D918S-A3C D3~D20 IT9-10 PO19 | PO91 O @) O O O O
D918S interna -
Broca helicoidal 5D ALCKN
comrefrigeracio | Emsassasss | 140° i E u D918S-A5N| D3~D20 IT9-10 P022 P09l O O O O O
externa
Broca helicoidal 5D
comrefrigeracio = Ermsessases | 140° A E H D918S-A5C D3~D20 | IT9-10 P025 | P091 © O O O O O
interna
Broca helicoidal 3D ;
comrefrigeracio | G me—— 140° G u D968S-A3N D1~D20 IT9-10 P028  P093 O O O O
externa
Broca helicoidal 3D ]
com refrigeracio | G me—— 140° G ﬂ D968S-A3C D3~D20 IT9-10 P032 = P093 O O O O O O O
D968S interna
Broca helicoidal 5D =
comrefrigeragio | e 140° o m n D968S-A5N D1~D20 IT9-10 P035 = P093 O ©
externa
Broca helicoidal 5D ]
comrefrigeracio | G mT——— 140° UL m H D968S-ASC D3~D20 IT9-10 P038 = P093 O O O O O O O
interna
Broca helicoidal 3D )
com refrigeracio | Ermemseassa 140° G u D938-A3N | D1~D20 IT9-10 P041  P095 O O O O O
externa
Broca helicoidal 3D )
com refrigeragio | G me—— 140° L m ﬁ D938-A3C D2~D20 IT9-10 P045  P095 © @) O O O O
interna
Broca helicoidal 5D )
comrefrigeracio  Ermmmmsessesse 140° AU E u D938-A5N | D1~D20 IT9-10 P049  P095 @) © O O O
externa
Broca helicoidal 5D )
comrefrigeragio | rpm—— 140° AL m H D938-A5C D2~D20 IT9-10 P053 = P095 @ © @) O O O
interna
Broca helicoidal AN
D938 |8Dderefrigeracio  rmmme——— 140° i E H D938-A8C D2.8~D20 IT9-10 PO57 | P097 O O @) O O O
interna
Broca helicoidal ]
12D de refrigeragio s 135° N m E D938-A12C| D3~D16 IT9-10 PO60 = P097 © O © O O O
interna
Broca helicoidal ]
15D de refrigeragio  sesnanme | 135° ATINI m E D938-AL5C D3~D14 IT9-10 P063 = PO97 @) ©) O O O O
interna
Broca helicoidal AT
20D de refrigeragdo | 135° ML m ﬂ D938-A20C| D3~D12 IT9-10 P066 = P097 © @) © O O O
interna
Broca helicoidal AT
25D de refrigeragdo | . 135° a @ H D938-A25C D3~D8 IT9-10 P0O67 = P097 © © © O O O
interna
Broca helicoidal 3D
comrefrigeracio  Eesasm— 140° e u D928-A3N | D3~D20 IT9-10 P068 = P099 O O O
externa
Broca helicoidal 3D
comrefrigeracio | ES——— 140° A H D928-A3C D5~D20 IT9-10 PO70 = P099 O O O O O
D928 interna -
Broca helicoidal 5D AICH
comrefrigeracio | Frmamsnansa 140° e m u D928-A5N  D3~D16 IT9-10 PO71 & P099 O @) O
externa
Broca helicoidal 5D
com refrigeracio | Ese—— 140° ey m H D928-A5C D5~D16 IT9-10 P0O72 = P099 O O O O O
interna

© Amaisadequada O Adequada
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Material da peca

M

Série da - ) e Tipode Revestimento/ Profundidade  Tipode ~ Tipode  Faixade (BESR0ls el ) i s 1234 5 67 123 12 3 12 3 4 S 123 4 1 2
Descrigdo e perfis de X ~ . . precisdo tabelade pardmetros
broca haste Classe dofuroL/D refrigeragdo ferramenta dimensoes N
ponta dofuro dimensdes de corte Faiiie Ligasde
Aco PH e aco B Ferro fa A .
e s inoxidavel Ago f_undldo fundido qlumln!o ngasld_e Ligasde Materiais Superllgas Ligas de Agos Agos
‘;frgff.ng’ fel:'gr:’n{l\gr?;a ferritico/  inoxidavel fef:gf‘equa o, dealta fgg:foﬁl,'ﬁaos aflunrggggj cobre  compésitos re:cl)sg?;fs titanio  endurecidos endurecidos
co-lig martensitico dﬁlétill liga funl:iidlol undl
(35- (<HB (B
(<35HRC)  (35-48HRC) (SBHRO)  yppey (SI<12%) (5>12%) 0y 450)  (<HB400) (45-55HRC) = (55-60HRC)
Broca helicoidal 3D
com refrigeracdo | s e e 140° E u D966-A3N = D3-D20 IT9-10 PO73 = P101 @ @ O O
externa
Broca helicoidal 3D
comrefrigeragdo s e S 140° ﬁ D966-A3C = D3-D20 | IT9-10 = PO77 = P101 O O O O
D966 interna
Broca helicoidal 5D
comrefrigeracio | [ See St 140° E ﬂ D966-A5N | D3~D20 | IT9-10 P080 = P101 O O O O
externa
Broca helicoidal 5D
comrefrigeragdo e e S 140° E B D966-A5C  D3~D20 | IT9-10 = P083  P101 O O O O
interna
Broca helicoidal 3D
D998 |comrefrigeraghio |G dm— 140° glaTE u DI98Y3N  D4~D16 IT9-10 PO87  P102 O O O @ O
externa -
Broca
D101 éens;c(r)alizadora C—— 90" g D101-AMN | D4~D20 PO88 = P103 O O O © © O
e o hé
Broca
D102 éenlt%lizadora — 120° | e D102-ANN | D5~D20 PO89 = P103 O O O © © O
e o hé
Broca
D103 ﬁenlt@izadora ——— | 145° gl RN D103-APN | D5~D20 PO90 = P103 O O O O © O
e o hé
Ponta de A . GM3225
furagio GUMD “h 140 GPD7115 PL10 | P138 ©) ©) O O © O
GUMD — — 3D/5D % GUMD D10-D21.9 IT9-10
(F;cL)JrhtAalsferramenta [ P \ P116 = P138
=
GA4230
Pastilhas QPMG é GM3220 QPMG P131  P139 O O O O O O O O
GHDS 654130 D14-D48 1T12-13
Porta-ferramenta
GHDS N ﬂ 2D-5D ! GHDS P120  P139
Pastilha para GA4230
o Frecie erl SPHG % RN SPMG  D13-D50 [T12-13 P132  P139 @) O O O © O O O
WEMT pastiha pars GA4230 WCMT  D15-D60 IT12-13 P132  P139 @) O O O © | O O | O
furagdo geral WCMT GS4130 ) )
Fjﬁ;&g‘jﬁgm ’ 6M3225 MCMG P135  P140 @) O O O O | O
GSD D13~D36 IT9-IT10
I  —) ﬂ 2D-26D @ GSD P136  P140
1
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Explicacao

Notas

Haste cilindrica

Tipo de haste

(%3
3
ES o
o
o

DIN
6535HA

Haste DIN6535HA

TiAIN

Revestimento de TiAIN

Revestimento

s>
sS4
°=

Revestimento de
AlTiN nano

==
o
==

Revestimento multiplo de
AICrN/TiSiN

Broca helicoidal de
refrigeracdo externa

Tipo de Broca helicoidal de
ferramenta refrigeracdo interna
.' Broca centralizadora
3D
Relacdo
comprimento/ 12D
didmetro

008 _ GESAC

Simbolo Notas
DC Didmetro da broca
Diametro da haste
DMM de fixagdo
LCF Comprimento do canal
LU Profundidade maxima de
furagdo recomendada
LS Comprimento da haste
OAL Comprimento total
PL Altura da ponta da broca
LPR Comprimento excedente
DF Didmetro do flange
IC Didmetro do
circulo interno
Dimensoes
S Altura da ponta
RE Raio de ponta
D1 Didmetro interno do furo
B Espessura da pastilha
Didmetro da haste
DCON de mandrilamento
LF Comprimento efetivo
WF Largura da sela da pastilha
Didmetro da haste
DCONWS de mandrilamento
(extremidade de trabalho)
Didmetro da haste
DCONMS de mandrilamento
(extremidade de conexao)
KAPR Angulo de posicdo da sela

da pastilha

BROCA DE METAL
DURO INTEGRAL
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Sistema de identificagao de broca de metal duro integral

D938 - A 5 C- 1200

L (©) L ©) L ©) L (©) L ©)

Material da pega DSérie da broca @Tipo de haste ®Profundidade do furo @Tipo de refrigeracdo (®Diametro da broca
Aco D918S Brocas helicoidais para aco A DIN6535HA 3 Profundidade < 3D C Refrigeragdo interna 0325 Diam.: ® 3,25
Ago inoxidavel D968S Brocas helicoidais para aco inoxidavel E DIN6535HE 5 Profundidade < 5D N Refrigeragdo externa 0600 Didm.: ¢ 6,00
Aco D938 Brocas helicoidais para ago 8 Profundidade < 8D 1200 | Diam.: ® 12,00
B DIN6535HB
Ferro fundido D928 Brocas helicoidais para ferro fundido — 12 Profundidade < 12D
y Haste cilindrica
Liga de aluminio D966 Brocas helicoidais para ligas de aluminio reta 15 Profundidade < 15D
M Haste Mose
Aco temperado D998 Brocas helicoidais para ago temperado 20 Profundidade < 20D
D101 Brocas centralizadoras de haste cilindrica de 90° 25 Profundidade < 25D
Aco, ferro fundido, lizad deh indrica d 0 N Aneulo d 90°
material ndo aco D102 Brocas centralizadoras de haste cilindrica de 120 ngulo da ponta
D103 Brocas centralizadoras de haste cilindrica de 145° N Angulo da ponta 120°
P | Angulo da ponta 145°

010 — GESAC GESAC _ 011




FERRAMENTAS PARA FURACAO | Broca de metal duro integral

Linha de produtos de broca de metal duro integral

Broca helicoidal de alto desempenho
série D918S para aco

® Adequada para furagdo em aco de médio carbono,
corte interrompido, refrigeracao ineficiente e outros
trabalhos severos.

® Projeto de aresta curva, resisténcia e agudeza da

ponta equilibradas

® Novo projeto de canal em formato de G,

melhora o desempenho de quebra de cavacos e a rigidez
da ferramenta

® Novo substrato e revestimento atualizado contribuem
para maior flexibilidade em diversas condi¢des de furacao
e maior campo de aplicagdes

Broca helicoidal série D938 para aco

® Adequada para aco ( < 48 HRC) e ferro fundido

® Tratamento exclusivo consolida a aresta de corte,
melhora o desempenho e a estabilidade da furacao

® Novo revestimento de AlTiN-nano, resisténcia superior
ao desgaste e maior vida Util

®Aresta de corte reta, melhora a resisténcia da ferramenta

012 _ GESAC

Broca helicoidal de alta eficiéncia
série D968S para aco inoxidavel

® Adequada para furagdo altamente eficiente de ago
inoxidavel, ago-carbono, aco-liga, ligas resistentes ao
calor, ligas de titanio etc.

® Projeto exclusivo de aresta - maior capacidade de
quebra de cavacos e maior espaco para reten¢ao

de cavacos

® 0 novo revestimento contribui para tenacidade

e resisténcia ao desgaste superiores

® 0 projeto de canal grande proporciona bom
desempenho de remocdo de cavacos

Broca helicoidal com refrigeracao
interna para furacao profunda
série D938

® Adequada para furagao eficiente de aco, ferro fundido

e aco inoxidavel

® Novo material do substrato, equilibrio perfeito entre
tenacidade e resisténcia ao desgaste

® Utiliza revestimento de AlTiN-nano e tratamento
exclusivo pés-retifica para a cobertura

® Otimiza o perfil do canal e o projeto da ponta da broca,
com excelente desempenho de centralizagdo automatica,
bons desempenhos em controle e remogao de cavacos

Broca de metal duro integral | FERRAMENTAS PARA FURACAO

Linha de produtos de broca de metal duro integral

Broca helicoidal série D928 para
ferro fundido

® Adequada para furar ferro fundido em aplicagdes da
indUstria automobilistica e outras inddstrias

® Aresta de corte ondulada, reduz o torque de usinagem
® Projeto de quatro guias, melhora a qualidade

e a precisao da parede do furo

® Projeto ampliado de aresta, reforco da ponta de furacao

Broca helicoidal série D998 para aco

® Adequada para furar ago temperado

® Grande espessura do nicleo, pequeno angulo de
hélice, alta rigidez e resisténcia

® Ponta da broca em formato de X, excelente capacidade
de centralizagdo automatica

® Raio da ponta da broca, contribui para excelente
qualidade da parede do furo

P

=

Broca helicoidal série D966 para ligas
de aluminio

® Adequada para a usinagem de ligas de aluminio,
ligas de cobre e outras ligas ndo ferrosas

® Tecnologia de tratamento superficial de alta precisdo
para remogdo de cavacos mais suave

® O projeto exclusivo da aresta facilita o corte

Broca centralizadora

D101/D102/D103 NC

® Adequada para furacao de centro e chanfros
® Adequada para furar aco, ferro fundido, liga de aluminio,
liga de cobre

GESAC _ 013
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Resumo da aplicacdo de brocas integrais de metal duro D918S-A3N g AN ﬂ
Brocas helicoidais 3D com refrigeracdo externa e alto desempenho para aco
Furagdo com L -t
) q R u
Euped . ) Furacdo com refrigeragdo interna refrigeracio externa El A
.. rupo ae s
maltse(r)lals materiais GESAC a 140?
0 5D 8D 12D 15D 200 25+p Cchanfroffuro o g LS w o
centralizado OAL
Ago-carbono, Ago-liga
(<35HRC)
Cédigo DC DMM Cédigo DC DMM
Aco-liga SeEE vass | poss | pass | bsss | peas SEEE depedido  (m7) “CF OAL ) LS LU PL Estoque depedido  (m7) “CF OAL (pg) LS LU PL Estoque
(35-48HRC) D918S D918S
D918S-A3N-0300 3,00 20 62 6 36 155055 @ D918S-A3N-0560 560 28 66 6 36 19,6 1,02 @
AcoPHeaco D918S-A3N-0310 3,10 20 62 6 36 154 0,56 @ D918S-A3N-0570 570 28 66 6 36 195104 @
ferritico/martensitico
(<35HRC) D918S-A3N-0320 320 20 62 6 36 152 058 @ D918S-A3N-0575 575 28 66 6 36 19,4 105 O
| D918S-A3N-0330 3,30 20 62 6 36 151060 @ D918S-A3N-0580 5,80 28 66 6 36 193 106 @
o D918S-A3N-0340 3,40 20 62 6 36 149062 @ D918S-A3N-0590 590 28 66 6 36 19,2 107 @
M Aco inoxidavel D968S D968S
D918S-A3N-0350 3,50 20 62 6 36 148 0,64 @ D918S-A3N-0600 6,00 28 66 6 36 19,0 1,09 @
Ferro fundido D918S-A3N-0360 3,60 20 62 6 36 146 066 @ D918S-A3N-0610 6,10 34 79 8 36 249111 @
ferrOC;E§3?ég\ ddictil D918S-A3N-0365 3,65 20 62 6 36 145066 O D918S-A3N-0620 6,20 34 79 8 36 24,7113 @
m (<32HRC) D938 D938 D918S-A3N-0370 3,70 20 62 6 36 145067 @ D918S-A3N-0630 6,30 34 79 8 36 246115 @
Ferro fundido R Bz D918S-A3N-0380 3,80 24 66 6 36 183069 @ D918S-A3N-0640 6,40 34 79 8 36 244116 @
gesﬂgal_";{gca) D918S-A3N-0390 390 24 66 6 36 182071 @ D918S-A3N-0650 6,50 34 79 8 36 243118 @
Ligas de _— D918S-A3N-0400 4,00 24 66 6 36 18,0073 @ D918S-A3N-0660 6,60 34 79 8 36 241120 @
aluminio forjado, D918S-A3N-0410 4,10 24 66 6 36 17,9 0,75 @ D918S-A3N-0670 6,70 34 79 8 36 240122 @
Ligas de D101 D918S-A3N-0415 4,15 24 66 6 36 17,8 0,76 @ D918S-A3N-0675 6,75 34 79 8 36 239123 O
aluminio fundido D102
(Si<12%) D103 D918S-A3N-0420 420 24 66 6 36 17,7 0,76 @ D918S-A3N-0680 6,80 34 79 8 36 238124 @
Ligas de D966 D966 D918S-A3N-0430 430 24 66 6 36 17,6 0,78 @ D918S-A3N-0690 6,90 34 79 8 36 23,712 @
m aluTsfnioleUO??ido D918S-A3N-0440 4,40 24 66 6 36 17,4080 @ D918S-A3N-0700 7,00 34 79 8 36 235127 @
I
° D918S-A3N-0450 4,50 24 66 6 36 173082 @ D918S-A3N-0710 7,10 41 79 8 36 30,4129 @
Ligas de cobre D918S-A3N-0460 4,60 24 66 6 36 17,1084 @ D918S-A3N-0720 7,20 41 79 8 36 302131 @
(<HB200) D918S-A3N-0470 4,70 24 66 6 36 17,0086 @ D918S-A3N-0730 7,30 41 79 8 36 30,1133 @
D918S-A3N-0480 4,80 28 66 6 36 20,8 087 @ D918S-A3N-0740 7,40 41 79 8 36 299135 @
Material composto D918S-A3N-0490 4,90 28 66 6 36 20,708 @ D918S-A3N-0745 7,45 41 79 8 36 29,8136 O
E—— D918S-A3N-0500 5,00 28 66 6 36 205091 @ D918S-A3N-0750 7,50 41 79 8 36 29,8136 @
SuperlilgaS( ?ﬂSBtggé)es D918S-A3N-0510 5,10 28 66 6 36 204 093 @ D918S-A3N-0755 7,55 41 79 8 36 29,7137 O
B ao cator Doss Do6ss D918S-A3N-0520 520 28 66 6 36 20,2 095 @ D918S-A3N-0760 7,60 41 79 8 36 296 138 ®
Ligas de titénio D918S-A3N-0530 530 28 66 6 36 20,109 @ D918S-A3N-0770 7,70 41 79 8 36 29,5140 @
(<HB400) D918S-A3N-0540 540 28 66 6 36 199 0,98 @ D918S-A3N-0780 7,80 41 79 8 36 293142 @
D918S-A3N-0550 550 28 66 6 36 19,8 1,00 @ D918S-A3N-0790 7,90 41 79 8 36 292 144 @
Agos endurecidos ) 3 . L . L .
(45-60HRC) D998 @ Estoque O Disponivel mediante solicitagdo Nota: Permite personalizagdo da ferramenta de D3 a D20 Unidade (mm)
m Material da pega
Agos endurecidos
B "m@I D B

1234 5 67 123 12 3 12 3 4 5 123 4 1 2
Ferro Ligas de
Ago PHe ago fundido | Ferro | aluminio . .
Ago-  Ago- inoxidavel Aco cinzento, fundido @ forjado, Ligas de Ligasde Material Superligas Ligas de Ago Ago
frgﬁim;’ félrgrgh:\gg';a ferritico/ inoxidavel ferro dealta | Ligasde afhunmdggg) cobre  composto reas(l)szgrl\;fs titdnio | temperado | temperado
co-lig martensitico fundido liga aluminio
ddctil fundido
<35HRC 35-48HRC <35HRC 35-45HRC Si<12% @ Si>12% <HB200 <HB450 <HB400 45-55HRC 55-60HRC
O O O O O
© Amaisadequada O Adequada Dados de corte recomendados * P091
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FERRAMENTAS PARA FURACAO | Broca de metal duro integral Broca de metal duro integral | FERRAMENTAS PARA FURACAO

AICIN/
=EE0

D918S-A3N ra KIS D918S-A3N

Brocas helicoidais 3D com refrigeracao externa e alto desempenho para aco Brocas helicoidais 3D com refrigeracdo externa e alto desempenho para ago
LU . PL LU PL
/™
= 2 = o
2 : , 2 gl
Ls LCF /1400 Ls LCF 140°
OAL OAL
) Continuagéo ) Continuagdo
Cédigo DC DMM Cédigo DC DMM Cédigo DC DMM Cédigo DC DMM
depedido  (m7) LCF OAL (g LS LU PL Estoque depedido  (m7) LCF OAL (g LS LU PL Estoque depedido  (m7) LCF OAL (ngl LS LU PL Estoque depedido  (m7) LCF OAL (gl LS LU PL Estoque

D918S-A3N-0800 8,00 41 79 8 36 29,0 1,46
DI18S-A3N-0810 8,10 47 89 10 40 34,9 1,47
D918S-A3N-0820 8,20 47 89 10 40 34,7 1,49
D918S-A3N-0830 8,30 47 89 10 40 34,6 1,51
DI18S-A3N-0840 8,40 47 89 10 40 344 1,53
D918S-A3N-0850 8,50 47 89 10 40 34,3 1,55
DI18S-A3N-0860 8,60 47 89 10 40 34,1 1,57
D918S-A3N-0870 8,70 47 89 10 40 34,0 1,58
D918S-A3N-0880 8,80 47 89 10 40 33,8 1,60
D918S-A3N-0890 8,90 47 89 10 40 33,7 1,62
D918S-A3N-0900 9,00 47 89 10 40 33,5 1,64
D918S-A3N-0910 9,10 47 89 10 40 33,4 1,66
DI18S-A3N-0920 9,20 47 89 10 40 332 1,67
D918S-A3N-0930 9,30 47 89 10 40 33,1 1,69
D918S-A3N-0940 9,40 47 89 10 40 32,9 1,71
D918S-A3N-0950 9,50 47 89 10 40 32,8 1,73
DI18S-A3N-0960 9,60 47 89 10 40 32,6 1,75
DI18S-A3N-0970 9,70 47 89 10 40 32,5 1,77
D918S-A3N-0980 9,80 47 89 10 40 32,3 1,78
D918S-A3N-0990 9,90 47 89 10 40 32,2 1,80
D918S-A3N-0995 9,95 47 89 10 40 32,1 1,81
D918S-A3N-1000 10,00 47 89 10 40 32,0 1,82
D918S-A3N-1010 10,10 55 102 12 45 39,9 1,84
D918S-A3N-1020 10,20 55 102 12 45 39,7 1,86
D918S-A3N-1030 10,30 55 102 12 45 39,6 1,87
D918S-A3N-1040 10,40 55 102 12 45 39,4 1,89

D918S-A3N-1060 10,60 55 102 12 45 39,1 1,93
D918S-A3N-1070 10,70 55 102 12 45 39,0 1,95
D918S-A3N-1080 10,80 55 102 12 45 38,8 1,97
D918S-A3N-1085 10,85 55 102 12 45 38,7 1,97
D918S-A3N-1090 10,90 55 102 12 45 38,7 1,98
D918S-A3N-1100 11,00 55 102 12 45 38,5 2,00
D918S-A3N-1110 11,10 55 102 12 45 384 2,02
D918S-A3N-1120 11,20 55 102 12 45 382 2,04
D918S-A3N-1130 11,30 55 102 12 45 38,1 2,06
D918S-A3N-1140 11,40 55 102 12 45 37,9 2,07
D918S-A3N-1150 11,50 55 102 12 45 37,8 2,09
D918S-A3N-1160 11,60 55 102 12 45 37,6 2,11
D918S-A3N-1170 11,70 55 102 12 45 37,5 2,13
D918S-A3N-1180 11,80 55 102 12 45 37,3 2,15
D918S-A3N-1190 11,90 55 102 12 45 37,2 2,17
D918S-A3N-1200 12,00 55 102 12 45 37,0 2,18
D918S-A3N-1205 12,05 55 102 12 45 36,9 2,19
D918S-A3N-1210 12,10 60 107 14 45 41,9 2,20
D918S-A3N-1220 12,20 60 107 14 45 41,7 2,22
D918S-A3N-1230 12,30 60 107 14 45 416 2,24
D918S-A3N-1240 12,40 60 107 14 45 414 2,26
D918S-A3N-1250 12,50 60 107 14 45 413 2,27
D918S-A3N-1260 12,60 60 107 14 45 41,1 2,29
D918S-A3N-1270 12,70 60 107 14 45 41,0 2,31
D918S-A3N-1280 12,80 60 107 14 45 40,8 2,33
D918S-A3N-1290 12,90 60 107 14 45 40,7 2,35

D918S-A3N-1305 13,05 60 107 14 45 40,4 2,37
D918S-A3N-1310 13,10 60 107 14 45 40,4 2,38
DO18S-A3N-1320 13,20 60 107 14 45 40,2 2,40
D918S-A3N-1330 13,30 60 107 14 45 40,1 2,42
DO18S-A3N-1340 13,40 60 107 14 45 39,9 2,44
D918S-A3N-1350 13,50 60 107 14 45 39,8 2,46
D918S-A3N-1360 13,60 60 107 14 45 39,6 2,47
D918S-A3N-1370 13,70 60 107 14 45 39,5 2,49
D918S-A3N-1380 13,80 60 107 14 45 39,3 2,51
D918S-A3N-1390 13,90 60 107 14 45 392 2,53
D918S-A3N-1395 13,95 60 107 14 45 39,1 2,54
D918S-A3N-1400 14,00 60 107 14 45 39,0 2,55
D918S-A3N-1410 14,10 65 115 16 48 43,9 2,57
DO18S-A3N-1420 14,20 65 115 16 48 43,7 2,58
DO18S-A3N-1425 14,25 65 115 16 48 43,6 2,59
D918S-A3N-1430 14,30 65 115 16 48 43,6 2,60
DO18S-A3N-1440 14,40 65 115 16 48 43,4 2,62
D918S-A3N-1450 14,50 65 115 16 48 43,3 2,64
DO18S-A3N-1460 14,60 65 115 16 48 43,1 2,66
D918S-A3N-1470 14,70 65 115 16 48 43,0 2,68
D918S-A3N-1480 14,80 65 115 16 48 42,8 2,69
D918S-A3N-1490 14,90 65 115 16 48 42,7 2,71

D918S-A3N-1510 15,10 65 115 16 48 42,4 2,75
D918S-A3N-1520 1520 65 115 16 48 422 277
D918S-A3N-1530 15,30 65 115 16 48 42,1 2,78
D918S-A3N-1540 1540 65 115 16 48 41,9 2,80
D918S-A3N-1550 15,50 65 115 16 48 41,8 2,82
D918S-A3N-1555 15,55 65 115 16 48 41,7 2,83
D918S-A3N-1560 15,60 65 115 16 48 41,6 2,84
D918S-A3N-1570 15,70 65 115 16 48 41,5 2,86
D918S-A3N-1580 15,80 65 115 16 48 41,3 2,88
D918S-A3N-1590 15,90 65 115 16 48 41,2 2,89
D918S-A3N-1600 16,00 65 115 16 48 41,0 2,91
D918S-A3N-1610 16,10 73 123 18 48 48,9 2,93
D918S-A3N-1620 16,20 73 123 18 48 48,7 2,95
D918S-A3N-1630 16,30 73 123 18 48 48,6 2,97
D918S-A3N-1640 16,40 73 123 18 48 484 298
D918S-A3N-1650 16,50 73 123 18 48 483 3,00
D918S-A3N-1660 16,60 73 123 18 48 48,1 3,02
D918S-A3N-1670 16,70 73 123 18 48 48,0 3,04
D918S-A3N-1680 16,80 73 123 18 48 47,8 3,06
D918S-A3N-1700 17,00 73 123 18 48 47,5 3,09
DO18S-A3N-1710 17,10 73 123 18 48 47,4 3,11
D918S-A3N-1720 17,20 73 123 18 48 47,2 3,13

O e O e e O /e O e @6 &6 O O 6 OO @€ O O e & O
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D918S-A3N-1500 15,00 65 115 16 48 42,5 2,73 @ D918S-A3N-1730 17,30 73 123 18 48 47,1 3,15
D918S-A3N-1050 10,50 55 102 12 45 39,3 191 @ D918S-A3N-1300 13,00 60 107 14 45 40,5 2,37
. , . - . - . @ Estoque O Disponivel mediante solicitacdo Nota: Permite personalizacdo da ferramenta de D3 a D20 Unidade (mm
@ Estoque O Disponivel mediante solicitagdo Nota: Permite personaliza¢do da ferramenta de D3 a D20 Unidade (mm) 9 P ¢ P ¢ (mm)
Material da peca Material da peca
1234 5 67 123 12 3 12 3 4 5 123 4 1 2 1234 5 67 123 12 3 12 3 4 5 123 4 1 2
Ferro Ligas de Ferro Ligas de
. ~ AcoPHeaco fundido = Ferro  aluminio . . . ~ AgoPHeaco fundido | Ferro | aluminio . .
Ago Ao inoxidavel Aco | cinzento, fundido @ forjado, ngas/d_e Ligasde  Material Superhgas Ligas de Ao Aco Ago Ao inoxidavel Ago  cinzento, fundido @ forjado, ngas'dve Ligasde Material Superllgas Ligas de Aco Aco
c:rg_tl)int;, fellrgrg;': gg{a ferritico/ inoxidavel ferro dealta | Ligasde afLunn(]Iigg) cobre | composto re;(l)s(t;ﬁ(:s titdnio | temperado | temperado frg_c{inc;, félrgrgh:\gg';a ferritico/ inoxidavel ferro dealta | Ligasde E}Lunmdggg) cobre  composto reas(l)sg;T;i:s titdnio | temperado | temperado
co-lig martensitico fundido liga aluminio co-lig martensitico fundido liga aluminio
dctil fundido ddctil fundido
<35HRC 35-48HRC <35HRC 35-45HRC  Si<12% | Si>12% <HB200 <HB450 <HB400 45-55HRC 55-60HRC <35HRC 35-48HRC <35HRC 35-45HRC Si<12% @ Si>12% <HB200 <HB450 <HB400 45-55HRC 55-60HRC
O O O O O O O O O O
©O Amaisadequada O Adequada Dados de corte recomendados 3 P091 © Amaisadequada O Adequada Dados de corte recomendados * P091
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FERRAMENTAS PARA FURACAO | Broca de metal duro integral Broca de metal duro integral | FERRAMENTAS PARA FURACAO

AICKN/
EE]

D918S-A3N 0 @ D918S-A3C

Brocas helicoidais 3D com refrigeragdo externa e alto desempenho para aco Brocas helicoidais 3D com refrigeragdo interna e alto desempenho para aco
LU PL LU PL
2 8 : : 2| beseetiadeli TS 3
LS | LCF 140° LS LCF 140°
OAL OAL
) Continuacdo
Cédigo de pedido %) LCF OAL e LS L PL Estoque dgggi % (o5 LF oaL DMM 1S LU PL Estoque dggg_i % (%) LcF oaL DMM 1S LU PL Estoque
D918S-A3N-1740 17,40 73 123 18 48 46,9 3,17 (@) D918S-A3C-0300 3,00 20 62 6 36 155055 @ D918S-A3C-0560 5,60 28 66 6 36 19,6 1,02 @
D918S-A3N-1750 17,50 73 123 18 48 46,8 3,18 (@) D918S-A3C-0310 3,10 20 62 6 36 154 0,56 @ D918S-A3C-0570 5,70 28 66 6 36 19,5 1,04 @
D918S-A3N-1760 17,60 73 123 18 48 46,6 3,20 (@) D918S-A3C-0320 3,20 20 62 6 36 152 0,58 @ D918S-A3C-0580 5,80 28 66 6 36 193 1,06 @
D918S-A3N-1770 17,70 73 123 18 48 46,5 3,22 (@) D918S-A3C-0330 3,30 20 62 6 36 151 0,60 @ D918S-A3C-0590 590 28 66 6 36 192 1,07 @
D918S-A3N-1780 17,80 73 123 18 48 46,3 3,24 (@) D918S-A3C-0340 3,40 20 62 6 36 149062 @ D918S-A3C-0600 6,00 28 66 6 36 19,0 1,09 @
D918S-A3N-1800 18,00 73 123 18 48 46,0 3,28 ([ ] D918S-A3C-0350 3,50 20 62 6 36 148 0,64 @ D918S-A3C-0610 6,10 34 79 8 36 249 111 @
D918S-A3N-1810 18,10 79 131 20 50 51,9 3,29 (@) D918S-A3C-0360 3,60 20 62 6 36 146 0,66 @ D918S-A3C-0620 6,20 34 79 8 36 24,7113 @
D918S-A3N-1840 18,40 79 131 20 50 51,4 3,35 (@) D918S-A3C-0370 3,70 20 62 6 36 145 0,67 @ D918S-A3C-0630 6,30 34 79 8 36 246 115 @
D918S-A3N-1850 18,50 79 131 20 50 51,3 3,37 (@) D918S-A3C-0380 3,80 24 66 6 36 183 0,69 @ D918S-A3C-0640 6,40 34 79 8 36 244116 @
D918S-A3N-1860 18,60 79 131 20 50 51,1 3,38 (@) D918S-A3C-0390 390 24 66 6 36 182 0,71 @ D918S-A3C-0650 6,50 34 79 8 36 243 118 @
D918S-A3N-1880 18,80 79 131 20 50 50,8 3,42 (@) D918S-A3C-0400 4,00 24 66 6 36 1800,73 @ D918S-A3C-0660 6,60 34 79 8 36 241120 @
D918S-A3N-1900 19,00 79 131 20 50 50,5 3,46 O D918S-A3C-0410 4,10 24 66 6 36 179 0,75 @ D918S-A3C-0670 6,70 34 79 8 36 240122 @
D918S-A3N-1910 19,10 79 131 20 50 50,4 3,48 (@) D918S-A3C-0420 4,20 24 66 6 36 17,7 0,76 @ D918S-A3C-0675 6,75 34 79 8 36 239 123 O
D918S-A3N-1920 19,20 79 131 20 50 50,2 3,49 (@) D918S-A3C-0430 4,30 24 66 6 36 17,6 0,78 @ D918S-A3C-0680 6,80 34 79 8 36 238 124 @
D918S-A3N-1950 19,50 79 131 20 50 49,8 3,55 (@) D918S-A3C-0440 4,40 24 66 6 36 174080 @ D918S-A3C-0690 6,90 34 79 8 36 23,7126 @
D918S-A3N-1960 19,60 79 131 20 50 49,6 3,57 (@) D918S-A3C-0450 4,50 24 66 6 36 17,3082 @ D918S-A3C-0700 7,00 34 79 8 36 235127 @
D918S-A3N-1980 19,80 79 131 20 50 49,3 3,60 (@) D918S-A3C-0460 4,60 24 66 6 36 17,1084 @ D918S-A3C-0710 7,10 41 79 8 36 304129 @
D918S-A3N-1990 19,90 79 131 20 50 49,2 3,62 (@) D918S-A3C-0470 4,70 24 66 6 36 17,0 0,86 @ D918S-A3C-0720 7,20 41 79 8 36 30,2 131 @
D918S-A3N-2000 20,00 79 131 20 50 49,0 3,64 [} D918S-A3C-0480 4,80 28 66 6 36 208 0,87 @ D918S-A3C-0730 7,30 41 79 8 36 30,1 133 @
@ Estoque O Disponivel mediante solicitacdo Nota: Permite personalizagdo da ferramenta de D3 a D20 Unidade (mm) D918S-A3C-0490 4,90 28 66 6 36 20,7 089 @ D918S-A3C-0740 7,40 41 79 8 36 299 135 @
D918S-A3C-0500 5,00 28 66 6 36 205091 @ D918S-A3C-0750 7,50 41 79 8 36 298 136 @
Faixa de tamanho D) DMM(h6) D918S-A3C-0505 5,05 28 66 6 36 20,4 0,92 O D918S-A3C-0760 7,60 41 79 8 36 296 138 @
>1-3 +0,002/+0,012 | 0,000/-0,006 D918S-A3C-0510 5,10 28 66 6 36 20,4093 @ D918S-A3C-0770 7,70 41 79 8 36 295140 @
o e D918S-A3C-0520 520 28 66 6 36 20,2 095 @ D918S-A3C-0780 7,80 41 79 8 36 293 142 @
>10-18 +0,007/+0,025 | 0,000/-0,011 D918S-A3C-0530 5,30 28 66 6 36 20,109 @ D918S-A3C-0790 7,90 41 79 8 36 292 144 @
2260 +00080,025 | 0,000/0,013 D918S-A3C-0540 540 28 66 6 36 19,9 098 @ D918S-A3C-0800 8,00 41 79 8 36 290 1,46 @
D918S-A3C-0550 550 28 66 6 36 19,8 1,00 @ D918S-A3C-0810 8,10 47 89 10 40 349 147 @
@ Estoque O Disponivel mediante solicitagdo ~ Nota: Permite personalizagdo da ferramenta de D3 a D20 Unidade (mm)
Material da peca Material da peca
B m [3 N H 0O B m [3 N H 0O
1234 5 67 123 12 3 12 3 4 5 123 4 1 2 1234 5 67 123 12 3 12 3 4 5 123 4 1 2
Ferro Ligas’ d.e Ferro Ligag d_e
caf'\t?g;o, lig/;f;z;;o- A?lfozagvae%f /-\_c‘;jq lcfilrj;r;g:'ndtg, ngne(;:lgo %ur;gld:ol,o ell_liEransir?ii Ligabs de Material fei?setg:‘gtzz Ligas de Aco . Aco | ca/:tfgéo, ug:?XE,-o- Aigrf?ozi';ld_;\feﬁo_ A((;jq lcfil:;ggln‘{g, ng:dr:lgo e}lqurgld}? all_lifasfr?ii Ligabs de Material fel;?set:;gtzz Ligas de Ago ; Aco .
Aco-liga ferramenta maer;:'ﬂgﬁi/co inoxidave fustrjrigo el:igata ;_llgr?qsinii fundido | COPre |composto " R ) - titanio | temperado temperado Aco-liga ferramenta maerg:;c;i/co inoxidavel fusgigo elzigata aLIIErfinii fundido | COPre |composto "R ) T titanio  temperado temperado
ductil fundido ductil fundido
<35HRC 35-48HRC <35HRC 35-45HRC  Si<12% @ Si>12% <HB200 <HB450 <HB400 45-55HRC 55-60HRC <35HRC 35-48HRC <35HRC 35-45HRC Si<12% @ Si>12% <HB200 <HB450 <HB400 45-55HRC 55-60HRC
@ @) O O O © © O O O O
©O Amaisadequada O Adequada Dados de corte recomendados 3 P091 © Amaisadequada O Adequada Dados de corte recomendados * P091
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FERRAMENTAS PARA FURACAO | Broca de metal duro integral

D918S-A3C

Broca helicoidal 3D com refrigeracao interna e alto desempenho para aco

AICKN/
na IR 0D

D918S-A3C

Broca helicoidal 3D com refrigeracdo interna e alto desempenho para aco

Broca de metal duro integral | FERRAMENTAS PARA FURACAO

AICTN/
BB

LU PL LU PL
e e 3 I e e 8
LS LCF 140° LS LCF 140°
OAL OAL
) Continuagdo ) Continuagéo
dggg‘ % (o) LcF oaL DM 1S LU L Estoque dgggi %0 (my) LoF oaL QMM 1S LU PL Estoque dgg‘éi % (o) LcF oA MM Ls LU PL Estoque dggﬂ‘ %0 () LeF oAl M LS LU PL Estoque
D918S-A3C-0820 8,20 47 89 10 40 34,7149 @ D918S-A3C-1080 10,80 55 102 12 45 38,8197 @ D918S-A3C-1350 13,50 60 107 14 45 398246 @ D918S-A3C-1560 15,60 65 115 16 48 41,6 2,84 O
D918S-A3C-0830 8,30 47 89 10 40 346151 @ D918S-A3C-1090 10,90 55 102 12 45 38,7198 @ D918S-A3C-1360 13,60 60 107 14 45 39,6 247 O D918S-A3C-1570 15,70 65 115 16 48 415286 O
D918S-A3C-0840 8,40 47 89 10 40 344153 @ D918S-A3C-1100 11,00 55 102 12 45 38,52,00 @ D918S-A3C-1370 13,70 60 107 14 45 395249 O D918S-A3C-1580 15,80 65 115 16 48 413288 @
D918S-A3C-0850 8,50 47 89 10 40 343155 @ D918S-A3C-1110 11,10 55 102 12 45 38,4202 @ D918S-A3C-1380 13,80 60 107 14 45 39,3251 O D918S-A3C-1590 15,90 65 115 16 48 41,2289 O
D918S-A3C-0855 8,55 47 89 10 40 34,2156 O D918S-A3C-1120 11,20 55 102 12 45 38,22,04 @ D918S-A3C-1390 13,90 60 107 14 45 39,2253 O D918S-A3C-1600 16,00 65 115 16 48 41,0291 @
D918S-A3C-0860 8,60 47 89 10 40 34,1157 @ D918S-A3C-1130 11,30 55 102 12 45 38,1206 @ D918S-A3C-1400 14,00 60 107 14 45 39,0255 @ D918S-A3C-1650 16,50 73 123 18 48 48,3 3,00 O
D918S-A3C-0870 8,70 47 89 10 40 34,0158 @ D918S-A3C-1140 11,40 55 102 12 45 37,9 2,07 @ D918S-A3C-1410 14,10 65 115 16 48 439257 O D918S-A3C-1670 16,70 73 123 18 48 48,0 3,04 O
D918S-A3C-0830 8,80 47 89 10 40 33,8160 @ D918S-A3C-1150 11,50 55 102 12 45 37,8 2,09 O D918S-A3C-1420 14,20 65 115 16 48 43,7258 @ D918S-A3C-1680 16,80 73 123 18 48 47,8 3,06 O
D918S-A3C-0890 8,90 47 89 10 40 33,7162 @ D918S-A3C-1160 11,60 55 102 12 45 37,6 2,11 @ D918S-A3C-1430 14,30 65 115 16 48 43,6 260 O D918S-A3C-1700 17,00 73 123 18 48 4753,09 O
D918S-A3C-0900 9,00 47 89 10 40 33,5164 @ D918S-A3C-1170 11,70 55 102 12 45 37,5213 @ D918S-A3C-1440 14,40 65 115 16 48 43,4262 O D918S-A3C-1750 17,50 73 123 18 48 46,8 3,18 O
D918S-A3C-0910 9,10 47 89 10 40 33,4166 @ D918S-A3C-1180 11,80 55 102 12 45 373215 @ D918S-A3C-1450 14,50 65 115 16 48 433264 @ D918S-A3C-1770 17,70 73 123 18 48 46,5322 O
D918S-A3C-0920 9,20 47 89 10 40 33,2167 @ D918S-A3C-1190 11,90 55 102 12 45 37,2217 @ D918S-A3C-1460 14,60 65 115 16 48 43,1266 O D918S-A3C-1780 17,80 73 123 18 48 46,3324 O
D918S-A3C-0930 9,30 47 89 10 40 33,1169 @ D918S-A3C-1200 12,00 55 102 12 45 37,02,18 @ D918S-A3C-1470 14,70 65 115 16 48 43,0 2,68 O D918S-A3C-1800 18,00 73 123 18 48 46,0 3,28 O
D918S-A3C-0940 9,40 47 89 10 40 3291711 @ D918S-A3C-1210 12,10 60 107 14 45 419220 O D918S-A3C-1480 14,80 65 115 16 48 42,8269 O D918S-A3C-1850 18,50 79 131 20 50 51,3337 O
D918S-A3C-0950 9,50 47 89 10 40 32,81,73 @ D918S-A3C-1220 12,20 60 107 14 45 41,7222 @ D918S-A3C-1490 14,90 65 115 16 48 42,7 2,71 O D918S-A3C-1870 18,70 79 131 20 50 51,03,40 O
D918S-A3C-0960 9,60 47 89 10 40 32,6 1,715 @ D918S-A3C-1230 12,30 60 107 14 45 416224 @ D918S-A3C-1500 15,00 65 115 16 48 425273 @ D918S-A3C-1880 18,80 79 131 20 50 50,8 3,42 O
D918S-A3C-0970 9,70 47 89 10 40 32,51,77 @ D918S-A3C-1240 12,40 60 107 14 45 414226 O D918S-A3C-1510 15,10 65 115 16 48 42,4275 O D918S-A3C-1900 19,00 79 131 20 50 50,5346 O
D918S-A3C-0980 9,80 47 89 10 40 323178 @ D918S-A3C-1250 12,50 60 107 14 45 413227 @ D918S-A3C-1520 15,20 65 115 16 48 42,2 2,77 O D918S-A3C-1950 19,50 79 131 20 50 49,8 3,55 O
D918S-A3C-0990 9,90 47 89 10 40 32,2180 @ D918S-A3C-1260 12,60 60 107 14 45 41,1229 O D918S-A3C-1530 15,30 65 115 16 48 42,12,78 @ D918S-A3C-1960 19,60 79 131 20 50 49,6 3,57 O
D918S-A3C-1000 10,00 47 89 10 40 32,0182 @ D918S-A3C-1270 12,70 60 107 14 45 41,0231 O D918S-A3C-1540 15,40 65 115 16 48 41,9280 O D918S-A3C-1980 19,80 79 131 20 50 49,3360 O
D918S-A3C-1010 10,10 55 102 12 45 399184 @ D918S-A3C-1280 12,80 60 107 14 45 40,8 2,33 O D918S-A3C-1550 15,50 65 115 16 48 41,8282 O D918S-A3C-2000 20,00 79 131 20 50 49,0 364 O
D918S-A3C-1020 10,20 55 102 12 45 39,7 1,86 @ D918S-A3C-1290 12,90 60 107 14 45 40,7235 O @ Estoque O Disponivel mediante solicitagdo Nota: Permite personalizagdo da ferramenta de D3 a D20 Unidade (mm)
D918S-A3C-1030 10,30 55 102 12 45 39,6 1,87 @ D918S-A3C-1300 13,00 60 107 14 45 40,5237 @
D918S-A3C-1040 10,40 55 102 12 45 39,4189 @ D918S-A3C-1310 13,10 60 107 14 45 40,4238 O Faixan‘g‘inf{‘n";a”“° DC(m7) DMM(h6)
D918S-A3C-1050 10,50 55 102 12 45 393191 @ D918S-A3C-1320 13,20 60 107 14 45 40,2 2,40 O >1-3 +0,002/+0,012 | 0,000/-0,006
D918S-A3C-1060 10,60 55 102 12 45 39,1193 O D918S-A3C-1330 13,30 60 107 14 45 40,1242 O >>e3_7160 :8222;:82;2 gggg;gggg
D918S-A3C-1070 10,70 55 102 12 45 39,0195 @ D918S-A3C-1340 13,40 60 107 14 45 39,9 2,44 O igiﬁ :ggg;;:ggig gggg;ggg
@ Estoque O Disponivel mediante solicitagdo Nota: Permite personalizacdo da ferramenta de D3 a D20 Unidade (mm)
Material da peca Material da peca
B m [3 N H 0O B ~m [3 N H O
1234 5 67 123 12 3 12 3 4 5 123 4 1 2 1234 5 67 123 12 3 12 3 4 5 123 4 1 2
Ferro Ligas d_e Ferro Liga§ d_e
caf‘ggr_mo ligl:g/(;;;o- Aig:ozi{-‘dlgv?lo. Aco cfitr{nr;g:'ndtg, qulfé?go ?‘gjrgldncf al_lil%r?qsir?ii Ligasde Material fei?sil:]gtzz Ligas de Aco Aco ca/:tfg;o ligg\gxg;o- Aigr?ozi';ld_;\feﬁo_ Aco cfil:'nr;gln‘ig, qu:dr:go e}lgurjngldntf 552]5',:; Ligasde Material ?el;?set:;gtzz Ligas de Aco Aco
Ago—liga’ ferra’menta femtlcp/ inoxidavel ferrp de'alta ngas'd'e fundido cobre | composto 20 calor titanio |temperado temperado Ago—liga, ferra;'nenta femtlcp/ inoxidavel fer(o devalta L|ga§d'e fundido cobre  composto 20 calor titdnio |temperado temperado
martensitico fundido liga aluminio martensitico fundido liga aluminio
ddctil fundido dactil fundido
<35HRC 35-48HRC <35HRC 35-45HRC Si<12% | Si>12% <HB200 <HB450 <HB400 45-55HRC 55-60HRC <35HRC 35-48HRC <35HRC 35-45HRC Si<12% @ Si>12% <HB200 <HB450 <HB400 45-55HRC 55-60HRC
© O O O O O O O O O O O
O Amaisadequada O Adequada Dados de corte recomendados 3 P091 O Amaisadequada O Adequada Dados de corte recomendados 3 P091
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FERRAMENTAS PARA FURACAO | Broca de metal duro integral

D918S-A5N

Brocas helicoidais 5D de refrigeragdo externa e alto desempenho para aco

LU PL
= 8
LS LCF 140°
OAL
dgg‘éi %0 (25 LeF oaL BMM s LU L Estoque dgggi 00 (25 LeF oaL MM s Ly L Estoque
D918S-A5N-0300 3,00 28 66 6 36 23,5055 @ D918S-A5N-0540 5,40 44 82 6 36 359098 @
D918S-A5N-0310 3,10 28 66 6 36 234056 @ D918S-A5N-0550 5,50 44 82 6 36 358100 @
D918S-A5N-0320 3,20 28 66 6 36 23,2058 @ D918S-A5N-0555 5,55 44 82 6 36 357101 @
D918S-A5N-0330 3,30 28 66 6 36 23,1060 @ D918S-A5N-0560 5,60 44 82 6 36 356102 @
D918S-A5N-0340 3,40 28 66 6 36 229062 @ D918S-A5N-0570 5,70 44 82 6 36 355104 @
D918S-A5N-0350 3,50 28 66 6 36 228064 @ D918S-A5N-0580 5,80 44 82 6 36 353 1,06 @
D918S-A5N-0360 3,60 28 66 6 36 22,6 0,66 @ D918S-A5N-0590 5,90 44 82 6 36 352107 @
D918S-A5N-0370 3,70 28 66 6 36 22,50,67 @ D918S-A5N-0600 6,00 44 82 6 36 350109 @
D918S-A5N-0380 3,80 36 74 6 36 30,3069 @ D918S-A5N-0605 6,05 53 91 8 36 439110 O
D918S-A5N-0390 3,90 36 74 6 36 30,20,71 @ D918S-A5N-0610 6,10 53 91 8 36 439111 @
D918S-A5N-0400 4,00 36 74 6 36 30,00,73 @ D918S-A5N-0620 6,20 53 91 8 36 43,7113 @
D918S-A5N-0405 4,05 36 74 6 36 29,9 0,74 O D918S-A5N-0630 6,30 53 91 8 36 436115 @
D918S-A5N-0410 4,10 36 74 6 36 2990,75 @ D918S-A5N-0640 6,40 53 91 8 36 434116 @
D918S-A5N-0420 4,20 36 74 6 36 29,7 0,76 @ D918S-A5N-0650 6,50 53 91 8 36 433118 @
D918S-A5N-0430 4,30 36 74 6 36 29,6 0,78 @ D918S-A5N-0660 6,60 53 91 8 36 43,1120 @
D918S-A5N-0440 4,40 36 74 6 36 294080 @ D918S-A5N-0670 6,70 53 91 8 36 43,0122 @
D918S-A5N-0450 4,50 36 74 6 36 293082 @ D918S-A5N-0680 6,80 53 91 8 36 42,8124 @
D918S-A5N-0460 4,60 36 74 6 36 29,1084 @ D918S-A5N-0690 6,90 53 91 8 36 42,7126 @
D918S-A5N-0465 4,65 36 74 6 36 29,0085 O D918S-A5N-0700 7,00 53 91 8 36 425127 @
D918S-A5N-0470 4,70 36 74 6 36 29,0 0,86 @ D918S-A5N-0710 7,10 53 91 8 36 42,4129 @
D918S-A5N-0480 4,80 44 82 6 36 36,8087 @ D918S-A5N-0720 7,20 53 91 8 36 42,2131 @
D918S-A5N-0490 4,90 44 82 6 36 36,7089 @ D918S-A5N-0730 7,30 53 91 8 36 42,1133 @
D918S-A5N-0500 5,00 44 82 6 36 36,5091 @ D918S-A5N-0740 7,40 53 91 8 36 419135 @
D918S-A5N-0510 5,10 44 82 6 36 36,4093 @ D918S-A5N-0750 7,50 53 91 8 36 418136 @
D918S-A5N-0515 5,15 44 82 6 36 36,3094 O D918S-A5N-0760 7,60 53 91 8 36 416138 @
D918S-A5N-0520 5,20 44 82 6 36 36,2095 @ D918S-A5N-0770 7,70 53 91 8 36 415140 @
D918S-A5N-0530 5,30 44 82 6 36 36,109 @ D918S-A5N-0780 7,80 53 91 8 36 413142 @
@ Estoque O Disponivel mediante solicitagdo ~ Nota: Permite personalizagdo da ferramenta de D3 a D20 Unidade (mm)
Material da peca
B m [ N H 0O
1234 5 67 123 12 3 12 3 4 5 123 4 1 2
Ferro Ligas d_e
Ago- Ago- Aig:ozi'-c‘igv?lo Ago cfilrj'nr;g:'ndtg, qur(\E(;?go igjrgldnc;? Ligas)d.e Ligasde Material Superligas Ligas de Ago Aco
C:gg_?{ég’ fe!lrgrg’r'?gr?;a ferriticp_/ inoxidavel ferrp de'alta Ligas d'e afluunn;:?: cobre | composto rffég?;fs titdnio | temperado | temperado
martensitico fundido liga aluminio
ddctil fundido
<35HRC 35-48HRC <35HRC 35-45HRC Si<12% | Si>12% <HB200 <HB450 <HB400 45-55HRC 55-60HRC
© O O O O

O Amaisadequada O Adequada
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Dados de corte recomendados ¥ P091

D918S-A5N

Brocas helicoidais 5D de refrigeracao externa e alto desempenho para aco

Broca de metal duro integral | FERRAMENTAS PARA FURACAO

AICIN/
TiSiN

LU PL
= 8
LS LCF 140°
OAL
) Continuagéo
dggg‘ % (%) LcF oAl DMM s 1y PL Estoque dgggi % (2% LcF 0AL DMM 1s LU PL Estoque
D918S-A5N-0790 7,90 53 91 36 41,2144 @ D918S-A5N-1080 10,80 71 118 12 45 548197 O
D918S-A5N-0800 8,00 53 91 36 410146 @ D918S-A5N-1090 10,90 71 118 12 45 54,7198 @
D918S-A5N-0810 8,10 61 103 10 40 489 147 @ D918S-A5N-1100 11,00 71 118 12 45 545200 @
D918S-A5N-0820 8,20 61 103 10 40 48,7149 @ D918S-A5N-1110 11,10 71 118 12 45 54,4202 @
D918S-A5N-0860 8,60 61 103 10 40 481157 @ D918S-A5N-1120 11,20 71 118 12 45 542204 @
D918S-A5N-0870 8,70 61 103 10 40 48,0 1,58 @ D918S-A5N-1130 11,30 71 118 12 45 54,1206 @
D918S-A5N-0880 8,80 61 103 10 40 47,8160 @ D918S-A5N-1140 11,40 71 118 12 45 539207 @
D918S-A5N-0890 8,90 61 103 10 40 47,7162 @ D918S-A5N-1150 11,50 71 118 12 45 53,8 2,09 @
D918S-A5N-0900 9,00 61 103 10 40 47,5164 @ D918S-A5N-1160 11,60 71 118 12 45 536211 @
D918S-A5N-0910 9,10 61 103 10 40 47,4166 @ D918S-A5N-1170 11,70 71 118 12 45 535213 @
D918S-A5N-0920 9,20 61 103 10 40 47,2167 @ D918S-A5N-1180 11,80 71 118 12 45 533215 @
D918S-A5N-0930 9,30 61 103 10 40 47,1169 @ D918S-A5N-1190 11,90 71 118 12 45 532217 @
D918S-A5N-0940 9,40 61 103 10 40 46,9 1,71 @ D918S-A5N-1200 12,00 71 118 12 45 53,0218 @
D918S-A5N-0950 9,50 61 103 10 40 46,8 1,713 @ D918S-A5N-1210 12,10 77 124 14 45 58,9 220 O
D918S-A5N-0955 9,55 61 103 10 40 46,7 1,74 O D918S-A5N-1220 12,20 77 124 14 45 58,7222 @
D918S-A5N-0960 9,60 61 103 10 40 46,6 1,75 @ D918S-A5N-1230 12,30 77 124 14 45 58,6224 @
D918S-A5N-0970 9,70 61 103 10 40 46,5 1,77 @ D918S-A5N-1240 12,40 77 124 14 45 58,4226 O
D918S-A5N-0980 9,80 61 103 10 40 46,3 1,78 @ D918S-A5N-1250 12,50 77 124 14 45 583227 @
D918S-A5N-0990 9,90 61 103 10 40 46,2180 @ D918S-A5N-1260 12,60 77 124 14 45 58,1229 @
D918S-A5N-1000 10,00 61 103 10 40 46,0 1,82 @ D918S-A5N-1270 12,70 77 124 14 45 58,0231 O
D918S-A5N-1010 10,10 71 118 12 45 559184 @ D918S-A5N-1280 12,80 77 124 14 45 57,8233 @
D918S-A5N-1020 10,20 71 118 12 45 557 186 @ D918S-A5N-1290 12,90 77 124 14 45 57,7235 O
D918S-A5N-1030 10,30 71 118 12 45 556 1,87 @ D918S-A5N-1300 13,00 77 124 14 45 57,5237 @
D918S-A5N-1040 10,40 71 118 12 45 554189 @ D918S-A5N-1310 13,10 77 124 14 45 57,4238 @
D918S-A5N-1050 10,50 71 118 12 45 553191 @ D918S-A5N-1320 13,20 77 124 14 45 57,2240 O
D918S-A5N-1060 10,60 71 118 12 45 551193 @ D918S-A5N-1330 13,30 77 124 14 45 57,1242 @
D918S-A5N-1070 10,70 71 118 12 45 55,0195 @ D918S-A5N-1340 13,40 77 124 14 45 56,9 2,44 O
@ Estoque O Disponivel mediante solicitagdo ~ Nota: Permite personalizagdo da ferramenta de D3 a D20 Unidade (mm)
Material da peca
B M @ N H 0O
1234 5 67 123 12 3 12 3 4 5 123 4 1 2
Ferro Liga§ d_e
ca/:tfg;o, “gg\?x;;o_ Aigr?ozi';ld_;\feﬁo_ Aco cfil:'nr;gln‘ig, qu:dr:go e}lgurjngldntf all_lil%;sfr?ii Ligasde Material ?el;?set:;gtzz Ligas de Aco Aco
Aco-liga  ferramenta m;erzz'rt]lg:i/colnomdavel fufsgi(()jo dig;ta aﬁ‘fﬁ:}g@ fundido cobre  composto 20 calor titdnio |temperado temperado
ductil fundido
<35HRC 35-48HRC <35HRC 35-45HRC Si<12% @ Si>12% <HB200 <HB450 <HB400 45-55HRC 55-60HRC
O O O O O
© Amaisadequada O Adequada Dados de corte recomendados 3 P091
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FERRAMENTAS PARA FURACAO | Broca de metal duro integral

D918S-A5N

Brocas helicoidais 5D de refrigeragdo externa e alto desempenho para aco

LU PL
% b= S SSSE Q . —
LS LCF 140°
OAL
) Continuagéo
dgg‘g‘ % (o) LcF oaL MM Ls LU PL Estoque dgg‘éi % (o) LeF oaL MM Ls LU PL Estoque
D918S-A5N-1350 13,50 77 124 14 45 56,8 2,46 @ D918S-A5N-1540 15,40 83 133 16 48 59,9 2,80 O
D918S-A5N-1360 13,60 77 124 14 45 56,6 2,47 O D918S-A5N-1550 15,50 83 133 16 48 59,8 2,82 O
D918S-A5N-1370 13,70 77 124 14 45 56,5249 O D918S-A5N-1560 15,60 83 133 16 48 59,6 2,84 O
D918S-A5N-1380 13,80 77 124 14 45 56,3 2,51 O D918S-A5N-1570 15,70 83 133 16 48 59,5286 O
D918S-A5N-1390 13,90 77 124 14 45 56,2 2,53 O D918S-A5N-1580 15,80 83 133 16 48 59,3288 O
D918S-A5N-1400 14,00 77 124 14 45 56,0 255 @ D918S-A5N-1590 15,90 83 133 16 48 59,2 2,89 O
D918S-A5N-1410 14,10 83 133 16 48 619257 O D918S-A5N-1600 16,00 83 133 16 48 59,0291 @
D918S-A5N-1420 14,20 83 133 16 48 61,7 2,58 @ D918S-A5N-1650 16,50 93 143 18 48 68,3 3,00 O
D918S-A5N-1425 14,25 83 133 16 48 61,6 2,59 O D918S-A5N-1660 16,60 93 143 18 48 68,1 3,02 O
D918S-A5N-1430 14,30 83 133 16 48 61,6260 @ D918S-A5N-1680 16,80 93 143 18 48 67,8 3,06 O
D918S-A5N-1440 14,40 83 133 16 48 61,4262 O D918S-A5N-1700 17,00 93 143 18 48 67,53,09 O
D918S-A5N-1450 14,50 83 133 16 48 613264 @ D918S-A5N-1750 17,50 93 143 18 48 66,8 3,18 O
D918S-A5N-1460 14,60 83 133 16 48 61,1266 @ D918S-A5N-1770 17,70 93 143 18 48 66,5 3,22 O
D918S-A5N-1470 14,70 83 133 16 48 61,0268 O D918S-A5N-1780 17,80 93 143 18 48 66,3 3,24 O
D918S-A5N-1480 14,80 83 133 16 48 60,8 2,69 O D918S-A5N-1800 18,00 93 143 18 48 66,0 3,28 O
D918S-A5N-1490 14,90 83 133 16 48 60,7 2,711 @ D918S-A5N-1850 18,50 101 153 20 50 73,3 3,37 O
D918S-A5N-1500 15,00 83 133 16 48 60,5273 @ D918S-A5N-1860 18,60 101 153 20 50 73,13,38 O
D918S-A5N-1510 15,10 83 133 16 48 60,4 2,75 O D918S-A5N-1900 19,00 101 153 20 50 72,5 3,46 O
D918S-A5N-1520 15,20 83 133 16 48 60,2 2,77 O D918S-A5N-1950 19,50 101 153 20 50 71,8 3,55 O
D918S-A5N-1530 15,30 83 133 16 48 60,1 2,78 O D918S-A5N-2000 20,00 101 153 20 50 71,0 3,64 O
@ Estoque O Disponivel mediante solicitagdo ~ Nota: Permite personalizagdo da ferramenta de D3 a D20 Unidade (mm)
Raraldelamanto DC(m7) DMM(h6)
>1-3 +0,002/+0,012 | 0,000/-0,006
>3-6 +0,004/+0,016 | 0,000/-0,008
>6-10 +0,006/+0,021 | 0,000/-0,009
>10-18 +0,007/+0,025 | 0,000/-0,011
>18-20 +0,008/+0,029 | 0,000/-0,013
Material da peca
B m [ N H 0O
1234 5 67 123 12 3 12 3 4 5 123 4 1 2
Ferro Ligas d_e
caf‘ggr_mo, ligl:,g/(;;;o- Aigrsozi{-‘cilgv?lo. A%q lcfitér;g:'ndtg, nglfé?lgo ?‘gjrgld}? al_lil%r?qsir?ii Liga; de Material fei?sil:]gtzz Ligas de Aco | Aco .
Aco-liga ferramenta maeriztnlgﬁi/comom ave fusgrizo Tigata :IIE;SiniZ fundido cobre | composto 20 calor titanio |temperado| temperado
ddctil fundido
<35HRC 35-48HRC <35HRC 35-45HRC Si<12% | Si>12% <HB200 <HB450 <HB400 45-55HRC 55-60HRC
©) O O O O
© Amaisadequada O Adequada Dados de corte recomendados % P091
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Broca de metal duro integral | FERRAMENTAS PARA FURACAO

D918S-A5N

Brocas helicoidais 5D de refrigeracao interna e alto desempenho para aco

AICTN/
TiSiN

— N

e (g LcF OAL DMM s Ly L Estogue a5 LeF OAL DMM s Ly PL Estogue
D918S-A5C-0300 3,00 28 66 6 36 23,5055 @ D918S-A5C-0560 5,60 44 82 6 36 356102 @
D918S-A5C-0310 3,10 28 66 6 36 23,4056 @ D918S-A5C-0570 5,70 44 82 6 36 355104 @
D918S-A5C-0320 3,20 28 66 6 36 23,2058 @ D918S-A5C-0580 5,80 44 82 6 36 353106 @
D918S-A5C-0330 3,30 28 66 6 36 23,1060 @ D918S-A5C-0590 5,90 44 82 6 36 352107 @
D918S-A5C-0340 3,40 28 66 6 36 229062 @ D918S-A5C-0600 6,00 44 82 6 36 350109 @
D918S-A5C-0350 3,50 28 66 6 36 228064 @ D918S-A5C-0610 6,10 53 91 8 36 439111 @
D918S-A5C-0360 3,60 28 66 6 36 22,6 0,66 @ D918S-A5C-0620 6,20 53 91 8 36 43,7113 @
D918S-A5C-0370 3,70 28 66 6 36 22,5067 @ D918S-A5C-0630 6,30 53 91 8 36 43,6115 @
D918S-A5C-0380 3,80 36 74 6 36 30,3069 @ D918S-A5C-0640 6,40 53 91 8 36 434116 @
D918S-A5C-0390 3,90 36 74 6 36 30,2071 @ D918S-A5C-0650 6,50 53 91 8 36 433118 @
D918S-A5C-0400 4,00 36 74 6 36 30,0073 @ D918S-A5C-0660 6,60 53 91 8 36 43,1120 @
D918S-A5C-0410 4,10 36 74 6 36 299075 @ D918S-A5C-0670 6,70 53 91 8 36 43,0122 @
D918S-A5C-0420 4,20 36 74 6 36 29,70,76 @ D918S-A5C-0680 6,80 53 91 8 36 428124 @
D918S-A5C-0430 4,30 36 74 6 36 2960,78 @ D918S-A5C-0690 6,90 53 91 8 36 42,7126 @
D918S-A5C-0440 4,40 36 74 6 36 294080 @ D918S-A5C-0700 7,00 53 91 8 36 425127 @
D918S-A5C-0450 4,50 36 74 6 36 293082 @ D918S-A5C-0710 7,10 53 91 8 36 42,4129 @
D918S-A5C-0460 4,60 36 74 6 36 29,1084 @ D918S-A5C-0720 7,20 53 91 8 36 422131 @
D918S-A5C-0470 4,70 36 74 6 36 29,0086 @ D918S-A5C-0730 7,30 53 91 8 36 42,1133 @
D918S-A5C-0480 4,80 44 82 6 36 368087 @ D918S-A5C-0740 7,40 53 91 8 36 419135 @
D918S-A5C-0490 4,90 44 82 6 36 36,708 @ D918S-A5C-0750 7,50 53 91 8 36 418136 @
D918S-A5C-0500 5,00 44 82 6 36 365091 @ D918S-A5C-0760 7,60 53 91 8 36 41,6138 @
D918S-A5C-0510 5,10 44 82 6 36 364093 @ D918S-A5C-0770 7,70 53 91 8 36 415140 @
D918S-A5C-0520 5,20 44 82 6 36 362095 @ D918S-A5C-0780 7,80 53 91 8 36 413142 @
D918S-A5C-0530 5,30 44 82 6 36 36109 @ D918S-A5C-0790 7,90 53 91 8 36 412144 @
D918S-A5C-0540 5,40 44 82 6 36 359098 @ D918S-A5C-0800 8,00 53 91 8 36 41,0146 @
D918S-A5C-0550 5,50 44 82 6 36 358100 @ D918S-A5C-0810 8,10 61 103 10 40 489 1,47 @
D918S-A5C-0555 5,55 44 82 6 36 357101 O D918S-A5C-0820 8,20 61 103 10 40 48,7149 @

@ Estoque O Disponivel mediante solicitagdo ~ Nota: Permite personalizagdo da ferramenta de D3 a D20 Unidade (mm)

Material da pega

A ~m 3 N H 0O

1234 5 67 123 12 3 12 3 4 5 123 4 1 2
Ferro Ligas de
Aco PH e aco! fundido | Ferro | aluminio . .
Ago-  Ago- inoxidavel Aco | cinzento, fundido @ forjado, ngas)d.e Ligasde Material Superhgas Ligas de Ao Aco
c:rg_v:l)int;, fehrgrghﬁeggia ferritico/ inoxidavel ferro dealta | Ligasde E}Lunmdligg) cobre | composto re:(l)s(t:(;?gfs titdnio | temperado temperado
co-lig martensitico fundido liga aluminio
dctil fundido
<35HRC 35-48HRC <35HRC 35-45HRC Si<12% @ Si>12% <HB200 <HB450 <HB400 45-55HRC 55-60HRC
O O O O O O
© Amaisadequada O Adequada Dados de corte recomendados 3 P091

GESAC _ 025




FERRAMENTAS PARA FURACAO | Broca de metal duro integral

D918S-A5N

AICIN/
TiSiN

Brocas helicoidais 5D de refrigeracdo interna e alto desempenho para aco

D918S-A5N

Broca de metal duro integral | FERRAMENTAS PARA FURACAO

AICTN/
TiSiN

Brocas helicoidais 5D de refrigeracdo interna e alto desempenho para aco

PL

140°

OAL

Caodigo DC DMM
de pedido (m7) LCEHOAL (h6) b

) Continuagéo

Cédigo DC DMM

LU PL Estoque de pedido (m7) LCF OAL (h6) LS LU PL Estoque

D918S-A5C-1360 13,60 77 124 14 45 56,6 2,47

D918S-A5C-1570 15,70 83 133 16 48 59,5 2,86

D918S-A5C-1370 13,70 77 124 14 45 56,5 2,49

D918S-A5C-1580 15,80 83 133 16 48 59,3 2,88

D918S-A5C-1380 13,80 77 124 14 45 56,3 2,51

D918S-A5C-1590 15,90 83 133 16 48 59,2 2,89

D918S-A5C-1390 13,90 77 124 14 45 56,2 2,53

D918S-A5C-1600 16,00 83 133 16 48 59,0 2,91

D918S-A5C-1400 14,00 77 124 14 45 56,0 2,55

D918S-A5C-1650 16,50 93 143 18 48 68,3 3,00

D918S-A5C-1410 14,10 83 133 16 48 61,9 2,57

D918S-A5C-1670 16,70 93 143 18 48 68,0 3,04

D918S-A5C-1420 14,20 83 133 16 48 61,7 2,58

D918S-A5C-1680 16,80 93 143 18 48 67,8 3,06

D918S-A5C-1430 14,30 83 133 16 48 61,6 2,60

D918S-A5C-1690 16,90 93 143 18 48 67,7 3,08

D918S-A5C-1440 14,40 83 133 16 48 61,4 2,62

D918S-A5C-1700 17,00 93 143 18 48 67,5 3,09

D918S-A5C-1450 14,50 83 133 16 48 61,3 2,64

D918S-A5C-1720 17,20 93 143 18 48 67,2 3,13

D918S-A5C-1460 14,60 83 133 16 48 61,1 2,66

D918S-A5C-1750 17,50 93 143 18 48 66,8 3,18

D918S-A5C-1470 14,70 83 133 16 48 61,0 2,68

D918S-A5C-1770 17,70 93 143 18 48 66,5 3,22

D918S-A5C-1480 14,80 83 133 16 48 60,8 2,69

D918S-A5C-1780 17,80 93 143 18 48 66,3 3,24

D918S-A5C-1490 14,90 83 133 16 48 60,7 2,71

D918S-A5C-1800 18,00 93 143 18 48 66,0 3,28

D918S-A5C-1500 15,00 83 133 16 48 60,5 2,73

D918S-A5C-1850 18,50 101 153 20 50 73,3 3,37

D918S-A5C-1505 15,05 83 133 16 48 60,4 2,74

D918S-A5C-1860 18,60 101 153 20 50 73,1 3,38

D918S-A5C-1510 15,10 83 133 16 48 60,4 2,75

D918S-A5C-1880 18,80 101 153 20 50 72,8 3,42

D918S-A5C-1520 15,20 83 133 16 48 60,2 2,77

D918S-A5C-1900 19,00 101 153 20 50 72,5 3,46

D918S-A5C-1530 1530 83 133 16 48 60,1 2,78

D9185-A5C-1930 19,30 101 153 20 50 72,1 3,51

D918S-A5C-1540 15,40 83 133 16 48 59,9 2,80

D918S-A5C-1950 19,50 101 153 20 50 71,8 3,55

D918S-A5C-1550 15,50 83 133 16 48 59,8 2,82

® O Clel® O ® O 00000 O e O e e O

D918S-A5C-1980 19,80 101 153 20 50 71,3 3,60

O/O0|O|0O|O|0|O|O0|O0|O0|O0|0|0O|0O|O0|O0O0|0O|@®@ OC|@®@ O

o

LU PL
e gl e o oy
LS LCF 140°
OAL

) Continuagéo

dgg‘é‘ s (r?]% LCF OAL '%::"6")" LS LU PL Estoque dgggi ) (r'%% LCF OAL '?,':"6")" LS LU PL Estoque
D918S-A5C-0830 8,30 61 103 10 40 486 151 @ D918S-A5C-1100 11,00 71 118 12 45 545200 @
D918S-A5C-0840 8,40 61 103 10 40 484 153 @ D918S-A5C-1110 11,10 71 118 12 45 544202 ®
D918S-A5C-0850 8,50 61 103 10 40 483 155 @ D918S-A5C-1120 1120 71 118 12 45 542204 @
D918S-A5C-0860 8,60 61 103 10 40 481157 @ D918S-A5C-1130 11,30 71 118 12 45 54,12,06 O
D918S-A5C-0870 8,70 61 103 10 40 48,0158 @ D918S-A5C-1140 11,40 71 118 12 45 53,9 2,07 ®
D918S-A5C-0880 8,80 61 103 10 40 47,8 1,60 @ D918S-A5C-1145 11,45 71 118 12 45 53,8 2,08 O
D918S-A5C-0890 8,90 61 103 10 40 47,7162 @ D918S-A5C-1150 11,50 71 118 12 45 53,8 2,09 @
D918S-A5C-0900 9,00 61 103 10 40 475164 @ D918S-A5C-1160 11,60 71 118 12 45 53,6211 ®
D918S-A5C-0910 9,10 61 103 10 40 47,4 1,66 @ D918S-A5C-1170 11,70 71 118 12 45 535213 @
D918S-A5C-0920 9,20 61 103 10 40 472 1,67 @ D918S-A5C-1180 11,80 71 118 12 45 533215 @
D918S-A5C-0930 9,30 61 103 10 40 47,1169 @ D918S-A5C-1190 11,90 71 118 12 45 532217 @
D918S-A5C-0940 9,40 61 103 10 40 469 1,71 @ D918S-A5C-1200 12,00 71 118 12 45 53,02,18 @
D918S-A5C-0950 9,50 61 103 10 40 468 1,73 @ D918S-A5C-1210 12,10 77 124 14 45 589220 O
D918S-A5C-0960 9,60 61 103 10 40 46,6 1,75 @ D918S-A5C-1220 12,20 77 124 14 45 587222 @
D918S-A5C-0970 9,70 61 103 10 40 465 1,77 @ D918S-A5C-1230 12,30 77 124 14 45 586224 @
D918S-A5C-0980 9,80 61 103 10 40 463 1,78 @ D918S-A5C-1240 12,40 77 124 14 45 584226 O
D918S-A5C-0990 9,90 61 103 10 40 462 1,80 @ D918S-A5C-1250 12,50 77 124 14 45 583227 @
D918S-A5C-1000 10,00 61 103 10 40 46,0 1,82 @ D918S-A5C-1260 12,60 77 124 14 45 581229 O
D918S-A5C-1010 10,10 71 118 12 45 559 1,84 @ D918S-A5C-1270 12,70 77 124 14 45 58,0231 @
D918S-A5C-1020 10,20 71 118 12 45 557 1,86 @ D918S-A5C-1280 12,80 77 124 14 45 57,8233 O
D918S-A5C-1030 10,30 71 118 12 45 556 1,87 @ D918S-A5C-1290 12,90 77 124 14 45 57,7235 @
D918S-A5C-1040 10,40 71 118 12 45 554189 @ D918S-A5C-1300 13,00 77 124 14 45 57,5237 @
D918S-A5C-1050 10,50 71 118 12 45 553 191 @ D918S-A5C-1310 13,10 77 124 14 45 57,4238 O
D918S-A5C-1060 10,60 71 118 12 45 551193 @ D918S-A5C-1320 13,20 77 124 14 45 57,2240 O
D918S-A5C-1070 10,70 71 118 12 45 550195 @ D918S-A5C-1330 13,30 77 124 14 45 57,1242 O
D918S-A5C-1080 10,80 71 118 12 45 548 1,97 @ D918S-A5C-1340 13,40 77 124 14 45 569 2,44 O
D918S-A5C-1090 10,90 71 118 12 45 547198 @ D918S-A5C-1350 13,50 77 124 14 45 56,8 2,46 @

@ Estoque O Disponivel mediante solicitagdo

Material da pega

Nota: Permite personalizagdo da ferramenta de D3 a D20

Unidade (mm)

@ ~m 3

1234 5 67 123 12 3 12 3 4 5 123 4 1 2
Ferro Ligas de
Aco PH e aco! fundido | Ferro | aluminio . .
ca/:t?g;o I ggz'o_ inoxidavel Ago  cinzento, fundido forjado, ;_llgratfir?ii Ligasde Material fei?setgégtiz Ligas de Aco Ago
no, | 1ga, AG ferritico/ inoxidavel ferro dealta | Ligasde . cobre | composto titdnio | temperado temperado

Ago-liga | ferramenta martensitico fundido liga aluminio fundido ao calor
dctil fundido

<35HRC 35-48HRC <35HRC 35-45HRC Si<12% @ Si>12% <HB200 <HB450 <HB400 45-55HRC 55-60HRC

©) ©) O O O

O

©O Amaisadequada O Adequada

026 — GESAC

Dados de corte recomendados 3 P091

D918S-A5C-1560 15,60 83 133 16 48 59,6 2,84

D918S-A5C-2000 20,00

101

153 20 50 71,0 3,64

@ Estoque O Disponivel mediante solicitagdo

Nota: Permite personalizagdo da ferramenta de D3 a D20

Unidade (mm)

fabaldetamanyc DC(m?) DMM(he)
>1-3 +0,002/+0,012 | 0,000/-0,006
>3-6 +0,004/+0,016 | 0,000/-0,008
>6-10 +0,006/+0,021 | 0,000/-0,009
>10-18 +0,007/+0,025 | 0,000/-0,011
>18-20 +0,008/+0,029 | 0,000/-0,013

Material da peca

@ ~m 3

1234 5 67 123 12 3 12 3 4 5 123 4 1 2
Ferro Ligas de
. ~ AgoPHeaco fundido | Ferro | aluminio . ]
Aco Aco inoxidavel Aco cinzento, fundido @ forjado, Ligas de Ligasde Material Superligas Ligas de Ago Ago

carbono, | liga, Aco-

Aco-liga | feramenta ferritico/ |inoxidavel ferro dealta

martensitico fundido liga
dactil

aluminio

Ligasde ' %\ jido

aluminio
fundido

cobre | composto

resistentes|
ao calor

titdnio | temperado | temperado

<35HRC |35-48HRC <35HRC 35-45HRC

Si<12% | Si>12% <HB200

<HB450 = <HB400 45-55HRC 55-60HRC

©) ©) O O O O

O Amaisadequada O Adequada

Dados de corte recomendados * P091
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FERRAMENTAS PARA FURACAO | Broca de metal duro integral Broca de metal duro integral | FERRAMENTAS PARA FURACAO

D968S-A3N ] 0 | D968S-A3N

B
nano

Brocas helicoidais 3D com refrigeracdo externa e alta eficiéncia para aco inoxidavel Brocas helicoidais 3D com refrigeracdo externa e alta eficiéncia para aco inoxidavel
LU PL LU . PL
= - = A —
2 3 - SRS = c SN
LS LCF 140° LS LCF 140°
6AL (5AL
» Continuagéo
dgggi % (o) LoF oal BMM s LU PL Estoque dgggi % (o7 LcF 0AL DMM 1S LU PL Estoque dgggi %0 (%) LeF oAl MM 1S LU PL Estogue dgg‘éi % (o) LeF 0AL DMM 1S LU PL Estoque
D968S-A3N-0100 1,00 7 45 4 30 55 0,18 @ D968S-A3N-0330 3,30 20 62 6 36 151060 @ D968S-A3N-0570 5,70 28 66 6 36 19,5104 @ D968S-A3N-0810 8,10 47 89 10 40 349147 @
D968S-A3N-0110 1,10 7 45 4 30 54 020 @ D968S-A3N-0340 3,40 20 62 6 36 149062 @ D968S-A3N-0580 5,80 28 66 6 36 19,3106 @ D968S-A3N-0820 8,20 47 89 10 40 34,7149 @
D968S-A3N-0120 1,20 7 45 4 30 52 022 @ D968S-A3N-0350 3,50 20 62 6 36 148064 @ D968S-A3N-0590 590 28 66 6 36 19,2 1,07 @ D968S-A3N-0830 8,30 47 89 10 40 346151 @
D968S-A3N-0130 1,30 7 45 4 30 51024 @ D968S-A3N-0360 3,60 20 62 6 36 146066 @ D968S-A3N-0600 6,00 28 66 6 36 19,0 1,09 @ D968S-A3N-0840 8,40 47 89 10 40 344153 @
D968S-A3N-0140 1,40 7 45 4 30 49 025 @ D968S-A3N-0370 3,70 20 62 6 36 145067 @ D968S-A3N-0605 6,05 34 79 8 36 249110 @ D968S-A3N-0850 8,50 47 89 10 40 343155 @
D968S-A3N-0150 1,50 9 55 4 38 68 027 @ D968S-A3N-0380 3,80 24 66 6 36 183069 @ D968S-A3N-0610 6,10 34 79 8 36 249111 @ D968S-A3N-0860 8,60 47 89 10 40 34,1157 @
D968S-A3N-0160 1,60 9 55 4 38 6,6 029 @ D968S-A3N-0390 390 24 66 6 36 18,20,71 @ D968S-A3N-0620 6,20 34 79 8 36 24,7113 @ D968S-A3N-0870 8,70 47 89 10 40 34,0158 @
D968S-A3N-0175 1,75 9 55 4 38 64 032 @ D968S-A3N-0400 4,00 24 66 6 36 18,00,73 @ D968S-A3N-0630 6,30 34 79 8 36 246115 @ D968S-A3N-0880 8,80 47 89 10 40 338160 @
D968S-A3N-0180 1,80 9 55 4 38 63 033 @ D968S-A3N-0410 4,10 24 66 6 36 17,90,75 @ D968S-A3N-0640 6,40 34 79 8 36 244116 @ D968S-A3N-0890 8,90 47 89 10 40 33,7162 @
D968S-A3N-0190 190 9 55 4 38 62 035 @ D968S-A3N-0420 4,20 24 66 6 36 17,70,76 @ D968S-A3N-0650 6,50 34 79 8 36 243118 @ D968S-A3N-0900 9,00 47 89 10 40 335164 @
D968S-A3N-0200 2,00 13 55 4 36 10,0036 @ D968S-A3N-0430 4,30 24 66 6 36 17,60,78 @ D968S-A3N-0660 6,60 34 79 8 36 241120 @ D968S-A3N-0910 9,10 47 89 10 40 334166 @
D968S-A3N-0210 2,10 13 55 4 36 99 0,38 @ D968S-A3N-0440 4,40 24 66 6 36 17,4080 @ D968S-A3N-0670 6,70 34 79 8 36 240122 @ D968S-A3N-0920 9,20 47 89 10 40 332167 @
D968S-A3N-0220 2,20 13 55 4 36 9,7 040 @ D968S-A3N-0450 450 24 66 6 36 17,3082 @ D968S-A3N-0680 6,80 34 79 8 36 238124 @ D968S-A3N-0930 9,30 47 89 10 40 33,1169 @
D968S-A3N-0230 2,30 13 55 4 36 96 042 @ D968S-A3N-0460 4,60 24 66 6 36 17,1084 @ D968S-A3N-0690 6,90 34 79 8 36 23,7126 @ D968S-A3N-0935 9,35 47 89 10 40 33,0170 @
D968S-A3N-0240 2,40 17 55 4 33 134044 @ D968S-A3N-0465 4,65 24 66 6 36 17,0085 @ D968S-A3N-0700 7,00 34 79 8 36 235127 @ D968S-A3N-0940 9,40 47 89 10 40 329171 @
D968S-A3N-0250 2,50 17 55 4 33 133045 @ D968S-A3N-0470 4,70 24 66 6 36 17,0086 @ D968S-A3N-0710 7,10 41 79 8 36 30,4129 @ D968S-A3N-0945 9,45 47 89 10 40 328172 @
D968S-A3N-0260 2,60 17 55 4 33 13,1047 @ D968S-A3N-0480 4,80 28 66 6 36 20,8087 @ D968S-A3N-0720 7,20 41 79 8 36 30,2131 @ D968S-A3N-0950 9,50 47 89 10 40 328173 @
D968S-A3N-0270 2,70 17 55 4 33 13,0049 @ D968S-A3N-0490 490 28 66 6 36 20,7089 @ D968S-A3N-0730 7,30 41 79 8 36 30,1133 @ D968S-A3N-0955 9,55 47 89 10 40 32,7 1,74 @
D968S-A3N-0280 2,80 17 55 4 33 128051 @ D968S-A3N-0500 5,00 28 66 6 36 20,5091 @ D968S-A3N-0740 7,40 41 79 8 36 299135 @ D968S-A3N-0960 9,60 47 89 10 40 326175 @
D968S-A3N-0290 2,90 17 55 4 33 12,7053 @ D968S-A3N-0510 5,10 28 66 6 36 20,4093 @ D968S-A3N-0745 7,45 41 79 8 36 298136 @ D968S-A3N-0970 9,70 47 89 10 40 325177 @
D968S-A3N-0295 2,95 17 55 4 33 12,6054 @ D968S-A3N-0515 5,15 28 66 6 36 20,3094 @ D968S-A3N-0750 7,50 41 79 8 36 298136 @ D968S-A3N-0980 9,80 47 89 10 40 323178 @
D968S-A3N-0300 3,00 20 62 6 36 155055 @ D968S-A3N-0520 520 28 66 6 36 20,2095 @ D968S-A3N-0755 7,55 41 79 8 36 29,7137 @ D968S-A3N-0990 9,90 47 89 10 40 32,2180 @
D968S-A3N-0305 3,056 20 62 6 36 154056 O D968S-A3N-0530 530 28 66 6 36 20,1096 @ D968S-A3N-0760 7,60 41 79 8 36 29,6138 @ D968S-A3N-1000 10,00 47 89 10 40 32,0182 @
D968S-A3N-0310 3,10 20 62 6 36 154056 @ D968S-A3N-0540 5,40 28 66 6 36 19,9098 @ D968S-A3N-0770 7,70 41 79 8 36 29,5140 O D968S-A3N-1010 10,10 55 102 12 45 399184 @
D968S-A3N-0315 3,15 20 62 6 36 153057 @ D968S-A3N-0550 550 28 66 6 36 19,8100 @ D968S-A3N-0780 7,80 41 79 8 36 293142 @ D968S-A3N-1020 10,20 55 102 12 45 39,7186 @
D968S-A3N-0320 3,20 20 62 6 36 152058 @ D968S-A3N-0555 555 28 66 6 36 19,7101 @ D968S-A3N-0790 7,90 41 79 8 36 292144 @ D968S-A3N-1025 10,25 55 102 12 45 39,6 1,87 @
D968S-A3N-0325 3,25 20 62 6 36 151059 @ D968S-A3N-0560 560 28 66 6 36 19,6 1,02 @ D968S-A3N-0800 8,00 41 79 8 36 29,0146 @ D968S-A3N-1030 10,30 55 102 12 45 39,6 1,87 @
@ Estoque O Disponivel mediante solicitagdo ~ Nota: Permite personalizagdo da ferramenta de D1 a D20 Unidade (mm) @ Estoque O Disponivel mediante solicitagdo ~ Nota: Permite personalizagdo da ferramenta de D1 a D20 Unidade (mm)
Material da peca Material da peca
B mMm ¥ N H 0O B m ¥ N H 0O
1234 5 67 123 12 3 12 3 4 5 123 4 1 2 1234 5 67 123 12 3 12 3 4 5 123 4 1 2
Ferro Ligas'd_e Ferro Liga§ d_e
caﬁ\t?g;o, lig/;,gzéo— Aigrf:)oz;a?vaegloA /-\_c‘;jq lcfilrj;r;gﬁg, ngne(;Ego ?‘lc?ur?a"d}? ;_ligrimsir?ii Liga; de Material rseusri)set:al:]gtzz Ligas de Aco ; Aco | ca/:tfgéo, “gg\?x;_o_ Aigrf?ozi';ld_;\feglo_ A((;jq lcfil:;ggln‘{g, ng:cE:lgo e}lqurgld}? all_liﬁasfr?ii Ligabs de Material fé?;:;%gi Ligas de Aco . Aco )
Aco-liga  ferramenta maerrtzgg%/comom ave fus:jrizo (laigata ;_llgsinii fundido cobre | composto a0 calor titanio  temperado temperado Aco-liga ferramenta mae;z:;:%/comom ave fusgi(()jo Tigata aLIIE;anii fundido cobre | composto 20 calor titanio  temperado  temperado
ductil fundido ductil fundido
<35HRC 35-48HRC <35HRC 35-45HRC Si<12% | Si>12% <HB200 <HB450 <HB400 45-55HRC 55-60HRC <35HRC 35-48HRC <35HRC 35-45HRC Si<12% @ Si>12% <HB200 <HB450 <HB400 45-55HRC 55-60HRC
O O O O O @} O O
©O Amaisadequada O Adequada Dados de corte recomendados  P093 © Amaisadequada O Adequada Dados de corte recomendados * P093
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FERRAMENTAS PARA FURACAO | Broca de metal duro integral Broca de metal duro integral | FERRAMENTAS PARA FURACAO

D968S-A3N ] 0 | D968S-A3N

B
nano

Brocas helicoidais 3D com refrigeracdo externa e alta eficiéncia para aco inoxidavel Brocas helicoidais 3D com refrigeracdo externa e alta eficiéncia para ago inoxidavel
LU PL LU . PL
= — = A —
= 8 - b o—— - = - e
LS LCF 140° LS LCF 140°
(‘)AL (SAL
) Continuagéo » Continuagéo

dgggi % (o) LcF 0AL DMM 1S LU PL Estogue dgﬁg‘ % (o) LcF 0AL DMM 1S LU PL Estoque dgggi %0 (o) LcF AL DMM 1S LU PL Estoque dggg_i % (o) LeF 0AL DMM 1S LU PL Estoque
D968S-A3N-1040 10,40 55 102 12 45 39,4189 @ D968S-A3N-1290 12,90 60 107 14 45 40,7235 O D968S-A3N-1550 15,50 65 115 16 48 41,8282 O D968S-A3N-1740 17,40 73 123 18 48 46,9 3,17 O
D968S-A3N-1050 10,50 55 102 12 45 393191 @ D968S-A3N-1300 13,00 60 107 14 45 40,5237 @ D968S-A3N-1570 15,70 65 115 16 48 415286 O D968S-A3N-1750 17,50 73 123 18 48 46,8 3,18 O
D968S-A3N-1060 10,60 55 102 12 45 39,1193 @ D968S-A3N-1310 13,10 60 107 14 45 40,4238 @ D968S-A3N-1580 15,80 65 115 16 48 41,3288 O D968S-A3N-1760 17,60 73 123 18 48 46,6 3,20 O
D968S-A3N-1070 10,70 55 102 12 45 39,0 1,95 O D968S-A3N-1320 13,20 60 107 14 45 40,2 2,40 O D968S-A3N-1590 15,90 65 115 16 48 41,2289 O D968S-A3N-1770 17,70 73 123 18 48 46,5322 O
D968S-A3N-1080 10,80 55 102 12 45 38,8197 @ D968S-A3N-1330 13,30 60 107 14 45 40,1242 O D968S-A3N-1600 16,00 65 115 16 48 41,0291 @ D968S-A3N-1780 17,80 73 123 18 48 46,3324 O
D968S-A3N-1090 10,90 55 102 12 45 38,7198 O D968S-A3N-1340 13,40 60 107 14 45 39,9 244 O D968S-A3N-1620 16,20 73 123 18 48 48,7295 O D968S-A3N-1800 18,00 73 123 18 48 46,0 3,28 @
D968S-A3N-1100 11,00 55 102 12 45 38,5200 @ D968S-A3N-1350 13,50 60 107 14 45 39,8246 @ D968S-A3N-1630 16,30 73 123 18 48 48,6 297 O D968S-A3N-1840 18,40 79 131 20 50 51,4335 O
D968S-A3N-1110 11,10 55 102 12 45 38,4202 @ D968S-A3N-1370 13,70 60 107 14 45 39,5249 O D968S-A3N-1640 16,40 73 123 18 48 48,4298 O D968S-A3N-1850 18,50 79 131 20 50 51,3337 O
D968S-A3N-1120 11,20 55 102 12 45 38,2204 @ D968S-A3N-1380 13,80 60 107 14 45 393251 O D968S-A3N-1650 16,50 73 123 18 48 48,3 3,00 O D968S-A3N-1860 18,60 79 131 20 50 51,1338 O
D968S-A3N-1130 11,30 55 102 12 45 38,12,06 @ D968S-A3N-1390 13,90 60 107 14 45 39,2253 O D968S-A3N-1660 16,60 73 123 18 48 48,1 3,02 O D968S-A3N-1880 18,80 79 131 20 50 50,8 3,42 O
D968S-A3N-1140 11,40 55 102 12 45 37,9207 @ D968S-A3N-1400 14,00 60 107 14 45 39,0255 @ D968S-A3N-1670 16,70 73 123 18 48 48,0 3,04 O D968S-A3N-1900 19,00 79 131 20 50 50,5346 O
D968S-A3N-1150 11,50 55 102 12 45 37,8 2,09 @ D968S-A3N-1410 14,10 65 115 16 48 43,9 257 O D968S-A3N-1675 16,75 73 123 18 48 47,9 3,05 O D968S-A3N-1910 19,10 79 131 20 50 50,4 3,48 O
D968S-A3N-1160 11,60 55 102 12 45 376211 @ D968S-A3N-1420 14,20 65 115 16 48 43,7258 O D968S-A3N-1680 16,80 73 123 18 48 47,8 3,06 O D968S-A3N-1950 19,50 79 131 20 50 49,8 3,55 O
D968S-A3N-1170 11,70 55 102 12 45 37,5213 @ D968S-A3N-1425 14,25 65 115 16 48 43,6 2,59 O D968S-A3N-1700 17,00 73 123 18 48 47,53,09 @ D968S-A3N-1980 19,80 79 131 20 50 49,33,60 O
D968S-A3N-1180 11,80 55 102 12 45 37,3215 @ D968S-A3N-1430 14,30 65 115 16 48 43,6 2,60 O D968S-A3N-1720 17,20 73 123 18 48 47,2313 O D968S-A3N-1990 19,90 79 131 20 50 49,2362 O
D968S-A3N-1190 11,90 55 102 12 45 37,2217 @ D968S-A3N-1440 14,40 65 115 16 48 434262 O D968S-A3N-1730 17,30 73 123 18 48 47,1315 O D968S-A3N-2000 20,00 79 131 20 50 49,0364 @
D968S-A3N-1200 12,00 55 102 12 45 37,0218 @ D968S-ASN-1450 14,50 65 115 16 48 43,3264 @ @ Estoque O Disponivel mediante solicitagdo ~ Nota: Permite personalizagdo da ferramenta de D1 a D20 Unidade (mm)
D968S-A3N-1210 12,10 60 107 14 45 419220 @ D968S-A3N-1460 14,60 65 115 16 48 43,1266 O

Faixa de tamanho bC(m) DMM(h6)
D968S-A3N-1220 12,20 60 107 14 45 41,7222 O D968S-A3N-1470 14,70 65 115 16 48 43,0268 O nominal
D968S-A3N-1225 12,25 60 107 14 45 41,6 2,23 O D968S-A3N-1475 14,75 65 115 16 48 42,9268 O 2:2 Igggifiggié 22%8382
D968S-A3N-1230 12,30 60 107 14 45 416224 O D968S-A3N-1480 14,80 65 115 16 48 42,8269 O e 322%382 ggggﬁgg‘l’j
D968S-A3N-1240 12,40 60 107 14 45 41,4226 @ D968S-A3N-1490 14,90 65 115 16 48 42,7271 O >18-20 +0,008/+0,029 | 0,000/-0,013
D968S-A3N-1250 12,50 60 107 14 45 41,3227 @ D968S-A3N-1500 15,00 65 115 16 48 425273 @
D968S-A3N-1260 12,60 60 107 14 45 41,1229 O D968S-A3N-1510 15,10 65 115 16 48 424275 O
D968S-A3N-1270 12,70 60 107 14 45 41,0231 @ D968S-A3N-1520 15,20 65 115 16 48 422277 @
D968S-A3N-1275 12,75 60 107 14 45 40,9232 O D968S-A3N-1530 15,30 65 115 16 48 42,1 2,78 O
D968S-A3N-1280 12,80 60 107 14 45 40,8 2,33 O D968S-A3N-1540 15,40 65 115 16 48 41,9280 O
@ Estoque O Disponivel mediante solicitagdo ~ Nota: Permite personalizagdo da ferramenta de D1 a D20 Unidade (mm)
Material da peca Material da peca
B m [3 N H 0O B ~m [3 N H O
1234 5 67 123 12 3 12 3 4 5 123 4 1 2 1234 5 67 123 12 3 12 3 4 5 123 4 1 2
Ferro Ligas’ d.e Ferro Liga§ d_e
caf'\t?g;o, lig/;f;z;;o- Aiglfoz;gvaeﬁoi A_((;jq lcfilrj;r;g:'ndtg, ngne(;Ego ?c.)ur;gldr;ol,o ;_liEransir?ii Ligabs de Material fei?setg:‘gtzz Ligas de Aco . Aco | ca/:tfg;o, ug:?;;o- Aigrf?ozi';ld_;\feﬁo_ A((;jq lcfil:;r;gln‘ig, ng:dr:lgo e}lgurjngld}? 552]5',:; Ligabs de Material ?el;?set:;gtzz Ligas de Aco . Aco ;
Aco-liga ferramenta maerrt:'ﬂ;%/co inoxidave fustrjrigo (leigata ;_llgr?qsinii fundido cobre | composto a0 calor titanio | temperado  temperado Aco-liga  ferramenta maerzz'rt]l;(:i/colnom ave fusgi(()jo Tigata al.[ﬁﬁﬂs[ﬂ; fundido cobre | composto 20 calor titanio  temperado  temperado
dctil fundido ductil fundido

<35HRC 35-48HRC <35HRC 35-45HRC  Si<12% @ Si>12% <HB200 <HB450 <HB400 45-55HRC 55-60HRC <35HRC 35-48HRC <35HRC 35-45HRC Si<12% @ Si>12% <HB200 <HB450 <HB400 45-55HRC 55-60HRC

O © O O O @} O O
©O Amaisadequada O Adequada Dados de corte recomendados 3 P093 O Amaisadequada O Adequada Dados de corte recomendados * P093
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FERRAMENTAS PARA FURACAO | Broca de metal duro integral

D968S-A3N

D968S-A3N

Brocas helicoidais 3D com refrigeracdo interna e alta eficiéncia para aco inoxidavel

Broca de metal duro integral | FERRAMENTAS PARA FURACAO

nano

LU PL LU PL
S| bomsesm = IS SSE 3 = ] e e 3 =
LS LCF 140° LS LCF 140°
OAL OAL
) Continuacdo
dgpé)gi %0 (o) LcF 0AL DMM 1s LU PL Estoque dgggi % (o) LeF 0AL DMM 1S LU PL Estogue dggg‘ %0 (o) LcF AL DMM 1S LU PL Estoque dgggi % (o) LeF 0AL DMM 1S LU PL Estoque
D968S-A3C-0300 3,00 20 62 6 36 155055 @ D968S-A3C-0540 540 28 66 6 36 199098 @ D968S-A3C-0775 7,75 41 79 8 36 414141 @ D968S-A3C-1000 10,00 47 89 10 40 32,0182 @
D968S-A3C-0310 3,10 20 62 6 36 154056 @ D968S-A3C-0550 5,50 28 66 6 36 19,8100 @ D968S-A3C-0780 7,80 41 79 8 36 413142 @ D968S-A3C-1010 10,10 55 102 12 45 399184 @
D968S-A3C-0320 3,20 20 62 6 36 152058 O D968S-A3C-0555 5,55 28 66 6 36 19,7101 @ D968S-A3C-0790 7,90 41 79 8 36 412144 @ D968S-A3C-1020 10,20 55 102 12 45 55,7186 @
D968S-A3C-0325 3,25 20 62 6 36 151059 @ D968S-A3C-0560 5,60 28 66 6 36 19,6 1,02 @ D968S-A3C-0800 8,00 41 79 8 36 41014 @ D968S-A3C-1030 10,30 55 102 12 45 39,6 1,87 @
D968S-A3C-0330 3,30 20 62 6 36 151060 @ D968S-A3C-0570 5,70 28 66 6 36 355104 @ D968S-A3C-0810 8,10 47 89 10 40 409 147 @ D968S-A3C-1040 10,40 55 102 12 45 554189 O
D968S-A3C-0340 3,40 20 62 6 36 149062 @ D968S-A3C-0580 5,80 28 66 6 36 353 1,06 @ D968S-A3C-0815 8,15 47 89 10 40 348148 @ D968S-A3C-1050 10,50 55 102 12 45 553191 @
D968S-A3C-0350 3,50 20 62 6 36 148064 @ D968S-A3C-0590 590 28 66 6 36 19,2107 @ D968S-A3C-0820 8,20 47 89 10 40 48,7149 @ D968S-A3C-1060 10,60 55 102 12 45 55,1193 O
D968S-A3C-0360 3,60 20 62 6 36 16,6 066 @ D968S-A3C-0600 6,00 28 66 6 36 19,0109 @ D968S-A3C-0830 8,30 47 89 10 40 346151 @ D968S-A3C-1070 10,70 55 102 12 45 55,0195 @
D968S-A3C-0370 3,70 20 62 6 36 165067 @ D968S-A3C-0610 6,10 34 79 8 36 249111 @ D968S-A3C-0840 8,40 47 89 10 40 484153 @ D968S-A3C-1080 10,80 55 102 12 45 38,8197 @
D968S-A3C-0380 3,80 24 66 6 36 183069 @ D968S-A3C-0620 6,20 34 79 8 36 347113 @ D968S-A3C-0850 8,50 47 89 10 40 483155 @ D968S-A3C-1090 10,90 55 102 12 45 54,7198 @
D968S-A3C-0390 3,90 24 66 6 36 1820,71 @ D968S-A3C-0630 6,30 34 79 8 36 346115 @ D968S-A3C-0860 8,60 47 89 10 40 34,1157 O D968S-A3C-1100 11,00 55 102 12 45 385200 @
D968S-A3C-0400 4,00 24 66 6 36 18,00,73 @ D968S-A3C-0640 6,40 34 79 8 36 344116 @ D968S-A3C-0870 8,70 47 89 10 40 34,0158 @ D968S-A3C-1110 11,10 55 102 12 45 38,4202 O
D968S-A3C-0410 4,10 24 66 6 36 1790,75 @ D968S-A3C-0650 6,50 34 79 8 36 243118 @ D968S-A3C-0880 8,80 47 89 10 40 478160 @ D968S-A3C-1120 11,20 55 102 12 45 38,2204 @
D968S-A3C-0420 4,20 24 66 6 36 17,70,76 @ D968S-A3C-0660 6,60 34 79 8 36 43,1120 O D968S-A3C-0890 8,90 47 89 10 40 47,7162 O D968S-A3C-1130 11,30 55 102 12 45 38,1206 @
D968S-A3C-0430 4,30 24 66 6 36 1760,78 O D968S-A3C-0670 6,70 34 79 8 36 43,0122 @ D968S-A3C-0900 9,00 47 89 10 40 475164 @ D968S-A3C-1140 11,40 55 102 12 45 379207 @
D968S-A3C-0440 4,40 24 66 6 36 17,4080 @ D968S-A3C-0680 6,80 34 79 8 36 428124 @ D968S-A3C-0910 9,10 47 89 10 40 334166 @ D968S-A3C-1150 11,50 55 102 12 45 37,8209 @
D968S-A3C-0450 4,50 24 66 6 36 17,3082 @ D968S-A3C-0690 6,90 34 79 8 36 42,7126 @ D968S-A3C-0920 9,20 47 89 10 40 472167 @ D968S-A3C-1160 11,60 55 102 12 45 37,6 2,11 @
D968S-A3C-0460 4,60 24 66 6 36 17,1084 @ D968S-A3C-0700 7,00 34 79 8 36 235127 @ D968S-A3C-0925 9,25 47 89 10 40 47,1168 @ D968S-A3C-1170 11,70 55 102 12 45 375213 @
D968S-A3C-0465 4,65 24 66 6 36 290085 @ D968S-A3C-0710 7,10 41 79 8 36 304129 @ D968S-A3C-0930 9,30 47 89 10 40 47,1169 @ D968S-A3C-1180 11,80 55 102 12 45 373215 @
D968S-A3C-0470 4,70 24 66 6 36 17,0086 @ D968S-A3C-0720 7,20 41 79 8 36 30,2131 O D968S-A3C-0935 9,35 47 89 10 40 47,0170 @ D968S-A3C-1190 11,90 55 102 12 45 37,2217 O
D968S-A3C-0480 4,80 28 66 6 36 288087 @ D968S-A3C-0730 7,30 41 79 8 36 30,1133 @ D968S-A3C-0940 9,40 47 89 10 40 329171 @ D968S-A3C-1200 12,00 55 102 12 45 37,02,18 @
D968S-A3C-0490 4,90 28 66 6 36 20,708 @ D968S-A3C-0740 7,40 41 79 8 36 419135 @ D968S-A3C-0950 9,50 47 89 10 40 468 1,73 @ D968S-A3C-1210 12,10 60 107 14 45 419220 @
D968S-A3C-0500 5,00 28 66 6 36 205091 @ D968S-A3C-0745 7,45 41 79 8 36 298136 @ D968S-A3C-0955 9,55 47 89 10 40 46,7174 @ D968S-A3C-1220 12,20 60 107 14 45 41,7222 @
D968S-A3C-0510 5,10 28 66 6 36 284093 @ D968S-A3C-0750 7,50 41 79 8 36 418136 O D968S-A3C-0960 9,60 47 89 10 40 3261,75 @ D968S-A3C-1230 12,30 60 107 14 45 41,6 2,24 O
D968S-A3C-0515 5,15 28 66 6 36 203094 @ D968S-A3C-0755 7,55 41 79 8 36 41,7137 @ D968S-A3C-0970 9,70 47 89 10 40 465177 @ D968S-A3C-1240 12,40 60 107 14 45 414226 @
D968S-A3C-0520 5,20 28 66 6 36 282095 @ D968S-A3C-0760 7,60 41 79 8 36 29,6138 @ D968S-A3C-0980 9,80 47 89 10 40 323178 @ D968S-A3C-1250 12,50 60 107 14 45 413227 @
D968S-A3C-0530 5,30 28 66 6 36 28,109 @ D968S-A3C-0770 7,70 41 79 8 36 415140 @ D968S-A3C-0990 9,90 47 89 10 40 56,2180 @ D968S-A3C-1260 12,60 60 107 14 45 41,1229 @
@ Estoque O Disponivel mediante solicitagdo Nota: Permite personaliza¢do da ferramenta de D2 a D20 Unidade (mm) @ Estoque O Disponivel mediante solicitagdo Nota: Permite personalizagdo da ferramenta de D2 a D20 Unidade (mm)
Material da peca Material da peca
B m @ N H 0O B m ¥ N H 0O
1234 5 67 123 12 3 12 3 4 5 123 4 1 2 1234 5 67 123 12 3 12 3 4 5 123 4 1 2
Ferro Liga§ die Ferro Liga§ d_e
Ago-  Ago- Aﬁ)ozitlizxfe‘;lo Ago cfil:mr;gln({g, qu:dr:go aflourjn:dncl? Ligas)d.e Ligasde Material Superligas Ligas de Ago Aco Ago- Aso- Aigr?ozin;\feglo Ago cfil:'nggln‘{g, qu:cE:go e}lourgldntl? Ligas'dve Ligasde Material Superligas Ligas de Ao Aco
C:gggga)’ félrgr:hﬁegg';a ferritic9/ inoxidavel ferr_o de'alta Ligag d'e afLunn(]:g: cobre  composto rzstl)szi?;fs titdnio | temperado | temperado f;gﬁiré(;’ f(ilrgrgh:\egg';a ferriticp/ inoxidavel fer(o devalta Liga§ d'e afLunmd:gg) cobre  composto r?('féi?;fs titdnio | temperado | temperado
martensitico fundido liga aluminio martensitico fundido liga aluminio
ductil fundido ductil fundido
<35HRC 35-48HRC <35HRC 35-45HRC Si<12% & Si>12% <HB200 <HB450 <HB400 45-55HRC 55-60HRC <35HRC 35-48HRC <35HRC 35-45HRC Si<12% @ Si>12% <HB200 <HB450 <HB400 45-55HRC 55-60HRC
O O O O O O O O @} O O O O O
© Amaisadequada O Adequada Dados de corte recomendados * P093 © Amaisadequada O Adequada Dados de corte recomendados * P093
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FERRAMENTAS PARA FURACAO | Broca de metal duro integral

D968S-A3C

D968S-A5N

Broca de metal duro integral | FERRAMENTAS PARA FURACAO

LU PL
= — — - — LU ) PL
e e 3 3 B,
LS LCF 140° = 8[ SSSES S
OAL LS LCF 140°
OAL
) Continuagéo
dgggi ) (Eﬁ) LCF OAL '?,':"6'\)" LS LU PL Estoque dgﬁg‘ s (r?]cn LCF OAL '%#6")" LS LU PL Estoque dgggi s (r?q% LCF OAL '?,':"6")" LS LU PL Estoque dgggi ) (Eﬁ) LCF OAL ?rl:/leh)ﬂ LS LU PL Estoque
D968S-A3C-1270 12,70 60 107 14 45 41,0231 O D968S-A3C-1550 15,50 65 115 16 48 41,8282 O D968S-A5N-0170 1,70 12 55 4 35 95 0,31 @ D968S-A5N-0440 4,40 36 74 6 36 29,4080 O
D968S-A3C-1280 12,80 60 107 14 45 40,8233 O D968S-A3C-1570 15,70 65 115 16 48 41,5286 O DOGES-ASN-0180 1,80 12 55 4 35 95 031 @ DOGES-ASN-0450 450 36 T4 6 36 293082 @
D968S-A3C-1285 12,85 60 107 14 45 40,7234 O D968S-A3C-1580 15,80 65 115 16 48 41,3288 O
D968S-A3C-1290 12,90 60 107 14 45 40,7235 O D968S-A3C-1590 15,90 65 115 16 48 41,2289 O D968S-ASN-0200 2,00 18 62 4 38 150036 @ DIES-ASN-0460 4,60 36 74 6 36 291084 ©
D968S-A3C-1300 13,00 60 107 14 45 40,5237 @ D968S-A3C-1600 16,00 65 115 16 48 41,0291 O D968S-ASN-0205 2,05 18 62 4 38 1495037 @ D968S-ASN-0470 4,70 36 74 6 36 290086 ©O
D968S-A3C-1310 13,10 60 107 14 45 40,4 238 O D968S-A3C-1610 16,10 73 123 18 48 48,9293 O D968S-A5N-0220 2,20 18 62 4 38 147040 @ D968S-A5N-0480 4,80 44 82 6 36 368087 @
D968S-A3C-1340 13,40 60 107 14 45 399244 O D968S-A3C-1630 16,30 73 123 18 48 48,6 297 O D968S-A5N-0250 2,50 22 62 4 34 183045 @ D968S-A5N-0490 4,90 44 82 6 36 367089 @
D968S-A3C-1350 13,50 60 107 14 45 39,8 2,46 ® D968S-A3C-1650 16,50 73 123 18 48 483 3,00 O DIGBSASN-0260 2,60 22 62 4 34 181047 ® DIGESASN0500 500 44 82 6 36 365091 ®
D968S-A3C-1360 13,60 60 107 14 45 39,6 2,47 O D968S-A3C-1660 16,60 73 123 18 48 48,1302 O
D968S-A3C-1370 13,70 60 107 14 45 39,5249 O D968S-A3C-1680 16,80 73 123 18 48 47,8306 O POSEER RN AR | o | B ] ] e I © e ol I I I IO s IS
D968S-A3C-1375 13,75 60 107 14 45 39,4250 O D968S-A3C-1700 17,00 73 123 18 48 47,5309 O D968S-ASN-0290 2,90 22 62 4 35 17,7053 O D968S-ASN-0520 520 44 82 6 36 362095 O
D968S-A3C-1380 13,80 60 107 14 45 39,3251 O D968S-A3C-1750 17,50 73 123 18 48 468318 O D968S-A5N-0300 3,00 28 66 6 36 23,5055 @ D968S-A5N-0530 530 44 82 6 36 36109 O
D968S-A3C-1400 14,00 60 107 14 45 39,0255 @ D968S-A3C-1760 17,60 73 123 18 48 46,6 3,20 O D968S-A5N-0310 3,10 28 66 6 36 23,4056 @ D968S-A5N-0540 540 44 82 6 36 359098 @
D968S-A3C-1405 14,05 60 107 14 45 38,9 256 O D968S-A3C-1770 17,70 73 123 18 48 46,5322 O DOGESASN-0320 320 28 66 6 36 232058 @ s cE | B30 | 42 | 69 | 6 | & el O
D968S-A3C-1420 14,20 65 115 16 48 437258 @ D968S-A3C-1780 17,80 73 123 18 48 463324 O
D968S-A3C-1430 1430 65 115 16 48 43,6 2,60 O D968S-A3C-1800 18,00 73 123 18 48 46,0328 O pEEEF AR Ry 1 9O e e G DI68S-ASN-0560 5,60 44 82 6 36 356102 @
D968S-A3C-1440 14,40 65 115 16 48 434262 O D968S-A3C-1810 18,10 79 131 20 50 51,9329 O D968S-ASN-0340 3,40 28 66 6 36 229062 @ D968S-A5N-0570 5,70 44 82 6 36 355104 O
D968S-A3C-1450 14,50 65 115 16 48 433264 © D968S-A3C-1840 18,40 79 131 20 50 51,4335 O D968S-A5N-0350 3,50 28 66 6 36 22,8 0,64 @ D968S-A5N-0580 5,80 44 82 6 36 353106 O
D968S-A3C-1460 14,60 65 115 16 48 43,1266 ® D968S-A3C-1850 18,50 79 131 20 50 51,3337 O DIG8SASN-0360 3,60 28 66 6 36 22,6 066 @ DIGSS-ASN-0590 590 44 82 6 36 352107 O
D968S-A3C-1470 14,70 65 115 16 48 43,0268 O D968S-A3C-1880 18,80 79 131 20 50 50,8 3,42 O DS AR 50| 50 | 2 | 68 | & | 56 [slam| O DOGESASN-0600 6,00 44 82 6 36 350 103 @
D968S-A3C-1480 14,80 65 115 16 48 42,8269 O D968S-A3C-1900 19,00 79 131 20 50 50,5 3,46 O
D968S-A3C-1500 15,00 65 115 16 48 425273 @ D968S-A3C-1950 19,50 79 131 20 50 49,8 3,55 O DI68S-ASN-0380 3,80 36 74 6 36 303069 @ D968S-ASN-0610 6,10 53 91 8 36 439111 O
D968S-A3C-1510 15,10 65 115 16 48 42,4275 O D968S-A3C-1960 19,60 79 131 20 50 49,6 3,57 O D968S-A5N-0390 3,90 36 74 6 36 302071 O D968S-A5N-0620 6,20 53 91 8 36 43,7113 O
D968S-A3C-1520 1520 65 115 16 48 42,2277 O D968S-A3C-1980 19,80 79 131 20 50 49,3 3,60 O D968S-A5N-0400 4,00 36 74 6 36 30,0073 @ D968S-A5N-0630 6,30 53 91 8 36 436115 O
D968S-A3C-1530 1530 65 115 16 48 42,1278 O D968S-A3C-2000 20,00 79 131 20 50 49,0 3,64 O DIESS-ASN-0410 410 36 74 6 36 299 075 O DIEBS-ASN-0640 640 53 91 8 36 434 116 O
@ Estoque O Disponivel mediante solicitagdo ~ Nota: Permite personalizagdo da ferramenta de D2 a D20 Unidade (mm) D968S-A5N-0420 420 36 74 6 36 29,7076 @ D968S-A5N-0650 6,50 53 91 8 36 433118 @
o e oc(m?) DMM(h6) D968S-ASN-0430 4,30 36 74 6 36 29,6078 @ D968S-A5N-0660 6,60 53 91 8 36 431120 @
>1-3 +0,002/+0,012 0,000/-0,006 ’ ’ ’ ’ ’ ’
>36 +0,004/+0,016 | 0,000/-0,008 @ Estoque O Disponivel mediante solicitacio  Nota: Permite personalizagdo da ferramenta de D1 a D20 Unidade (mm)

Material da peca

>6-10 +0,006/+0,021 0,000/-0,009

>10-18 +0,007/+0,025 0,000/-0,011

Material da peca

1234 5 67 123 12 3 12 3 4 5 123 4 1 2 1234 5 67 123 12 3 12 3 4 5 123 4 1 2
Ferro Ligas de Ferro Ligas de
. ~ AcoPHeaco fundido | Ferro  aluminio . . ~ ~ AgoPHeaco fundido | Ferro | aluminio . .
caf'\t?gno i /;gz o inoxidavel Ago  cinzento, fundido forjado, ;_llgransir?ii Ligasde  Material fei?setg:‘gtzz Ligas de Ago Ago ca/:tfgno i QQX o inoxidavel Ago  cinzento, fundido @ forjado, all_llﬁasfr?ii Ligasde Material fel;?set:;gtzz Ligas de Ao Ago
Aco-li a, fergra’mgnta ferritico/ inoxidavel ferro dealta | Ligasde fundido cobre | composto 20 calor titdnio | temperado | temperado Aco-li a, fergraymgnta ferritico/ inoxidavel ferro dealta | Ligasde fundido cobre  composto 20 calor titdnio | temperado | temperado
co-lig martensitico fundido liga aluminio co-lig martensitico fundido liga aluminio
dctil fundido dactil fundido
5HR 5-48HR 5HRC 35-45HR i<12% i>12% HB HB45 HB400 45-55HRC 55-60HR 5HR 5-48HR 5HRC 35-45HR i<12% i>12% HB HB45 HB400 45-55HRC 55-60HR
<3 C 35-48HRC <3 C 3 C Si<12% | Si>12% <HB200 < 0 < 00 C 60HRC <3 C 35-48HRC <3 C 3 C Si<12% | Si>12% <HB200 < 0 < 00 C 60HRC
O © O O O O O O @}

©O Amaisadequada O Adequada

034 _ GESAC

Dados de corte recomendados 3 P093

© A mais adequada

O Adequada

Dados de corte recomendados * P093

GESAC _ 035




FERRAMENTAS PARA FURACAO | Broca de metal duro integral

D968S-A5N

Brocas helicoidais 5D com refrigeracdo externa e alta eficiéncia para ago inoxidavel

LU

PL

. 5 S S TR
LS LCF 1407
OAL

) Continuagéo

dgg‘éi % (2% LcF oAl DMM s Ly PL Estoque dgggi % (%) LcF oAl DMM sty PL Estoque
D96SS-ASN-0670 6,70 53 91 8 36 430122 @ D968S-A5N-0900 9,00 61 103 10 40 47,5 1,64 @
D96SS-ASN-0680 6,80 53 91 8 36 428 1,24 @ D968S-A5N-0910 9,10 61 103 10 40 47,3 1,66 O
D9ESS-ASN-0690 6,90 53 91 8 36 42,7126 O D968S-ASN-0920 9,20 61 103 10 40 47,2 1,67 O
D9ESS-ASN-0700 7,00 53 91 8 36 42,5127 @ D968S-A5N-0930 9,30 61 103 10 40 47,0 1,69 O
D9ESS-ASN-0710 7,10 53 91 8 36 42,4129 O D968S-ASN-0940 9,40 61 103 10 40 469 1,71 O
D96SS-ASN-0720 7,20 53 91 8 36 422131 O D968S-A5N-0950 9,50 61 103 10 40 468 1,73 @
D96SS-ASN-0730 7,30 53 91 8 36 42,1133 O D968S-ASN-0960 9,60 61 103 10 40 46,6 1,75 O
D96SS-ASN-0740 7,40 53 91 8 36 41,9135 O D968S-ASN-0970 9,70 61 103 10 40 46,5 1,77 O
D96SS-ASN-0750 7,50 53 91 8 36 41,8 1,36 O D968S-A5N-0980 9,80 61 103 10 40 463 1,78 @
D96SS-ASN-0760 7,60 53 91 8 36 41,6 1,38 O D968S-A5N-0990 9,90 61 103 10 40 461 1,80 O
D96SS-ASN-0770 7,70 53 91 8 36 41,5 1,40 O D968S-A5N-1000 10,00 61 103 10 40 460 1,82 @
D96SS-ASN-0780 7,80 53 91 8 36 41,3142 O D968S-A5N-1010 10,10 71 118 12 45 559 1,84 O
D96SS-ASN-0790 7,90 53 91 8 36 412 144 O D968S-A5N-1020 1020 71 118 12 45 557 1,86 @
D96SS-ASN-0800 8,00 53 91 8 36 41,0 146 @ D968S-A5N-1030 10,30 71 118 12 45 556 1,87 @
D96SS-ASN-0810 8,10 61 103 10 40 489 147 O D968S-ASN-1040 10,40 71 118 12 45 554 1,89 O
D96SS-A5N-0820 8,20 61 103 10 40 48,7 149 @ D968S-A5N-1050 10,50 71 118 12 45 553 1,91 @
D96SS-A5N-0830 8,30 61 103 10 40 486 1,51 O D968S-A5N-1060 10,60 71 118 12 45 551 1,93 O
DIESS-ASN-0840 840 61 103 10 40 484 1,53 O D968S-A5N-1070 10,70 71 118 12 45 550 1,95 O
DIESS-ASN-0850 8,50 61 103 10 40 483 1,55 @ D968S-ASN-1080 10,80 71 118 12 45 548 1,97 O
D968S-ASN-0860 8,60 61 103 10 40 481 157 @ D968S-A5N-1090 10,90 71 118 12 45 54,7 1,98 O
D96SS-ASN-0870 8,70 61 103 10 40 480 1,58 O D968S-ASN-1100 11,00 71 118 12 45 54,5200 @
D96SS-A5N-0880 8,80 61 103 10 40 47,8 1,60 O D968S-ASN-1110 11,10 71 118 12 45 544202 O
D96SS-ASN-0890 8,90 61 103 10 40 47,7 1,62 O D96SS-ASN-1120 11,20 71 118 12 45 54,2 2,04 O

@ Estoque O Disponivel mediante solicitagdo

Nota: Permite personalizacdo da ferramenta de D1 a D20 Unidade (mm)

Material da peca

1234 5 67 123 12 3 12 3 4 5 123 4 1 2
Ferro Ligas de
Aco PH e ago fundido | Ferro | aluminio . :
Ago- Ago- inoxidavel Ago  cinzento, fundido @ forjado, ngas)d.e Ligasde Material Superllgas Ligas de Ago Aco
C:":_Ting’ fe!lrgrg’n/\\egr?;a ferritico/ inoxidavel ferro dealta | Ligasde itunngzgg) cobre | composto rzs(l)s(t;g?;ures titdnio | temperado temperado
co-lg martensitico fundido liga aluminio
ddctil fundido
<35HRC 35-48HRC <35HRC 35-45HRC Si<12% | Si>12% <HB200 <HB450 <HB400 45-55HRC 55-60HRC
O O

©O Amaisadequada O Adequada

036 — GESAC

Dados de corte recomendados * P093

ol
n nano

D968S-A5N

Broca de metal duro integral | FERRAMENTAS PARA FURACAO

ol
nano

Brocas helicoidais 5D com refrigeracdo externa e alta eficiéncia para aco inoxidavel

LU

PL

% | < g s R R
LS LCF 140°
OAL

) Continuacdo

dggg‘ % () LcF oA DMM s 1y PL Estoque dgggi % (2% LcF oAl DMM 1S LU PL Estoque
D968S-A5N-1130 11,30 71 118 12 45 54,1206 O D968S-A5N-1420 14,20 83 133 16 48 61,7258 O
D968S-A5N-1140 11,40 71 118 12 45 53,9 2,07 O D968S-A5N-1430 14,30 83 133 16 48 61,6 260 O
D968S-A5N-1150 11,50 71 118 12 45 53,82,09 O D968S-A5N-1450 14,50 83 133 16 48 61,3264 O
D968S-A5N-1160 11,60 71 118 12 45 53,6211 O D968S-A5N-1460 14,60 83 133 16 48 61,1266 O
D968S-A5N-1170 11,70 71 118 12 45 53,5213 O D968S-A5N-1480 14,80 83 133 16 48 60,8 2,69 O
D968S-A5N-1180 11,80 71 118 12 45 533215 @ D968S-A5N-1500 15,00 83 133 16 48 60,5 2,73 O
D968S-A5N-1190 11,90 71 118 12 45 532217 O D968S-A5N-1510 15,10 83 133 16 48 60,4 2,75 O
D968S-A5N-1200 12,00 71 118 12 45 53,02,18 @ D968S-A5N-1550 15,50 83 133 16 48 59,8 2,82 O
D968S-A5N-1210 12,10 77 124 14 45 589220 O D968S-A5N-1570 15,70 83 133 16 48 59,5286 O
D968S-A5N-1220 12,20 77 124 14 45 58,7222 O D968S-A5N-1580 15,80 83 133 16 48 59,3288 O
D968S-A5N-1230 12,30 77 124 14 45 58,6224 O D968S-A5N-1600 16,00 83 133 16 48 59,0291 O
D968S-A5N-1240 12,40 77 124 14 45 58,4226 O D968S-A5N-1650 16,50 93 143 18 48 68,3 3,00 O
D968S-A5N-1250 12,50 77 124 14 45 583227 O D968S-A5N-1660 16,60 93 143 18 48 68,1 3,02 O
D968S-A5N-1260 12,60 77 124 14 45 58,1229 O D968S-A5N-1680 16,80 93 143 18 48 67,8 3,06 O
D968S-A5N-1270 12,70 77 124 14 45 58,0231 O D968S-A5N-1700 17,00 93 143 18 48 67,53,09 O
D968S-A5N-1280 12,80 77 124 14 45 57,8233 O D968S-A5N-1750 17,50 93 143 18 48 66,8 3,18 O
D968S-A5N-1290 12,90 77 124 14 45 57,7235 O D968S-A5N-1780 17,80 93 143 18 48 66,3324 O
D968S-A5N-1300 13,00 77 124 14 45 57,5237 @ D968S-A5N-1800 18,00 93 143 18 48 66,0 3,28 O
D968S-A5N-1320 13,20 77 124 14 45 57,2240 O D968S-A5N-1850 18,50 101 153 20 50 73,3337 O
D968S-A5N-1350 13,50 77 124 14 45 56,8 2,46 O D968S-A5N-1860 18,60 101 153 20 50 73,1338 O
D968S-A5N-1370 13,70 77 124 14 45 56,5249 O D968S-A5N-1900 19,00 101 153 20 50 72,553,446 O
D968S-A5N-1380 13,80 77 124 14 45 56,3251 O D968S-A5N-1950 19,50 101 153 20 50 71,8 3,55 O
D968S-A5N-1390 13,90 77 124 14 45 56,2253 O D968S-A5N-2000 20,00 101 153 20 50 71,0364 O

D968S-A5N-1400 14,00 77 124 14 45 56,0 255 @

@ Estoque O Disponivel mediante solicitagdo ~ Nota: Permite personalizagdo da ferramenta de D1 a D20 Unidade (mm)
ERladetam nts DC(m7) DMM(h6)
>13 +0,002/+0,012 | 0,000/-0,006
>3-6 +0,004/+0,016 | 0,000/-0,008
>6-10 +0,006/+0,021 | 0,000/-0,009
>10-18 +0,007/+0,025 | 0,000/-0,011
>18-20 +0,008/+0,029 | 0,000/-0,013

Material da peca

1234 5 67 123 12 3 12 3 4 5 123 4 1 2
Ferro Ligas de
Ago PHe ago fundido | Ferro | aluminio . .
ca/:tfgéo i QQX'O_ inoxidavel Ago  cinzento, fundido @ forjado, all_llﬁasfr?ii Ligasde Material fel;?set:;gtzz Ligas de Ao Ago
no, | 11ga, Ag ferritico/ inoxidavel ferro dealta | Ligasde . cobre  composto titdnio | temperado | temperado

Ago-liga | ferramenta martensitico fundido liga aluminio fundido ao calor
dactil fundido

<35HRC 35-48HRC <35HRC 35-45HRC Si<12% @ Si>12% <HB200 <HB450 <HB400 45-55HRC 55-60HRC

O @}

© Amaisadequada O Adequada

Dados de corte recomendados * P093

GESAC _ 037




FERRAMENTAS PARA FURACAO | Broca de metal duro integral Broca de metal duro integral | FERRAMENTAS PARA FURACAO

D968S-A5C

Brocas helicoidais 5D com refrigeracdo externa e alta eficiéncia para aco inoxidavel

D968S-A5C e so [

Brocas helicoidais 5D com refrigeracdo externa e alta eficiéncia para aco inoxidavel

=l
nano

LU PL LU PL
sl G e z e S
LS LCF 1407 Ls LCF 1407
OAL OAL
) Continuagéo
dgggi % (o) LeF 0AL DMM 1S LU PL Estogue dec‘l’;g‘ % (o) LcF 0AL DMM 1s LU PL Estoque dgg‘éi % (o) LeF 0AL DMM 1S LU PL Estoque dgg‘g‘ %0 (o) LcF 0AL DMM 1s LU PL Estoque
D968S-A5C-0300 3,00 28 66 6 36 23,5055 @ D968S-A5C-0560 5,60 44 82 6 36 356102 @ D968S-A5C-0820 8,20 61 103 10 40 48,7149 @ D968S-A5C-1080 10,80 71 118 12 45 548197 @
D968S-A5C-0310 3,10 28 66 6 36 23,4056 @ D968S-A5C-0570 5,70 44 82 6 36 355104 @ D968S-A5C-0830 8,30 61 103 10 40 48,6 1,51 O D968S-A5C-1090 10,90 71 118 12 45 54,7198 @
D968S-A5C-0320 3,20 28 66 6 36 23,2058 @ D968S-A5C-0580 5,80 44 82 6 36 353106 @ D968S-A5C-0840 8,40 61 103 10 40 48,4153 O D968S-A5C-1100 11,00 71 118 12 45 545200 @
D968S-A5C-0330 3,30 28 66 6 36 23,1060 @ D968S-A5C-0590 5,90 44 82 6 36 352107 @ D968S-A5C-0850 8,50 61 103 10 40 483155 @ D968S-A5C-1110 11,10 71 118 12 45 54,4202 @
D968S-A5C-0340 3,40 28 66 6 36 229062 @ D968S-A5C-0600 6,00 44 82 6 36 350109 @ D968S-A5C-0860 8,60 61 103 10 40 48,1157 @ D968S-A5C-1120 11,20 71 118 12 45 542204 @
D968S-A5C-0350 3,50 28 66 6 36 228 0,64 @ D968S-A5C-0610 6,10 53 91 8 36 439111 O D968S-A5C-0870 8,70 61 103 10 40 48,0158 @ D968S-A5C-1130 11,30 71 118 12 45 54,12,06 O
D968S-A5C-0360 3,60 28 66 6 36 22,6 066 @ D968S-A5C-0620 6,20 53 91 8 36 43,7113 @ D968S-A5C-0880 8,80 61 103 10 40 478160 @ D968S-A5C-1140 11,40 71 118 12 45 53,9207 O
D968S-A5C-0370 3,70 28 66 6 36 22,5067 @ D968S-A5C-0630 6,30 53 91 8 36 436115 @ D968S-A5C-0890 8,90 61 103 10 40 47,7162 @ D968S-A5C-1150 11,50 71 118 12 45 538209 @
D968S-A5C-0380 3,80 36 74 6 36 30,3069 @ D968S-A5C-0640 6,40 53 91 8 36 434116 @ D968S-A5C-0900 9,00 61 103 10 40 475164 @ D968S-A5C-1160 11,60 71 118 12 45 53,6211 O
D968S-A5C-0390 3,90 36 74 6 36 30,20,71 @ D968S-A5C-0650 6,50 53 91 8 36 433118 @ D968S-A5C-0910 9,10 61 103 10 40 47,4166 @ D968S-A5C-1170 11,70 71 118 12 45 535213 @
D968S-A5C-0400 4,00 36 74 6 36 30,00,73 @ D968S-A5C-0660 6,60 53 91 8 36 43,1120 @ D968S-A5C-0920 9,20 61 103 10 40 472167 @ D968S-A5C-1180 11,80 71 118 12 45 533215 O
D968S-A5C-0410 4,10 36 74 6 36 2990,75 @ D968S-A5C-0670 6,70 53 91 8 36 43,0122 @ D968S-A5C-0930 9,30 61 103 10 40 47,1169 @ D968S-A5C-1190 11,90 71 118 12 45 532217 @
D968S-A5C-0420 4,20 36 74 6 36 29,70,76 @ D968S-A5C-0680 6,80 53 91 8 36 42,8124 @ D968S-A5C-0940 9,40 61 103 10 40 469 1,71 @ D968S-A5C-1200 12,00 71 118 12 45 53,0218 @
D968S-A5C-0430 4,30 36 74 6 36 29,6 0,718 @ D968S-A5C-0690 6,90 53 91 8 36 42,7126 @ D968S-A5C-0950 9,50 61 103 10 40 46,8 1,73 @ D968S-A5C-1210 12,10 77 124 14 45 589220 @
D968S-A5C-0440 4,40 36 74 6 36 294080 @ D968S-A5C-0700 7,00 53 91 8 36 425127 @ D968S-A5C-0960 9,60 61 103 10 40 46,6 1,75 @ D968S-A5C-1220 12,20 77 124 14 45 58,7222 @
D968S-A5C-0450 4,50 36 74 6 36 293082 @ D968S-A5C-0710 7,10 53 91 8 36 424129 @ D968S-A5C-0970 9,70 61 103 10 40 46,5 1,77 @ D968S-A5C-1230 12,30 77 124 14 45 58,6 224 @
D968S-A5C-0460 4,60 36 74 6 36 29,1084 @ D968S-A5C-0720 7,20 53 91 8 36 422131 @ D968S-A5C-0980 9,80 61 103 10 40 46,3 1,78 @ D968S-A5C-1240 12,40 77 124 14 45 58,4226 O
D968S-A5C-0470 4,70 36 74 6 36 29,0086 O D968S-A5C-0730 7,30 53 91 8 36 42,1133 @ D968S-A5C-0990 9,90 61 103 10 40 46,2180 @ D968S-A5C-1250 12,50 77 124 14 45 583227 @
D968S-A5C-0480 4,80 44 82 6 36 368087 @ D968S-A5C-0735 7,35 53 91 8 36 42,0134 @ D968S-A5C-1000 10,00 61 103 10 40 46,0182 @ D968S-A5C-1260 12,60 77 124 14 45 58,1229 @
D968S-A5C-0490 4,90 44 82 6 36 36,7089 @ D968S-A5C-0740 7,40 53 91 8 36 419135 @ D968S-A5C-1010 10,10 71 118 12 45 559184 O D968S-A5C-1270 12,70 77 124 14 45 58,0231 O
D968S-A5C-0500 5,00 44 82 6 36 365091 @ D968S-A5C-0750 7,50 53 91 8 36 418136 @ D968S-A5C-1020 10,20 71 118 12 45 55,7186 @ D968S-A5C-1280 12,80 77 124 14 45 57,8233 O
D968S-A5C-0510 5,10 44 82 6 36 36,4093 @ D968S-A5C-0760 7,60 53 91 8 36 416138 @ D968S-A5C-1025 10,25 71 118 12 45 55,6 1,87 @ D968S-A5C-1290 12,90 77 124 14 45 57,7235 O
D968S-A5C-0520 5,20 44 82 6 36 36,209 @ D968S-A5C-0770 7,70 53 91 8 36 415140 @ D968S-A5C-1030 10,30 71 118 12 45 556 1,87 @ D968S-A5C-1300 13,00 77 124 14 45 575237 @
D968S-A5C-0530 5,30 44 82 6 36 36,109 @ D968S-A5C-0780 7,80 53 91 8 36 413142 @ D968S-A5C-1040 10,40 71 118 12 45 554189 O D968S-A5C-1310 13,10 77 124 14 45 57,4238 @
D968S-A5C-0540 5,40 44 82 6 36 359098 @ D968S-A5C-0790 7,90 53 91 8 36 412144 @ D968S-A5C-1050 10,50 71 118 12 45 553191 @ D968S-A5C-1320 13,20 77 124 14 45 57,2240 O
D968S-A5C-0550 5,50 44 82 6 36 358 1,00 @ D968S-A5C-0800 8,00 53 91 8 36 41,0146 @ D968S-A5C-1060 10,60 71 118 12 45 551193 @ D968S-A5C-1330 13,30 77 124 14 45 57,1242 O
D968S-A5C-0555 5,55 44 82 6 36 357101 @ D968S-A5C-0810 8,10 61 103 10 40 489 147 @ D968S-A5C-1070 10,70 71 118 12 45 55,0195 @ D968S-A5C-1340 13,40 77 124 14 45 56,9 2,44 O
@ Estoque O Disponivel mediante solicitagdo ~ Nota: Permite personalizagdo da ferramenta de D2 a D20 Unidade (mm) @ Estoque O Disponivel mediante solicitagdo ~ Nota: Permite personalizagdo da ferramenta de D2 a D20 Unidade (mm)
Material da pega Material da peca
B ~m I3 N H 0O @ m [3 N H 0O
1234 5 67 123 12 3 12 3 4 5 123 4 1 2 1234 5 67 123 12 3 12 3 4 5 123 4 1 2
Ferro Ligas’ d.e Ferro Liga§ d_e
Aco-  Ago- Ai‘;:oz:;gvae%o Aco cfiLrl'nr;g:'ndtg, qune(;:go %ur;gldnol,o Ligas/d_e Ligasde  Material Superligas Ligas de Aco Aco Ago- Aso- Aigr?ozin;\feﬁo Ago cfil:'nr;gln‘ig, qu:dr:go e}lourjngldntl? Ligas'dve Ligasde Material Superligas Ligas de Aco Aco
(;-\agrg—(l)irég’ f(llrgrgh:\ggia ferrfticp/ inoxidavel ferr'o de_ alta Ligas/d'e af:.junmdliglc;) cobre | composto re;(l)s(tzg?;fs titdnio | temperado | temperado fgg_?{ég’ félrgrgh:\gg';a fem’ticp/ inoxidavel fer(o devalta Ligag d'e afLunmd:gg) cobre  composto reas(l)sg;T;i:s titdnio | temperado | temperado
martensitico fundido liga aluminio martensitico fundido liga aluminio
ductil fundido ductil fundido
<35HRC 35-48HRC <35HRC 35-45HRC Si<12% | Si>12% <HB200 <HB450 <HB400 45-55HRC 55-60HRC <35HRC 35-48HRC <35HRC 35-45HRC Si<12% @ Si>12% <HB200 <HB450 <HB400 45-55HRC 55-60HRC
O © O O O O O O @} O O O O O

© A mais adequada

038 _ GESAC

O Adequada

Dados de corte recomendados 3 P093

© A mais adequada

O Adequada

Dados de corte recomendados * P093

GESAC _ 039




FERRAMENTAS PARA FURACAO | Broca de metal duro integral

D968S-A5C

Broca de metal duro integral | FERRAMENTAS PARA FURACAO

D938-A3N

Broca helicoidal 3D de alto desempenho para aco

Ly PL LU . PL
- 8 % 81 - — —
Ls LCF 140° Ls LCF 1407
OAL OAL
) Continuagéo
dgg‘é‘ % (o) LeF 0AL DMM 1S LU PL Estoque dggg‘ %0 (o) LcF 0AL DMM 1s LU PL Estoque dggg‘ %0 (o) LcF AL DMM (s LU PL Estoque dgggi % (o) LeF 0AL DMM 1S LU PL Estoque
D968S-A5C-1350 13,50 77 124 14 45 56,8 2,46 O D968S-A5C-1570 15,70 83 133 16 48 59,5286 O D938-A3N-0100 1,00 7 45 4 30 550,18 @ D938-A3N-0330 3,30 20 62 6 36 151060 @
D968S-A5C-1360 13,60 77 124 14 45 56,6 2,47 O D968S-A5C-1580 15,80 83 133 16 48 59,3288 O D938-A3N-0110 1,10 7 45 4 30 54 020 @ D938-A3N-0340 3,40 20 62 6 36 149062 @
D968S-A5C-1370 13,70 77 124 14 45 56,5249 O D968S-A5C-1600 16,00 83 133 16 48 59,0291 @ D938-A3N-0120 1,20 7 45 4 30 52 022 @ D938-A3N-0350 3,50 20 62 6 36 148 0,64 @
D968S-A5C-1380 13,80 77 124 14 45 56,3251 O D968S-A5C-1650 16,50 93 143 18 48 68,33,00 O D938-A3N-0130 1,30 7 45 4 30 51 024 @ D938-A3N-0360 3,60 20 62 6 36 146 0,66 @
D968S-A5C-1390 13,90 77 124 14 45 56,2253 O D968S-A5C-1680 16,80 93 143 18 48 67,83,06 O D938-A3N-0140 1,40 7 45 4 30 49 025 @ D938-A3N-0365 3,65 20 62 6 36 145066 O
D968S-A5C-1400 14,00 77 124 14 45 56,0255 @ D968S-A5C-1690 16,90 93 143 18 48 67,7 3,08 O D938-A3N-0145 1,45 7 45 4 30 48 026 O D938-A3N-0370 3,70 20 62 6 36 145067 @
D968S-A5C-1410 14,10 83 133 16 48 619257 @ D968S-A5C-1700 17,00 93 143 18 48 67,53,09 O D938-A3N-0150 1,50 9 55 4 38 68 027 @ D938-A3N-0380 3,80 24 66 6 36 1830,69 @
D968S-A5C-1420 14,20 83 133 16 48 61,7 2,58 @ D968S-A5C-1720 17,20 93 143 18 48 67,2 3,13 O D938-A3N-0160 1,60 9 55 4 38 66 029 @ D938-A3N-0390 390 24 66 6 36 18,20,71 @
D968S-A5C-1430 14,30 83 133 16 48 61,6 260 @ D968S-A5C-1750 17,50 93 143 18 48 66,8 3,18 O D938-A3N-0170 1,70 9 55 4 38 65 031 @ D938-A3N-0395 395 24 66 6 36 18,10,72 O
D968S-A5C-1450 14,50 83 133 16 48 613264 @ D968S-A5C-1770 17,70 93 143 18 48 66,5322 O D938-A3N-0180 1,80 9 55 4 38 63 033 @ D938-A3N-0400 4,00 24 66 6 36 18,00,73 @
D968S-A5C-1460 14,60 83 133 16 48 61,1266 @ D968S-A5C-1780 17,80 93 143 18 48 66,3324 O D938-A3N-0190 190 9 55 4 38 62 035 @ D938-A3N-0410 4,10 24 66 6 36 1790,75 @
D968S-A5C-1470 14,70 83 133 16 48 61,0268 O D968S-A5C-1800 18,00 93 143 18 48 66,0 3,28 O D938-A3N-0200 2,00 13 55 4 36 10,0036 @ D938-A3N-0415 4,15 24 66 6 36 17,8 0,76 @
D968S-A5C-1480 14,80 83 133 16 48 60,8 2,69 O D968S-A5C-1850 18,50 101 153 20 50 73,3337 O D938-A3N-0210 2,10 13 55 4 36 99 038 @ D938-A3N-0420 4,20 24 66 6 36 17,70,76 @
D968S-A5C-1490 14,90 83 133 16 48 60,7 2,71 O D968S-A5C-1860 18,60 101 153 20 50 73,13,38 O D938-A3N-0220 2,20 13 55 4 36 9,7 040 @ D938-A3N-0430 4,30 24 66 6 36 17,6 0,78 @
D968S-A5C-1500 15,00 83 133 16 48 60,52,73 @ D968S-A5C-1880 18,80 101 153 20 50 72,8 342 O D938-A3N-0230 2,30 13 55 4 36 96 042 @ D938-A3N-0440 4,40 24 66 6 36 17,4080 @
D968S-A5C-1510 15,10 83 133 16 48 60,4 2,75 O D968S-A5C-1900 19,00 101 153 20 50 72,5346 O D938-A3N-0240 2,40 17 55 4 33 13,4044 @ D938-A3N-0450 4,50 24 66 6 36 17,3082 @
D968S-A5C-1520 15,20 83 133 16 48 60,2 2,77 O D968S-A5C-1950 19,50 101 153 20 50 71,8355 O D938-A3N-0250 2,50 17 55 4 33 133045 @ D938-A3N-0460 4,60 24 66 6 36 17,1084 @
D968S-A5C-1530 15,30 83 133 16 48 60,1 2,78 O D968S-A5C-1980 19,80 101 153 20 50 71,33,60 O D938-A3N-0260 2,60 17 55 4 33 13,1047 @ D938-A3N-0465 4,65 24 66 6 36 17,0085 @
D968S-A5C-1550 15,50 83 133 16 48 59,8 2,82 O D968S-A5C-2000 20,00 101 153 20 50 71,0 3,64 O D938-A3N-0270 2,70 17 55 4 33 13,0049 @ D938-A3N-0470 4,70 24 66 6 36 17,0086 @
@ Estoque O Disponivel mediante solicitagdo Nota: Permite personalizagdo da ferramenta de D2 a D20 Unidade (mm) D938-A3N-0280 2,80 17 55 4 33 128051 @ D938-A3N-0480 4,80 28 66 6 36 208087 @
D938-A3N-0290 2,90 17 55 4 33 12,7053 @ D938-A3N-0490 4,90 28 66 6 36 20,7089 @
™ oc(m?) DMM(he) D938-A3N-0295 2,95 20 62 6 36 156054 O D938-A3N-0500 5,00 28 66 6 36 205091 @
Sv R T D938-A3N-0300 3,00 20 62 6 36 155055 @ D938-A3N-0510 510 28 66 6 36 20,4 093 @
>6-10 +0,006/+0,021 | 0,000/-0,009 D938-A3N-0305 3,05 20 62 6 36 154056 @ D938-A3N-0520 5,20 28 66 6 36 20,2095 @
>10-18 +0,007/+0,025 | 0,000/-0,011
>18-20 +0,008/+0,029 0,000/-0,013 D938-A3N-0310 3,10 20 62 6 36 154 0,56 @ D938-A3N-0530 5,30 28 66 6 36 20,109 @
D938-A3N-0320 3,20 20 62 6 36 152058 @ D938-A3N-0540 5,40 28 66 6 36 199098 @
D938-A3N-0325 3,25 20 62 6 36 151059 @ D938-A3N-0550 5,50 28 66 6 36 19,8100 @
@ Estoque O Disponivel mediante solicitagdo ~ Nota: Permite personalizagdo da ferramenta de D1 a D20 Unidade (mm)
Material da peca Material da peca
B ~m [3 N H 0O B ~m [3 N H 0O
1234 5 67 123 12 3 12 3 4 5 123 4 1 2 1234 5 67 123 12 3 12 3 4 5 123 4 1 2
Ferro Ligas{ d_e Ferro Liga§ d_e
Ago- Ago- A?:oz:jiz\lqlo Ago cfiLlj'nr;gAdtg, qu:;go ?‘gjr?a“dné? Ligagd_e Ligasde Material Superligas Ligas de Ago Aco Ago- Aso- Aigr?ozin;\fe(io Ago cfil:'ggln‘{g, qu:cE:go e}lourgldntl? Ligas'dve Ligasde Material Superligas Ligas de Ao Aco
C/i;rg-cl)irég’ fellrgrg’r: grc:;a ferritic9/ inoxidavel fer(o de.alta Ligas,d.e E;Lunrg;zg) cobre | composto rzsés(t;:?;?s titdnio | temperado temperado s:;’ﬁga)’ félrgrghi\gg';a ferriticp/ inoxidavel fer(o devalta Liga§ d'e a}hunmdzgg) cobre | composto r?('féi?;fs titdnio | temperado temperado
martensitico fundido liga aluminio martensitico fundido liga aluminio
ductil fundido dactil fundido
<35HRC 35-48HRC <35HRC 35-45HRC  Si<12% | Si>12% <HB200 <HB450 <HB400 45-55HRC 55-60HRC <35HRC 35-48HRC <35HRC 35-45HRC Si<12% @ Si>12% <HB200 <HB450 <HB400 45-55HRC 55-60HRC
O O O O O O O O O O O O

O Amaisadequada O Adequada Dados de corte recomendados ¢ P093 O Amaisadequada O Adequada Dados de corte recomendados 3 P095
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FERRAMENTAS PARA FURACAO | Broca de metal duro integral Broca de metal duro integral | FERRAMENTAS PARA FURACAO

D938-A3N EIEI0 D938-A3N 80

Broca helicoidal 3D de alto desempenho para aco Broca helicoidal 3D de alto desempenho para aco
LU ., PL LU . PL
Aﬁg R e | &l .
Ls LCF \/140° LS LCF 1407
OAL OAL
) Continuagéo ) Continuagéo
dgg‘é‘ % (o) LcF 0AL DM 1s LU PL Estoque dgggi %0 (0% LcF AL DMM 1s LU PL Estoque dggg‘ %0 (o) LcF AL DMM 1S LU PL Estoque dgggi % (o) LeF 0AL DMM 1S LU PL Estoque
D938-A3N-0555 555 28 66 6 36 19,7101 @ D938-A3N-0780 7,80 41 79 8 36 293142 @ D938-A3N-1015 10,15 55 102 12 45 39,8185 O D938-A3N-1230 12,30 60 107 14 45 41,6 2,24 @
D938-A3N-0560 5,60 28 66 6 36 196 1,02 @ D938-A3N-0790 7,90 41 79 8 36 292144 @ D938-A3N-1020 10,20 55 102 12 45 39,7 1,86 @ D938-A3N-1240 12,40 60 107 14 45 41,4226 @
D938-A3N-0570 5,70 28 66 6 36 195104 @ D938-A3N-0800 8,00 41 79 8 36 29,0146 @ D938-A3N-1025 10,25 55 102 12 45 39,6 1,87 @ D938-A3N-1250 12,50 60 107 14 45 413227 @
D938-A3N-0580 5,80 28 66 6 36 193106 @ D938-A3N-0810 8,10 47 89 10 40 349147 @ D938-A3N-1030 10,30 55 102 12 45 39,6 1,87 @ D938-A3N-1260 12,60 60 107 14 45 41,1229 @
D938-A3N-0590 590 28 66 6 36 192107 @ D938-A3N-0820 8,20 47 89 10 40 34,7149 @ D938-A3N-1035 10,35 55 102 12 45 39,5188 @ D938-A3N-1270 12,70 60 107 14 45 41,0231 @
D938-A3N-0600 6,00 28 66 6 36 19,0109 @ D938-A3N-0830 8,30 47 89 10 40 346151 @ D938-A3N-1040 10,40 55 102 12 45 39,4189 @ D938-A3N-1280 12,80 60 107 14 45 40,8233 @
D938-A3N-0610 6,10 34 79 8 36 249111 @ D938-A3N-0840 8,40 47 89 10 40 34,4153 @ D938-A3N-1050 10,50 55 102 12 45 393191 @ D938-A3N-1290 12,90 60 107 14 45 40,7 2,35 O
D938-A3N-0620 6,20 34 79 8 36 24,7113 @ D938-A3N-0850 8,50 47 89 10 40 343155 @ D938-A3N-1060 10,60 55 102 12 45 39,1193 @ D938-A3N-1300 13,00 60 107 14 45 40,5237 @
D938-A3N-0625 6,25 34 79 8 36 246 1,14 O D938-A3N-0860 8,60 47 89 10 40 34,1157 @ D938-A3N-1070 10,70 55 102 12 45 39,0195 @ D938-A3N-1310 13,10 60 107 14 45 40,4 2,38 @
D938-A3N-0630 6,30 34 79 8 36 246115 @ D938-A3N-0870 8,70 47 89 10 40 34,0158 @ D938-A3N-1080 10,80 55 102 12 45 38,8197 @ D938-A3N-1315 13,15 60 107 14 45 40,3 2,39 O
D938-A3N-0640 6,40 34 79 8 36 244116 @ D938-A3N-0880 8,80 47 89 10 40 33,8160 @ D938-A3N-1085 10,85 55 102 12 45 38,7197 @ D938-A3N-1320 13,20 60 107 14 45 40,2 2,40 @
D938-A3N-0650 6,50 34 79 8 36 243118 @ D938-A3N-0890 8,90 47 89 10 40 33,7162 @ D938-A3N-1090 10,90 55 102 12 45 38,7198 @ D938-A3N-1325 13,25 60 107 14 45 40,1 2,41 O
D938-A3N-0655 6,55 34 79 8 36 242119 O D938-A3N-0900 9,00 47 89 10 40 33,5164 @ D938-A3N-1100 11,00 55 102 12 45 38,5200 @ D938-A3N-1330 13,30 60 107 14 45 40,1242 O
D938-A3N-0660 6,60 34 79 8 36 241120 @ D938-A3N-0910 9,10 47 89 10 40 33,4166 @ D938-A3N-1110 11,10 55 102 12 45 38,4202 @ D938-A3N-1340 13,40 60 107 14 45 39,9 2,44 @
D938-A3N-0670 6,70 34 79 8 36 24,0122 @ D938-A3N-0920 9,20 47 89 10 40 33,2167 @ D938-A3N-1120 11,20 55 102 12 45 38,2204 @ D938-A3N-1350 13,50 60 107 14 45 39,8 2,46 @
D938-A3N-0680 6,80 34 79 8 36 238124 @ D938-A3N-0925 9,25 47 89 10 40 33,1168 O D938-A3N-1130 11,30 55 102 12 45 38,1206 @ D938-A3N-1370 13,70 60 107 14 45 39,5249 O
D938-A3N-0690 690 34 79 8 36 23,7126 @ D938-A3N-0930 9,30 47 89 10 40 33,1169 @ D938-A3N-1140 11,40 55 102 12 45 37,9 2,07 @ D938-A3N-1380 13,80 60 107 14 45 393251 @
D938-A3N-0700 7,00 34 79 8 36 235127 @ D938-A3N-0935 9,35 47 89 10 40 33,01,70 @ D938-A3N-1150 11,50 55 102 12 45 37,8 2,09 @ D938-A3N-1400 14,00 60 107 14 45 39,0 2,55 @
D938-A3N-0710 7,10 41 79 8 36 304129 @ D938-A3N-0940 9,40 47 89 10 40 329171 @ D938-A3N-1160 11,60 55 102 12 45 37,6 2,11 @ D938-A3N-1410 14,10 65 115 16 48 43,9 2,57 @
D938-A3N-0720 7,20 41 79 8 36 30,2131 @ D938-A3N-0950 9,50 47 89 10 40 32,8173 @ D938-A3N-1170 11,70 55 102 12 45 37,5213 @ D938-A3N-1420 14,20 65 115 16 48 43,7 2,58 @
D938-A3N-0730 7,30 41 79 8 36 30,1133 @ D938-A3N-0955 9,55 47 89 10 40 32,7 1,74 @ D938-A3N-1180 11,80 55 102 12 45 37,3215 @ D938-A3N-1430 14,30 65 115 16 48 43,6 2,60 @
D938-A3N-0740 7,40 41 79 8 36 299135 @ D938-A3N-0960 9,60 47 89 10 40 32,6 1,715 @ D938-A3N-1190 11,90 55 102 12 45 37,2217 @ D938-A3N-1440 14,40 65 115 16 48 43,4262 @
D938-A3N-0745 7,45 41 79 8 36 298136 @ D938-A3N-0970 9,70 47 89 10 40 3251,77 @ D938-A3N-1200 12,00 55 102 12 45 37,0218 @ D938-A3N-1450 14,50 65 115 16 48 43,3 2,64 @
D938-A3N-0750 7,50 41 79 8 36 29,8136 @ D938-A3N-0980 9,80 47 89 10 40 3231,78 @ D938-A3N-1210 12,10 60 107 14 45 419220 @ D938-A3N-1460 14,60 65 115 16 48 43,1 2,66 @
D938-A3N-0755 7,55 41 79 8 36 29,7137 @ D938-A3N-0990 9,90 47 89 10 40 322180 @ D938-A3N-1215 12,15 60 107 14 45 418221 O D938-A3N-1470 14,70 65 115 16 48 43,0 2,68 @
D938-A3N-0760 7,60 41 79 8 36 296138 @ D938-A3N-1000 10,00 47 89 10 40 32,0182 @ D938-A3N-1220 12,20 60 107 14 45 41,7222 @ D938-A3N-1480 14,80 65 115 16 48 42,8 2,69 @
D938-A3N-0770 7,70 41 79 8 36 29,5140 @ D938-A3N-1010 10,10 55 102 12 45 399184 @ D938-A3N-1225 12,25 60 107 14 45 41,6 2,23 O D938-A3N-1490 14,90 65 115 16 48 42,7271 O
@ Estoque O Disponivel mediante solicitagdo ~ Nota: Permite personalizagdo da ferramenta de D1 a D20 Unidade (mm) @ Estoque O Disponivel mediante solicitagdo ~ Nota: Permite personalizagdo da ferramenta de D1 a D20 Unidade (mm)
Material da peca Material da peca
B m [ N H 0O B M @ N H 0O
1234 5 67 123 12 3 12 3 4 5 123 4 1 2 1234 5 67 123 12 3 12 3 4 5 123 4 1 2
Ferro Ligas d_e Ferro Liga§ d_e
Ago- Ago- Aig:ozi'-c‘igv?lo Ago cfilrj'nr;g:'ndtg, qur(\E(;?go igjrgldnc;? Ligas)d.e Ligasde Material Superligas Ligas de Ago Aco Ago- Aso- Aigr?ozin;\feﬁo Ago cfil:'nr;gln‘ig, qu:dr:go e}lourjngldntl? Ligas'dve Ligasde Material Superligas Ligas de Aco Aco
cAarb_Tino, fllrgra#-\(;g; ferriticp/ inoxidavel ferrp de'alta Ligas' d'e iluﬂn;:zlo cobre | composto re5|ste{1t¢ras titdnio | temperado | temperado (frb_cl)ino, fhrgra’r:gg,; fem’ticp/ inoxidavel fer(o devalta Ligag d'e aflunmd:glo cobre  composto re5|sterl1tfs titdnio | temperado | temperado
go-liga lemamenta o tensitico fundido liga aluminio | ° aocalo co-liga  Termamenta - tensitico fundido liga aluminio | 'Y ° aocalo
ddctil fundido dactil fundido
<35HRC 35-48HRC <35HRC 35-45HRC Si<12% | Si>12% <HB200 <HB450 <HB400 45-55HRC 55-60HRC <35HRC 35-48HRC <35HRC 35-45HRC Si<12% @ Si>12% <HB200 <HB450 <HB400 45-55HRC 55-60HRC
© O @) O O O O O O O
O Amaisadequada O Adequada Dados de corte recomendados * P095 O Amaisadequada O Adequada Dados de corte recomendados * P095
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FERRAMENTAS PARA FURACAO | Broca de metal duro integral Broca de metal duro integral | FERRAMENTAS PARA FURACAO

D938-A3N D938-A3C oo [

Broca helicoidal 3D de alto desempenho para aco Broca helicoidal 3D com refrigera¢do interna para aco
LU ., PL LU PL
2 9] — - - e e e g
LS LCF \/140" LS LCF 140°
OAL OAL
) Continuagéo
dgg‘;i % (o) LcF 0AL DM 1s LU PL Estoque dgggi %0 (0% LcF AL DMM 1s LU PL Estoque dgggi %0 (o) LcF AL DMM 15 LU PL Estoque dggg_i % (o) LeF 0AL DMM 1s LU PL Estoque
D938-A3N-1500 15,00 65 115 16 48 425273 @ D938-A3N-1700 17,00 73 123 18 48 47,5309 @ D938-A3C-0200 2,00 13 55 4 36 10,0036 @ D938-A3C-0450 4,50 24 66 6 36 173082 @
D938-A3N-1510 15,10 65 115 16 48 424275 @ D938-A3N-1720 17,20 73 123 18 48 47,2313 @ D938-A3C-0210 2,10 13 55 4 36 99 038 @ D938-A3C-0460 4,60 24 66 6 36 17,1084 @
D938-A3N-1520 15,20 65 115 16 48 422277 @ D938-A3N-1730 17,30 73 123 18 48 47,13,15 O D938-A3C-0220 2,20 13 55 4 36 9,7 0,40 @ D938-A3C-0465 4,65 24 66 6 36 170085 @
D938-A3N-1525 15,25 65 115 16 48 42,1278 O D938-A3N-1740 17,40 73 123 18 48 46,9 3,17 @ D938-A3C-0230 2,30 13 55 4 36 96 042 @ D938-A3C-0470 4,70 24 66 6 36 17,0086 @
D938-A3N-1530 15,30 65 115 16 48 42,1278 @ D938-A3N-1750 17,50 73 123 18 48 46,83,18 @ D938-A3C-0240 2,40 17 55 4 33 134044 @ D938-A3C-0480 4,80 28 66 6 36 208087 @
D938-A3N-1540 15,40 65 115 16 48 41,9280 O D938-A3N-1760 17,60 73 123 18 48 46,6 3,20 @ D938-A3C-0250 2,50 17 55 4 33 133045 @ D938-A3C-0490 4,90 28 66 6 36 20,708 @
D938-A3N-1550 15,50 65 115 16 48 41,8282 @ D938-A3N-1770 17,70 73 123 18 48 46,5322 O D938-A3C-0260 2,60 17 55 4 33 13,1047 @ D938-A3C-0500 5,00 28 66 6 36 20,5091 @
D938-A3N-1560 15,60 65 115 16 48 41,6 284 O D938-A3N-1780 17,80 73 123 18 48 46,3324 O D938-A3C-0270 2,70 17 55 4 33 13,0049 @ D938-A3C-0510 5,10 28 66 6 36 20,4093 @
D938-A3N-1570 15,70 65 115 16 48 415286 @ D938-A3N-1800 18,00 73 123 18 48 46,0328 @ D938-A3C-0280 2,80 17 55 4 33 128051 @ D938-A3C-0520 5,20 28 66 6 36 20,2095 @
D938-A3N-1580 15,80 65 115 16 48 4132838 @ D938-A3N-1820 18,20 79 131 20 50 51,7331 @ D938-A3C-0290 2,90 17 55 4 33 12,7053 @ D938-A3C-0530 530 28 66 6 36 20,109 @
D938-A3N-1590 15,90 65 115 16 48 41,2289 O D938-A3N-1840 18,40 79 131 20 50 51,4335 O D938-A3C-0300 3,00 20 62 6 36 155055 @ D938-A3C-0540 540 28 66 6 36 199098 @
D938-A3N-1600 16,00 65 115 16 48 41,0291 @ D938-A3N-1850 18,50 79 131 20 50 51,3337 @ D938-A3C-0310 3,10 20 62 6 36 154056 @ D938-A3C-0550 5,50 28 66 6 36 198100 @
D938-A3N-1610 16,10 73 123 18 48 48,9293 @ D938-A3N-1860 18,60 79 131 20 50 51,1338 O D938-A3C-0320 3,20 20 62 6 36 152058 @ D938-A3C-0555 5,55 28 66 6 36 19,7101 @
D938-A3N-1620 16,20 73 123 18 48 48,7295 @ D938-A3N-1880 18,80 79 131 20 50 50,8 342 O D938-A3C-0325 3,25 20 62 6 36 151059 @ D938-A3C-0560 5,60 28 66 6 36 19,6 1,02 @
D938-A3N-1630 16,30 73 123 18 48 48,6 297 O D938-A3N-1900 19,00 79 131 20 50 50,53,46 @ D938-A3C-0330 3,30 20 62 6 36 151060 @ D938-A3C-0570 5,70 28 66 6 36 195104 @
D938-A3N-1640 16,40 73 123 18 48 484298 @ D938-A3N-1910 19,10 79 131 20 50 50,4 3,48 O D938-A3C-0340 3,40 20 62 6 36 149062 @ D938-A3C-0580 5,80 28 66 6 36 193106 @
D938-A3N-1650 16,50 73 123 18 48 4833,00 @ D938-A3N-1930 19,30 79 131 20 50 50,1351 O D938-A3C-0350 3,50 20 62 6 36 148064 @ D938-A3C-0590 5,90 28 66 6 36 192107 @
D938-A3N-1660 16,60 73 123 18 48 48,13,02 @ D938-A3N-1950 19,50 79 131 20 50 49,8355 @ D938-A3C-0360 3,60 20 62 6 36 146 0,66 @ D938-A3C-0600 6,00 28 66 6 36 19,0109 @
D938-A3N-1670 16,70 73 123 18 48 48,03,04 O D938-A3N-1980 19,80 79 131 20 50 49,3360 O D938-A3C-0370 3,70 20 62 6 36 145067 @ D938-A3C-0605 6,05 34 79 8 36 249110 @
D938-A3N-1680 16,80 73 123 18 48 47,8 3,06 O D938-A3N-1990 19,90 79 131 20 50 49,2362 O D938-A3C-0380 3,80 24 66 6 36 183069 @ D938-A3C-0610 6,10 34 79 8 36 249111 @
D938-A3N-1690 16,90 73 123 18 48 47,7 3,08 @ D938-A3N-2000 20,00 79 131 20 50 49,0 364 @ D938-A3C-0390 3,90 24 66 6 36 1820,71 @ D938-A3C-0620 6,20 34 79 8 36 247113 @
@ Estoque O Disponivel mediante solicitagdo Nota: Permite personalizagdo da ferramenta de D1 a D20 Unidade (mm) D938-A3C-0400 4,00 24 66 6 36 1800,73 @ D938-A3C-0630 6,30 34 79 8 36 246 115 @
D938-A3C-0405 4,05 24 66 6 36 1790,74 O D938-A3C-0640 6,40 34 79 8 36 244116 @
Faixa de tamartho DC(m7) DMM(h6) D938-A3C-0410 4,10 24 66 6 36 17,9075 @ D938-A3C-0650 6,50 34 79 8 36 243118 @
i;g :g:ggj;:g:gi; g;gggﬁg:ggg D938-A3C-0420 420 24 66 6 36 17,7076 @ D938-A3C-0660 6,60 34 79 8 36 241120 @
>6-10 +0,006/+0,021 | 0,000/-0,009 D938-A3C-0430 4,30 24 66 6 36 1760,78 @ D938-A3C-0670 6,70 34 79 8 36 24,0122 @
S Ry Ay e D938-A3C-0440 4,40 24 66 6 36 17,4080 @ D938-A3C-0675 6,75 34 79 8 36 239123 O
@ Estoque O Disponivel mediante solicitagdo ~ Nota: Permite personalizagdo da ferramenta de D2 a D20 Unidade (mm)
Material da peca Material da peca
B m [ N H 0O B m ¥ N H 0O
1234 5 67 123 12 3 12 3 4 5 123 4 1 2 1234 5 67 123 12 3 12 3 4 5 123 4 1 2
Ferro Ligas d_e Ferro Liga§ d_e
caf‘ggr_mo, lig??/gc-;o» A?:oz?qg\/iz(;lo. Aco cfilr{nr;g:'ndtg, qulfé?go ?‘gjrgldncf al_lil%r?qsir?ii Ligasde Material rseusrijset[al:]gtzz Ligas de Aco Aco ca/:tfgéo, “gg\?x;_o_ Aigr?ozi';ld_;\feﬁo_ Aco cfil:'ggln‘{g, qu:cE:go e}lqurgldntl? all_liﬁasfr?ii Ligasde Material fé?;:;%gi Ligas de Aco Aco
Aco-liga | ferramenta ml;eriztnlgﬁi/comomdavel fufsgjri?:io dTigéta ;—IIE;S} r?i?) fundido cobre | composto 20 calor | litanio temperado temperado Aco-liga | ferramenta m;erzzggﬁi/comomdavel fufscrjrigo d?i g;ta aLIIE;Si r?ii fundido cobre  composto 20 calor | titanio temperado temperado
ddctil fundido ductil fundido
<35HRC 35-48HRC <35HRC 35-45HRC Si<12% | Si>12% <HB200 <HB450 <HB400 45-55HRC 55-60HRC <35HRC 35-48HRC <35HRC 35-45HRC Si<12% @ Si>12% <HB200 <HB450 <HB400 45-55HRC 55-60HRC
©) O @) O O O O O O O O
O Amaisadequada O Adequada Dados de corte recomendados ¢ P095 O Amaisadequada O Adequada Dados de corte recomendados 3 P095
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FERRAMENTAS PARA FURACAO | Broca de metal duro integral

D938-A3C

Broca helicoidal 3D com refrigeragdo interna para aco

ol

LU PL
et e 8l . -
LS LCF ~140°
OAL

) Continuacdo

dgg‘éi s (r?]% LCF OAL [(’r':"G")" LS LU PL Estoque dgggi C (r?q% LCF OAL '?,':"6")" LS LU PL Estoque
D938-A3C-0680 6,80 34 79 8 36 23,8124 @ D938-A3C-0910 9,10 47 89 10 40 33,4 1,66 @
D938-A3C-0690 6,90 34 79 8 36 237126 @ D938-A3C-0920 9,20 47 89 10 40 332 167 @
D938-A3C-0700 7,00 34 79 8 36 235127 @ D938-A3C-0925 9,25 47 89 10 40 331168 @
D938-A3C-0710 7,10 41 79 8 36 30,4129 @ D938-A3C-0930 9,30 47 89 10 40 33,1169 O
D938-A3C-0720 7,20 41 79 8 36 302131 @ D938-A3C-0935 9,35 47 89 10 40 33,0170 @
D938-A3C-0730 7,30 41 79 8 36 30,1133 @ D938-A3C-0940 9,40 47 89 10 40 329171 @
D938-A3C-0740 7,40 41 79 8 36 299135 @ D938-A3C-0950 9,50 47 89 10 40 328173 @
D938-A3C-0745 7,45 41 79 8 36 29,8136 @ D938-A3C-0955 9,55 47 89 10 40 32,7174 @
D938-A3C-0750 7,50 41 79 8 36 29,8136 @ D938-A3C-0960 9,60 47 89 10 40 326175 @
D938-A3C-0755 7,55 41 79 8 36 29,7 137 @ D938-A3C-0970 9,70 47 89 10 40 325177 @
D938-A3C-0760 7,60 41 79 8 36 29,6138 @ D938-A3C-0980 9,80 47 89 10 40 323178 @
D938-A3C-0770 7,70 41 79 8 36 295140 @ D938-A3C-0990 9,90 47 89 10 40 32218 @
D938-A3C-0775 7,75 41 79 8 36 294 141 @ D938-A3C-1000 10,00 47 89 10 40 32,0 1,82 @
D938-A3C-0780 7,80 41 79 8 36 293142 @ D938-A3C-1010 10,10 55 102 12 45 399 1,84 @
D938-A3C-0790 7,90 41 79 8 36 292 1,44 @ D938-A3C-1020 10,20 55 102 12 45 39,7 1,85 @
D938-A3C-0800 8,00 41 79 8 36 29,0 1,46 @ D938-A3C-1025 1025 55 102 12 45 39,6 1,87 @
D938-A3C-0810 8,10 47 89 10 40 349 147 @ D938-A3C-1030 10,30 55 102 12 45 39,6 1,87 @
D938-A3C-0820 820 47 89 10 40 347149 @ D938-A3C-1040 10,40 55 102 12 45 39,4 1,89 @
D938-A3C-0825 825 47 89 10 40 346150 @ D938-A3C-1050 10,50 55 102 12 45 393 191 @
D938-A3C-0830 830 47 89 10 40 346151 @ D938-A3C-1060 10,60 55 102 12 45 39,1193 @
D938-A3C-0840 840 47 89 10 40 344153 @ D938-A3C-1070 10,70 55 102 12 45 39,0 195 @
D938-A3C-0850 8,50 47 89 10 40 343155 @ D938-A3C-1080 10,80 55 102 12 45 388 197 @
D938-A3C-0860 8,60 47 89 10 40 341157 @ D938-A3C-1085 10,85 55 102 12 45 38,8 197 @
D938-A3C-0870 870 47 89 10 40 340158 @ D938-A3C-1090 10,00 55 102 12 45 38,7 1,98 @
D938-A3C-0880 8,80 47 89 10 40 33,8160 @ D938-A3C-1100 11,00 55 102 12 45 385200 @
D938-A3C0890 8,90 47 89 10 40 337162 @ D938-A3C-1110 11,10 55 102 12 45 38,4 2,02 O
D938-A3C-0900 9,00 47 89 10 40 335164 @ D938-A3C-1105 11,05 55 102 12 45 384 2,01 O

@ Estoque O Disponivel mediante solicitagdo Nota: Permite personalizagdo da ferramenta de D2 a D20

Material da peca

Unidade (mm)

@ ~m 3 N

1234 5 67 123 12 3 12 3 4 5 123 4 1 2
Ferro Ligas de
Aco PH e ago fundido = Ferro | aluminio . ’
Ago- Ago- inoxidavel Ago  cinzento, fundido @ forjado, ngas)d.e Ligasde Material Superllgas Ligas de Ago Aco
c:lrg_(?ing, fe!lrgrg’r'?gr?;a ferritico/ inoxidavel ferro dealta | Ligasde afluunn;:?: cobre | composto rzs(;ség{];uras titdnio | temperado | temperado
co-lg martensitico fundido liga aluminio
ddctil fundido
<35HRC 35-48HRC <35HRC 35-45HRC Si<12% | Si>12% <HB200 <HB450 <HB400 45-55HRC 55-60HRC
©) O @) O O O

O Amaisadequada O Adequada

046 — GESAC

Dados de corte recomendados * P095

Broca de metal duro integral | FERRAMENTAS PARA FURACAO

D938-A3C oo [

Broca helicoidal 3D com refrigera¢do interna para aco

LU PL

3| Ezsses S 9 - S

3 —== = TR T NS (=] =

LS LCF 140°
OAL

) Continuacdo

Caodigo DC DMM Cddigo DC DMM
de pedido (m7) LCF OAL (h6) LS LU PL Estoque de pedido (m7) LCF OAL (h6) LS LU PL Estoque

D938-A3C-1120 11,20 55 102 12 45 382204 @ D938-A3C-1350 13,50 60 107 14 45 39,8 2,46

D938-A3C-1130 11,30 55 102 12 45 38,1 2,06 D938-A3C-1360 13,60 60 107 14 45 39,6 2,47

D938-A3C-1140 11,40 55 102 12 45 37,9 2,07 D938-A3C-1370 13,70 60 107 14 45 39,5 2,49

D938-A3C-1150 11,50 55 102 12 45 37,8 2,09 D938-A3C-1375 13,75 60 107 14 45 39,4 2,50

D938-A3C-1160 11,60 55 102 12 45 37,6 2,11 D938-A3C-1380 13,80 60 107 14 45 39,3 2,51

D938-A3C-1170 11,70 55 102 12 45 37,5213 D938-A3C-1390 13,90 60 107 14 45 39,2 2,53

D938-A3C-1180 11,80 55 102 12 45 37,3 2,15 D938-A3C-1400 14,00 60 107 14 45 39,0 2,55

D938-A3C-1190 11,90 55 102 12 45 37,2 2,17 D938-A3C-1405 14,05 60 107 14 45 38,9 2,56

D938-A3C-1200 12,00 55 102 12 45 37,0 2,18 D938-A3C-1420 14,20 65 115 16 48 43,7 2,58

D938-A3C-1210 12,10 60 107 14 45 419 2,20 D938-A3C-1430 14,30 65 115 16 48 43,6 2,60

D938-A3C-1220 12,20 60 107 14 45 41,7 2,22 D938-A3C-1450 14,50 65 115 16 48 43,3 2,64

D938-A3C-1460 14,60 65 115 16 48 43,1 2,66

D938-A3C-1240 12,40 60 107 14 45 41,4 2,26 D938-A3C-1470 14,70 65 115 16 48 43,0 2,68

D938-A3C-1245 12,45 60 107 14 45 41,3 227 D938-A3C-1480 14,80 65 115 16 48 42,8 2,69

D938-A3C-1250 12,50 60 107 14 45 413 2,27 D938-A3C-1500 15,00 65 115 16 48 425 2,73

D938-A3C-1260 12,60 60 107 14 45 41,1 2,29 D938-A3C-1510 15,10 65 115 16 48 42,4 2,75

D938-A3C-1270 12,70 60 107 14 45 41,0231 D938-A3C-1520 15,20 65 115 16 48 42,2 2,77

D938-A3C-1280 12,80 60 107 14 45 40,8 2,33 D938-A3C-1530 15,30 65 115 16 48 42,1 2,78

D938-A3C-1285 12,85 60 107 14 45 40,7 2,34 D938-A3C-1550 15,50 65 115 16 48 41,8 2,82

D938-A3C-1300 13,00 60 107 14 45 40,5 2,37 D938-A3C-1570 15,70 65 115 16 48 41,5 2,86

D938-A3C-1310 13,10 60 107 14 45 40,4 2,38 D938-A3C-1580 15,80 65 115 16 48 41,3 2,88

°
°
[ ]
o
°
°
o
[ ]
o
°

D938-A3C-1230 12,30 60 107 14 45 416224 O
o
o
°
O
o
°
o
°
O
o

D938-A3C-1320 13,20 60 107 14 45 40,2 2,40 D938-A3C-1600 16,00 65 115 16 48 41,0 291

O 0O e @ OC|l® O|C e ®€ O O @€/ O @@ O @ O, O/0|O0 0O|e

D938-A3C-1340 13,40 60 107 14 45 399244 O D938-A3C-1610 16,10 65 115 16 48 40,9 2,93

@ Estoque O Disponivel mediante solicitagdo Nota: Permite personalizacdo da ferramenta de D2 a D20

Unidade (mm)

Material da pega

@ ~m 3 N H 0O

1234 5 67 123 12 3 12 3 4 5 123 4 1 2
Ferro Ligas de
AcoPHeaco fundido | Ferro | aluminio . .
caf'\t?g;o “gggzéo_ inoxidavel Ago  cinzento, fundido forjado, ;_llgratfir?ii Ligasde Material fei?setrelégtzz Ligas de Aco Ago
iy g ferritico/ inoxidavel ferro dealta | Ligasde . cobre | composto titdnio | temperado temperado
Ao-liga | ferramenta martensitico fundido liga aluminio fundido ao calor
dctil fundido
<35HRC 35-48HRC <35HRC 35-45HRC Si<12% @ Si>12% <HB200 <HB450 <HB400 45-55HRC 55-60HRC
O ©) O O O O
©O Amaisadequada O Adequada Dados de corte recomendados  P095
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FERRAMENTAS PARA FURACAO | Broca de metal duro integral Broca de metal duro integral | FERRAMENTAS PARA FURACAO

D938-A3C D938-A5N EIE

Broca helicoidal 3D com refrigera¢do interna para aco Broca helicoidal 5D de alto desempenho para aco
Ly PL LU PL
s | 8 — : F 3 — S
= _= = e D
LCF \140° Ls LCF -/ 140°
OAL OAL
) Continuagéo
2 ) DC DMM Cédigo DC DMM Cédigo DC DMM
Cddigo de pedido (m7) LCF OAL (h6) LS LU PL Estoque de pedido (m7) LCF OAL (h6) LS LU PL Estoque de pedido (m7) LCF OAL (h6) LS LU PL Estoque
D938-A3C-1650 16,50 73 123 18 48 483 3,00 ° D938-A5N-0100 1,00 9 45 4 28 75 0,18 @ D938-A5N-0400 4,00 36 74 6 36 30,0073 @
D938-A3C-1680 16,80 73 123 18 48 47,8 3,06 ¢} D938-A5N-0160 1,60 12 55 4 35 96 029 @ D938-A5N-0405 4,05 36 74 6 36 299074 @
D938-A3C-1690 16,90 73 123 18 48 41,7 3,08 ) D938-A5N-0165 1,65 12 55 4 35 95 030 @ D938-A5N-0410 4,10 36 74 6 36 299075 @
D938-A3C-1700 17,00 73 123 18 48 47,5 3,09 ® D938-A5N-0190 1,90 12 55 4 35 92 035 @ D938-A5N-0420 420 36 74 6 36 29,7076 @
D938-A3C-1750 17,50 73 123 18 48 46,8 3,18 L D938-A5N-0200 2,00 18 62 4 38 150036 @ D938-A5N-0425 425 36 74 6 36 29,6 0,77 O
D938-A3C-1770 17,70 73 123 18 48 46,5 3,22 O D938-A5N-0210 2,10 18 62 4 38 149038 @ D938-A5N-0430 430 36 74 6 36 29,6078 @
D938-A3C-1780 17,80 73 123 18 48 46,3 3,24 o D938-A5N-0230 2,30 18 62 4 38 146042 @ D938-A5N-0440 4,40 36 74 6 36 294080 @
D938-A3C-1800 18,00 3 123 18 48 46,0 3,28 b D938-A5N-0235 2,35 18 62 4 38 145043 @ D938-A5N-0450 4,50 36 74 6 36 293082 @
D938-A3C-1830 18,30 ” 131 20 50 51,6 3,33 © D938-ASN-0240 2,40 22 62 4 35 184044 @ D938-A5N-0460 4,60 36 74 6 36 29,1 0,84 @
DI38-A3C-1850 18,50 & 131 20 50 513 331 © D938-A5N-0250 2,50 22 62 4 35 183045 @ D938-ASN-0465 4,65 36 74 6 36 29,0 0,85 @
gzzz'gg'iiﬁg ii’gg ;2 ii ;8 22 Eg’i 2’22 8 D938-A5N-0260 2,60 22 62 4 35 18,1047 @ D938-A5N-0470 4,70 36 74 6 36 29,0 0,86 @
s ’ ’ ’ D938-A5N-0270 2,70 22 62 4 35 18,0049 @ D938-A5N-0480 4,80 44 82 6 36 3680,87 @
D938-A3C-1930 19,30 79 131 20 50 50,1 3,51 o)
D938-A5N-0280 2,80 22 62 4 35 17,8051 @ D938-A5N-0490 4,90 44 82 6 36 367089 @
D938-AC-1950 19,50 9 131 20 20 198 355 © D938-A5N-0290 2,90 22 62 4 35 17,7053 @ D938-A5N-0500 5,00 44 82 6 36 365091 @
D938-A3C-1960 L ” Bl 20 20 LS o2l o D938-A5N-03OO 3’00 28 66 6 36 23’5 0,55 ) D938-A5N-0505 5’05 44 82 6 36 36,4 0’92 )
D938-A3C-1970 19,70 79 131 20 50 49,5 3,59 o st ’ s Sacall ’ Al
RTWETEL 19.80 = el =5 5 293 360 o D938-A5N-0310 3,10 28 66 6 36 23,405 @ D938-A5N-0510 5,10 44 82 6 36 364093 @
D938-A3C-2000 20,00 79 131 2 50 49,0 364 ® D938-A5N-0315 3,15 28 66 6 36 23,3057 @ D938-A5N-0520 520 44 82 6 36 362095 @
o 5 e | l it ) dad D938-A5N-0320 3,20 28 66 6 36 232058 @ D938-A5N-0530 5,30 44 82 6 36 36109 @
Est Disponf jante solicitacd Nota: Permit izac3 tade D2 a D20 Uni
stoque Isponivel mediante solicitagao ota ermite personalizagao da ferramenta de a nida e(mm) D938-A5N-0325 3’25 28 66 6 36 23,1 0’59 o D938-A5N-0540 5’40 44 82 5 36 35’9 0,98 °
Faixa de tamanho DC(m7) DMM(h) D938-A5N-0330 3,30 28 66 6 36 23,1060 @ D938-A5N-0550 5,50 44 82 6 36 358100 @
>1-3 +0,002/+0,012 | 0,000/-0,006 D938-A5N-0340 3,40 28 66 6 36 229062 @ D938-A5N-0555 5,555 44 82 6 36 357101 @
>3-6 +0,004/+0,016 0,000/-0,008
>6.10 40,006/40021 | 0,000/-0,000 D938-A5N-0350 3,50 28 66 6 36 228064 @ D938-A5N-0560 5,60 44 82 6 36 356102 @
>10-18 *0,007/+0,025_| 0,000,011 D938-A5N-0360 3,60 28 66 6 36 22,6 0,66 @ D938-A5N-0570 5,70 44 82 6 36 355104 @
>18-20 +0,008/+0,029 0,000/-0,013
D938-A5N-0365 3,65 28 66 6 36 225066 @ D938-A5N-0580 5,80 44 82 6 36 353106 @
D938-A5N-0370 3,70 28 66 6 36 225067 @ D938-A5N-0590 5,90 44 82 6 36 352107 @
D938-A5N-0380 3,80 36 74 6 36 30,3069 @ D938-A5N-0600 6,00 44 82 6 36 350109 @
D938-A5N-0390 3,90 36 74 6 36 30,2071 @ D938-A5N-0610 6,10 53 91 8 36 439111 @
@ Estoque O Disponivel mediante solicitagdo ~ Nota: Permite personalizagdo da ferramenta de D1 a D20 Unidade (mm)
Material da peca Material da peca
1234 5 67 123 12 3 12 3 4 5 123 4 1 2 1234 5 67 123 12 3 12 3 4 5 123 4 1 2
Ferro Ligas de Ferro Ligas de
Aco PHeago fundido = Ferro | aluminio . ; Aco PHe aco fundido | Ferro | aluminio . .
Ago- Ago- inoxidavel Aco  cinzento, fundido @ forjado, ngas/d_e Ligasde Material Superllgas Ligas de Ago Aco Ago- Aso- inoxidavel Ago  cinzento, fundido @ forjado, ngas'dve Ligasde Material Superhgas Ligas de Ao Aco
cAarb<l>ino, fllrgra,n;? grt:; ferritico/ | inoxidavel ferro dealta | Ligasde aflunn;;glo cobre | composto reS'Ste?tfs titdnio | temperado temperado sAarbcfino, fllrgra,ré\cg; ferritico/ inoxidavel ferro dealta | Ligasde a}lunmdzgm cobre | composto reS'Steths titdnio | temperado temperado
go-liga lermamenta - tensitico fundido liga aluminio | | ° aocalo co-liga Termamenta - tensitico fundido liga aluminio | 'Y ° aocalo
ddctil fundido dictil fundido
<35HRC 35-48HRC <35HRC |35-45HRC| Si<12% @ Si>12% <HB200 <HB450 <HB400 45-55HRC 55-60HRC <35HRC 35-48HRC <35HRC|35-45HRC| Si<12% | Si>12% <HB200 <HB450 ' <HB400 45-55HRC 55-60HRC
@) © © @) O O © © © O @)
© Amaisadequada O Adequada Dados de corte recomendados % P095 © Amaisadequada O Adequada Dados de corte recomendados 3 P095
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FERRAMENTAS PARA FURACAO | Broca de metal duro integral Broca de metal duro integral | FERRAMENTAS PARA FURACAO

D938-A5N D938-A5N Ea0

Broca helicoidal 5D de alto desempenho para aco Broca helicoidal 5D de alto desempenho para aco
LU PL LU PL
= [ %) - . — S - 2 [ %) - . — S ~——
2 S 5 - - 2 S S g ==
LS LCF o/ 140° LS LCF 140°
OAL OAL
) Continua¢do ) Continuagdo
dgggi % (o) LeF 0AL DMM 1S LU PL Estogue decggi % (o7 LcF 0AL DM 1s LU PL Estoque dggg‘ %0 (o) LcF 0AL B¥M 1S LU PL Estoque dgggi % (o) LeF 0AL DMM 1S LU PL Estoque
D938-A5N-0620 6,20 53 91 8 36 43,7113 @ D938-A5N-0850 8,50 61 103 10 40 483155 @ D938-A5N-1070 10,70 71 118 12 45 55,0195 @ D938-A5N-1355 13,55 77 124 14 45 56,7 2,47 O
D938-A5N-0630 6,30 53 91 8 36 436115 @ D938-A5N-0860 8,60 61 103 10 40 48,1157 @ D938-A5N-1080 10,80 71 118 12 45 548197 @ D938-A5N-1370 13,70 77 124 14 45 56,5249 @
D938-A5N-0640 6,40 53 91 8 36 434116 @ D938-A5N-0870 8,70 61 103 10 40 48,0158 @ D938-A5N-1085 10,85 71 118 12 45 547197 @ D938-A5N-1375 13,75 77 124 14 45 56,4250 @
D938-A5N-0650 6,50 53 91 8 36 433118 @ D938-A5N-0880 8,80 61 103 10 40 47,8160 @ D938-A5N-1090 10,90 71 118 12 45 54,7198 @ D938-A5N-1380 13,80 77 124 14 45 563251 @
D938-A5N-0660 6,60 53 91 8 36 43,1120 @ D938-A5N-0890 8,90 61 103 10 40 47,7162 @ D938-A5N-1100 11,00 71 118 12 45 545200 @ D938-A5N-1390 13,90 77 124 14 45 56,2253 @
D938-A5N-0670 6,70 53 91 8 36 43,0122 @ D938-A5N-0900 9,00 61 103 10 40 47,5164 @ D938-A5N-1110 11,10 71 118 12 45 544202 @ D938-A5N-1400 14,00 77 124 14 45 56,0 255 @
D938-A5N-0680 6,80 53 91 8 36 428124 @ D938-A5N-0910 9,10 61 103 10 40 47,4166 @ D938-A5N-1120 11,20 71 118 12 45 542204 @ D938-A5N-1410 14,10 83 133 16 48 61,9257 O
D938-A5N-0690 6,90 53 91 8 36 42,7126 O D938-A5N-0920 9,20 61 103 10 40 47,2167 @ D938-A5N-1130 11,30 71 118 12 45 54,1206 @ D938-A5N-1420 14,20 83 133 16 48 61,7258 @
D938-A5N-0700 7,00 53 91 8 36 425127 @ D938-A5N-0925 9,25 61 103 10 40 47,1168 @ D938-A5N-1140 11,40 71 118 12 45 53,9 2,07 @ D938-A5N-1430 14,30 83 133 16 48 61,6 260 O
D938-A5N-0710 7,00 53 91 8 36 424129 @ D938-A5N-0930 9,30 61 103 10 40 47,1169 @ D938-A5N-1150 11,50 71 118 12 45 53,82,09 @ D938-A5N-1450 14,50 83 133 16 48 613264 @
D938-A5N-0720 7,20 53 91 8 36 422131 @ D938-A5N-0935 9,35 61 103 10 40 47,0170 @ D938-A5N-1160 11,60 71 118 12 45 53,6211 @ D938-A5N-1460 14,60 83 133 16 48 61,1266 @
D938-A5N-0730 7,30 53 91 8 36 42,1133 @ D938-A5N-0940 9,40 61 103 10 40 469171 @ D938-A5N-1170 11,70 71 118 12 45 535213 @ D938-A5N-1470 14,70 83 133 16 48 61,0 2,68 O
D938-A5N-0740 7,40 53 91 8 36 419135 @ D938-A5N-0950 9,50 61 103 10 40 46,8 1,73 @ D938-A5N-1180 11,80 71 118 12 45 533215 @ D938-A5N-1480 14,80 83 133 16 48 60,8269 @
D938-A5N-0745 7,45 53 91 8 36 418136 @ D938-A5N-0955 9,55 61 103 10 40 46,7 1,74 @ D938-A5N-1190 11,90 71 118 12 45 53,2217 @ D938-A5N-1500 15,00 83 133 16 48 60,5273 @
D938-A5N-0750 7,50 53 91 8 36 41,8136 @ D938-A5N-0960 9,60 61 103 10 40 46,6 1,75 @ D938-A5N-1200 12,00 71 118 12 45 53,02,18 @ D938-A5N-1510 15,10 83 133 16 48 60,4 2,75 O
D938-A5N-0755 7,55 53 91 8 36 41,7137 @ D938-A5N-0970 9,70 61 103 10 40 46,5177 @ D938-A5N-1210 12,10 77 124 14 45 58,9 220 O D938-A5N-1525 15,25 83 133 16 48 60,1 2,78 O
D938-A5N-0760 7,60 53 91 8 36 416138 @ D938-A5N-0980 9,80 61 103 10 40 463178 @ D938-A5N-1220 12,20 77 124 14 45 58,7222 @ D938-A5N-1530 15,30 83 133 16 48 60,1 2,78 O
D938-A5N-0770 7,70 53 91 8 36 415140 @ D938-A5N-0990 9,90 61 103 10 40 46,2 180 @ D938-A5N-1230 12,30 77 124 14 45 58,6 224 @ D938-A5N-1550 15,50 83 133 16 48 59,8282 @
D938-A5N-0780 7,80 53 91 8 36 413142 @ D938-A5N-1000 10,00 61 103 10 40 46,0182 @ D938-A5N-1240 12,40 77 124 14 45 58,4226 O D938-A5N-1570 15,70 83 133 16 48 59,5286 @
D938-A5N-0685 6,85 53 91 8 36 42,7125 @ D938-A5N-1005 10,05 61 103 10 40 459183 @ D938-A5N-1250 12,50 77 124 14 45 58,3227 @ D938-A5N-1580 15,80 83 133 16 48 59,3288 @
D938-A5N-0790 7,90 53 91 8 36 412144 @ D938-A5N-1010 10,10 71 118 12 45 559184 @ D938-A5N-1260 12,60 77 124 14 45 58,1229 @ D938-A5N-1600 16,00 83 133 16 48 59,0291 @
D938-A5N-0800 8,00 53 91 8 36 41,0146 @ D938-A5N-1020 10,20 71 118 12 45 557186 @ D938-A5N-1270 12,70 77 124 14 45 58,0231 @ D938-A5N-1650 16,50 93 143 18 48 68,33,00 @
D938-A5N-0810 8,10 61 103 10 40 489147 @ D938-A5N-1025 10,25 71 118 12 45 55,6 1,87 @ D938-A5N-1280 12,80 77 124 14 45 57,8233 @ D938-A5N-1660 16,60 93 143 18 48 68,13,02 @
D938-A5N-0815 8,15 61 103 10 40 48,8148 @ D938-A5N-1030 10,30 71 118 12 45 556 1,87 @ D938-A5N-1290 12,90 77 124 14 45 57,7235 @ D938-A5N-1680 16,80 93 143 18 48 67,8 3,06 O
D938-A5N-0820 8,20 61 103 10 40 48,7149 @ D938-A5N-1040 10,40 71 118 12 45 554189 @ D938-A5N-1300 13,00 77 124 14 45 575237 @ D938-A5N-1695 16,95 93 143 18 48 67,6 3,08 @
D938-A5N-0830 8,30 61 103 10 40 48,6151 @ D938-A5N-1050 10,50 71 118 12 45 553191 @ D938-A5N-1320 13,20 77 124 14 45 57,2240 @ D938-A5N-1700 17,00 93 143 18 48 67,53,09 @
D938-A5N-0840 8,40 61 103 10 40 4834153 @ D938-A5N-1060 10,60 71 118 12 45 551193 @ D938-A5N-1350 13,50 77 124 14 45 56,8 2,46 @ D938-A5N-1730 17,30 93 143 18 48 67,13,15 O
@ Estoque O Disponivel mediante solicitagdo ~ Nota: Permite personalizagdo da ferramenta de D1 a D20 Unidade (mm) @ Estoque O Disponivel mediante solicitagdo ~ Nota: Permite personalizagdo da ferramenta de D1 a D20 Unidade (mm)
Material da peca Material da peca
B m [3 N H 0O B m [3 N H 0O
1234 5 67 123 12 3 12 3 4 5 123 4 1 2 1234 5 67 123 12 3 12 3 4 5 123 4 1 2
Ferro Ligas’ d.e Ferro Liga§ d_e
caﬁ\t?g;o, lig/;?X;;o- Aig?ooz;gvae%oi Aco cfilrjwr;(ej:'ndtg, quneézgo ?c.)ur;gldnol? elm_ligsfir?ii Ligasde Material rseiri)set:el:]gtzz Ligas de Aco Aco ca/:tfgéo, “gg\?x;_o_ Aigr?ozi';ld_;\feﬁo_ Aco cfil:'ggln‘{g, qu:cE:go e}lqurgldntl? all_liﬁasfr?ii Ligasde Material fé?;:;%gi Ligas de Aco Aco
Aco-liga |ferramenta maerrt:'ﬂ;ﬁi/co inoxidavel fufstrjrizo d(leig;ta ;_llgr?qsir?ii fundido cobre | composto 20 calor titanio  temperado  temperado Aco-liga | ferramenta m;erzz'rc:g%/comomdavel fufsgi(zjo dig;ta aLIIE;Sir?ii fundido cobre | composto 20 calor titanio | temperado temperado
dctil fundido dactil fundido
<35HRC 35-48HRC <35HRC 35-45HRC  Si<12% | Si>12% <HB200 <HB450 <HB400 45-55HRC 55-60HRC <35HRC 35-48HRC <35HRC 35-45HRC Si<12% @ Si>12% <HB200 <HB450 <HB400 45-55HRC 55-60HRC
O O O O O O O @) O O
© Amaisadequada O Adequada Dados de corte recomendados * P095 © Amaisadequada O Adequada Dados de corte recomendados * P095
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FERRAMENTAS PARA FURACAO | Broca de metal duro integral Broca de metal duro integral | FERRAMENTAS PARA FURACAO

D938-A5N D938-A5C i oo [P

Broca helicoidal 5D de alto desempenho para aco Broca helicoidal 5D de refrigera¢do interna para aco
LU PL LU PL
. <)
= I o — - e ~——__ LSS~ oo 2} hq&’ —
2 S—-——— s S g . -~ -
LS LCF 140° LCF 140°
OAL OAL
) Continuagéo
o - DC DMM Caodigo DC DMM Cddigo DC DMM
Codigo de pedido (m7) LCF OAL (h6) LS LU PL Estoque de pedido (m7) LCF OAL (h6) LS LU PL Estoque de pedido (m7) LCF OAL (h6) LS LU PL Estoque
D938-A5N-1750 17,50 93 143 18 48 66,8 3,18 [ D938-A5C-0170 1,70 12 55 4 36 95 031 O D938-A5C-0465 465 36 74 6 36 290085 @
D938-A5N-1780 17,80 93 143 18 48 66,3 3,24 O D938-A5C-0200 2,00 18 62 4 38 1500,36 @ D938-A5C-0470 4,70 36 74 6 36 29,0086 @
D938-A5N-1795 17,95 93 143 18 48 66,1 3,27 O D938-A5C-0250 2,50 22 62 4 35 183045 @ D938-A5C-0480 4,80 44 82 6 36 368087 @
D938-A5N-1800 18,00 93 143 18 48 66,0 3,28 [ J D938-A5C-0260 2,60 22 62 4 35 18,1047 @ D938-A5C-0490 4,90 44 82 6 36 36,7089 @
D938-A5N-1830 18,30 101 153 20 50 73,6 3,33 O D938-A5C-0270 2,70 22 62 4 35 18,00,49 O D938-A5C-0500 5,00 44 82 6 36 365091 @
D938-A5N-1850 18,50 101 153 20 50 73,3 3,37 [ J D938-A5C-0280 2,80 22 62 4 35 178051 @ D938-A5C-0505 5,05 44 82 6 36 364092 @
D938-A5N-1860 18,60 101 153 20 50 73,1 3,38 [ D938-A5C-0300 3,00 28 66 6 36 23,5055 @ D938-A5C-0510 5,10 44 82 6 36 36,4093 @
D938-A5N-1900 19,00 101 153 20 50 72,5 3,46 [ D938-A5C-0305 3,05 28 66 6 36 234056 @ D938-A5C-0520 5,20 44 82 6 36 36,209 @
D938-A5N-1950 19,50 101 153 20 50 71,8 3,55 [ D938-A5C-0310 3,10 28 66 6 36 23,4056 @ D938-A5C-0530 5,30 44 82 6 36 36109 @
D938-A5N-2000 20,00 101 153 20 50 71,0 3,64 O D938-A5C-0320 3,20 28 66 6 36 23,2058 @ D938-A5C-0540 5,40 44 82 6 36 359098 @
@ Estoque O Disponivel mediante solicitagdo Nota: Permite personalizacdo da ferramenta de D1 a D20 Unidade (mm) D938-ASC-0325 3,25 28 66 6 36 23,1059 @ D938-ASC-0550 5,50 44 82 6 36 358 100 @
D938-A5C-0330 3,30 28 66 6 36 23,1060 @ D938-A5C-0555 5,55 44 82 6 36 357101 @
Faixa de tamanho DC(M7) DMM(h6)
nominal D938-A5C-0340 3,40 28 66 6 36 229062 @ D938-A5C-0560 5,60 44 82 6 36 356102 @
>1-3 +0,002/+0,012 | 0,000/-0,006
S36 10,004/+0,016 | 0,000/-0,008 D938-A5C-0350 3,50 28 66 6 36 22,8064 @ D938-A5C-0570 5,70 44 82 6 36 355104 @
>6-10 +0,006/+0,021 | 0,000/-0,009 D938-A5C-0360 3,60 28 66 6 36 22,6 0,66 @ D938-A5C-0580 5,80 44 82 6 36 353106 @
>10-18 +0,007/+0,025 | 0,000/-0,011
>18-20 +0,008/+0,029 | 0,000/-0,013 D938-A5C-0365 3,65 28 66 6 36 225066 O D938-A5C-0590 5,90 44 82 6 36 352107 @
D938-A5C-0370 3,70 28 66 6 36 225067 @ D938-A5C-0600 6,00 44 82 6 36 350109 @
D938-A5C-0380 3,80 36 74 6 36 30,3069 @ D938-A5C-0605 6,05 44 82 6 36 349110 O
D938-A5C-0390 3,90 36 74 6 36 302071 @ D938-A5C-0610 6,10 53 91 8 36 439111 @
D938-A5C-0400 4,00 36 74 6 36 30,0073 @ D938-A5C-0620 6,20 53 91 8 36 437113 @
D938-A5C-0405 4,05 36 74 6 36 2990,74 @ D938-A5C-0630 6,30 53 91 8 36 436115 @
D938-A5C-0410 4,10 36 74 6 36 299075 @ D938-A5C-0640 6,40 53 91 8 36 434116 @
D938-A5C-0420 420 36 74 6 36 29,7076 @ D938-A5C-0650 6,50 53 91 8 36 433118 @
D938-A5C-0430 430 36 74 6 36 296078 @ D938-A5C-0660 6,60 53 91 8 36 43,1120 @
D938-A5C-0440 4,40 36 74 6 36 294080 @ D938-A5C-0670 6,70 53 91 8 36 430122 @
D938-A5C-0450 4,50 36 74 6 36 293082 @ D938-A5C-0680 6,80 53 91 8 36 428124 @
D938-A5C-0460 4,60 36 74 6 36 29,1084 @ D938-A5C-0690 6,90 53 91 8 36 42,7126 @
@ Estoque O Disponivel mediante solicitagdo ~ Nota: Permite personalizagdo da ferramenta de D2 a D20 Unidade (mm)
Material da peca Material da peca
1234 5 67 123 12 3 12 3 4 5 123 4 1 2 1234 5 67 123 12 3 12 3 4 5 123 4 1 2
Ferro Ligas de Ferro Ligas de
Aco PH e ago fundido = Ferro | aluminio . ) Aco PH e ago fundido | Ferro | aluminio . .
Ago- i AQX' | inoxidavel Aco  cinzento, fundido = forjado, Lllgas)d.e Ligasde Material Supetrllgtas Ligas de Ago Aco Ago- i AQX' | inoxidavel Ago  cinzento, fundido @ forjado, Lllgas'dve Ligasde Material Supetrhgtas Ligas de Ao Aco
C:" ono, | 1ga, Aco ferritico/ | inoxidavel ferro dealta | Ligasde auminio - cobre composto TESISIENtEs 4 tanio temperado  temperado carbono, | 1iga, Ao ferritico/ inoxidavel ferro dealta | Ligasde auminio - obre composto resiStentes - itanio temperado | temperado
Go-liga | ferramenta martensitico fundido liga aluminio fundido ao calor Ago-liga | ferramenta martensitico fundido liga aluminio fundido ao calor
ddctil fundido dactil fundido
<35HRC 35-48HRC <35HRC 35-45HRC Si<12% | Si>12% <HB200 <HB450 <HB400 45-55HRC 55-60HRC <35HRC 35-48HRC <35HRC 35-45HRC Si<12% @ Si>12% <HB200 <HB450 <HB400 45-55HRC 55-60HRC
©) O @) O O O O O O O O
O Amaisadequada O Adequada Dados de corte recomendados * P095 © Amaisadequada O Adequada Dados de corte recomendados * P095
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FERRAMENTAS PARA FURACAO | Broca de metal duro integral Broca de metal duro integral | FERRAMENTAS PARA FURACAO

D938-A5C B D338-A5C Ea

Broca helicoidal 5D de refrigeragdo interna para aco Broca helicoidal 5D de refrigera¢do interna para aco
LU | PL LU PL
8| . ' —— == S e 9 %"“"%&5‘:
140° LCF 140°
OAL OAL
) Continuagéo ) Continuagéo
dgg‘é‘ % (o) LcF 0AL DMM 1s LU PL Estoque dgggi %0 (0% LcF AL DMM 1s LU PL Estoque dggg‘ %0 (o) LcF AL DMM (s LU PL Estoque dgggi % (o) LeF 0AL DMM 1S LU PL Estogue
D938-A5C-0700 7,00 53 91 8 36 425127 @ D938-A5C-0920 9,20 61 103 10 40 47,2167 @ D938-A5C-1120 11,20 71 118 12 45 542204 @ D938-A5C-1370 13,70 77 124 14 45 565249 @
D938-A5C-0705 7,05 53 91 8 36 42,4128 @ D938-A5C-0925 9,25 61 103 10 40 47,1168 @ D938-A5C-1125 11,25 71 118 12 45 54,12,05 O D938-A5C-1380 13,80 77 124 14 45 563251 @
D938-A5C-0710 7,10 53 91 8 36 42,4129 @ D938-A5C-0930 9,30 61 103 10 40 47,1169 @ D938-A5C-1130 11,30 71 118 12 45 54,12,06 @ D938-A5C-1390 13,90 77 124 14 45 56,2253 O
D938-A5C-0720 7,20 53 91 8 36 422131 @ D938-A5C-0935 9,35 61 103 10 40 47,01,70 @ D938-A5C-1140 11,40 71 118 12 45 5392,07 @ D938-A5C-1400 14,00 77 124 14 45 56,0255 @
D938-A5C-0730 7,30 53 91 8 36 42,1133 @ D938-A5C-0940 9,40 61 103 10 40 469 1,71 @ D938-A5C-1150 11,50 71 118 12 45 538209 @ D938-A5C-1410 14,10 83 133 16 48 61,9 2,57 O
D938-A5C-0740 7,40 53 91 8 36 419135 @ D938-A5C-0950 9,50 61 103 10 40 46,8 1,73 @ D938-A5C-1160 11,60 71 118 12 45 536211 @ D938-A5C-1420 14,20 83 133 16 48 61,7258 @
D938-A5C-0745 7,45 53 91 8 36 418136 @ D938-A5C-0955 9,55 61 103 10 40 46,7 1,74 @ D938-A5C-1170 11,70 71 118 12 45 53,5213 @ D938-A5C-1430 14,30 83 133 16 48 61,6 260 @
D938-A5C-0750 7,50 53 91 8 36 418136 @ D938-A5C-0960 9,60 61 103 10 40 46,6 1,75 @ D938-A5C-1180 11,80 71 118 12 45 533215 @ D938-A5C-1440 14,40 83 133 16 48 61,4262 O
D938-A5C-0755 7,55 53 91 8 36 41,7137 @ D938-A5C-0970 9,70 61 103 10 40 465 1,77 @ D938-A5C-1190 1190 71 118 12 45 532217 @ D938-A5C-1450 14,50 83 133 16 48 61,3264 @
D938-A5C-0760 7,60 53 91 8 36 41,6138 @ D938-A5C-0975 9,75 61 103 10 40 46,4 1,77 O D938-A5C-1200 12,00 71 118 12 45 53,02,18 @ D938-A5C-1460 14,60 83 133 16 48 61,1266 O
D938-A5C-0770 7,70 53 91 8 36 41,5140 @ D938-A5C-0980 9,80 61 103 10 40 463 1,78 @ D938-A5C-1205 12,05 71 118 12 45 529219 @ D938-A5C-1470 14,70 83 133 16 48 61,02,68 O
D938-A5C-0780 7.80 53 91 8 36 413142 @ D938-A5C-0990 990 61 103 10 40 462 1.80 @ D938-A5C-1210 12,10 77 124 14 45 589220 @ D938-A5C-1480 14,80 83 133 16 48 60,8 2,69 O
DI38ASC-0790 7,90 53 91 8 36 412144 ® DO38.A5C-1000 1000 61 103 10 40 460182 D938-ASC-1220 12,20 77 124 14 45 587222 ® D938-A5C-1500 1500 83 133 16 48 605273 ®
D938-A5C-0800 8,00 53 91 8 36 41,0 1,46 @ D938-A5C-1005 10,05 61 103 10 40 459 1,83 @ D938-A5C-1230 12,30 77 124 14 45 58,6 2,24 O D938-A5C-1510 15,10 83 133 16 48 60,4 2,75 @
D938-A5C-0805 805 53 91 8 36 409 1,46 @ D938-A5C-1010 10,10 71 118 12 45 559 1,84 @ D938-A5C-1240 12,40 77 124 14 45 58,4226 O D938-A5C-1520 15,20 83 133 16 48 60,2 2,77 @
D938-A5C-0810 8,10 61 103 10 40 489 147 @ D938-A5C-1020 1020 71 118 12 45 557 1,86 @ D938-A5C-1250 12,50 77 124 14 45 583227 @ D938-A5C-1530 15,30 83 133 16 48 60,1 2,78 O
D938-A5C-0820 820 61 103 10 40 487 149 @ D938-A5C-1025 1025 71 118 12 45 556 1,87 @ D938-A5C-1260 12,60 77 124 14 45 58,1229 @ D938-A5C-1550 15,50 83 133 16 48 59,8282 @
D938-A5C-0830 830 61 103 10 40 486151 ® D938-A5C-1030 1030 71 118 12 45 556 1,87 ® D938-A5C-1270 12,70 77 124 14 45 58,0231 @ D938-A5C-1570 15,70 83 133 16 48 59,5286 O
D938-ASC-0840 840 61 103 10 40 484 153 ® D938-ASC-1040 1040 71 118 12 45 554 189 @ D938-A5C-1280 12,80 77 124 14 45 57,8233 O D938-A5C-1580 15,80 83 133 16 48 59,3288 @
D938-A5C-0850 850 61 103 10 40 483 155 @ D938-A5C-1050 1050 71 118 12 45 553 191 @ D938-A5C-1285 12,85 77 124 14 45 57,7234 @ D938-A5C-1600 16,00 83 133 16 48 59,0291 @
D938-ASC.0860 8,60 61 103 10 40 481157 ® DI38-ASC-1060 10,60 71 118 12 45 551193 @ D938-A5C-1290 12,90 77 124 14 45 57,7235 O D938-A5C-1610 16,10 93 143 18 48 689293 O
D938-A5C-1300 13,00 77 124 14 45 57,5237 @ D938-A5C-1630 16,30 93 143 18 48 68,6 297 O
D938-A5C-0870 8,70 61 103 10 40 48,0158 @ D938-A5C-1070 10,70 71 118 12 45 55,0195 @
D938-A5C-1310 13,10 77 124 14 45 57,4238 O D938-A5C-1650 16,50 93 143 18 48 68,33,00 @
D938-A5C-0880 8,80 61 103 10 40 478160 @ D938-A5C-1080 10,80 71 118 12 45 548197 @
R | 560 | G Lims| | o el m] o BRI [0 as| 7L R 5 | 45 sl e o D938-A5C-1320 13,20 77 124 14 45 57,2240 O D938-A5C-1670 16,70 93 143 18 48 68,0 3,04 O
’ i ’ > D938-A5C-1325 13,25 77 124 14 45 57,1241 O D938-A5C-1680 16,80 93 143 18 48 67,8 3,06 O
D93B-ASC-0900 9,00 61 103 10 40 475164 @ D93B-ASC-1090 10,90 71 118 12 45 547198 @ D938-A5C-1330 13,30 77 124 14 45 57,1242 @ D938-A5C-1690 16,90 93 143 18 48 67,7 3,08 O
D938-ASC0905 9,05 61 103 10 40 474 1,65 © PESERRECIIID P T B | e s i) D938-A5C-1350 13,50 77 124 14 45 56,8246 @ D938-A5C-1700 17,00 93 143 18 48 67,53,09 @
D938-A5C-0910 9,10 61 103 10 40 47,4166 @ D938-A5C-1110 11,10 71 118 12 45 54,42,02 @ D938-ASC-1360 13,60 77 124 14 45 566 247 O
® Estoque O Disponivel mediante solicitacdo  Nota: Permite personalizacio da ferramenta de D2 a D20 Unidade (mm) @ Estoque O Disponivel mediante solicitagdo ~ Nota: Permite personalizagdo da ferramenta de D2 a D20 Unidade (mm)
Material da peca Material da peca
B m [ N H 0O B m ¥ N H 0O
1234 5 67 123 12 3 12 3 4 5 123 4 1 2 1234 5 67 123 12 3 12 3 4 5 123 4 1 2
Ferro Ligas d_e Ferro Liga§ d_e
caf‘ggr_mo, ligl:,g/i;;o- Aigrsozi{-‘cilgv?lo. A%O' lcfilr:';g:'ndtg, f(LjJFri;?lgo ?‘gjrgld}? al_lil%r?qsir?ii Liga; de Material fei?sil:]gtzz Ligas de Aco | Aco . ca/:tfgéo, “gg\?x;_o_ Aigrf?ozi';ld_;\feglo_ A((;jq lcfil:;ggln‘{g, ng:cE:lgo e}lqurgld}? ;—liﬁi]sf:ii Ligabs de Material fé?;:;%gi Ligas de Ago ; Aco .
Aco-liga | ferramenta maeriztnlgﬁi/comom ave fusgrizo «leigata :IIE;SiniZ fundido cobre | composto 20 calor titanio  temperado  temperado Aco-liga ferramenta mae;z:;:%/comom ave fusgi(()jo Tigata aLIIE;anii fundido cobre | composto 20 calor titanio  temperado  temperado
ddctil fundido ductil fundido
<35HRC 35-48HRC <35HRC 35-45HRC Si<12% | Si>12% <HB200 <HB450 <HB400 45-55HRC 55-60HRC <35HRC 35-48HRC <35HRC 35-45HRC Si<12% @ Si>12% <HB200 <HB450 <HB400 45-55HRC 55-60HRC
© O @) O O O O O O O O O
O Amaisadequada O Adequada Dados de corte recomendados * P095 © Amaisadequada O Adequada Dados de corte recomendados * P095
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FERRAMENTAS PARA FURACAO | Broca de metal duro integral Broca de metal duro integral | FERRAMENTAS PARA FURACAO

D938-A5C B

Broca helicoidal 5D de refrigeragdo interna para aco

D938-A8C

Broca helicoidal 8D de refrigera¢do interna para aco

nano

LU . PL | " o
g . eSS g ~ I, e s =N
LS LCF 140° ° LS LCF
140°
OAL OAL
) Continuacdo
Cédigo de pedido 2% LCF OAL s LS LU PL Estoque dgggi %0 (o) LcF AL DMM 1s LU PL Estoque dgggi % (o) LcF 0AL DMM 1S LU PL Estoque
D938-A5C-1710 17,10 93 143 18 48 67,4 3,11 O D938-A8C-0250 2,50 31 66 4 30 27,3045 O D938-A8C-0520 5,20 57 95 6 36 49,209 @
D938-A5C-1720 17,20 93 143 18 48 67,2 3,13 O D938-A8C-0280 2,80 31 66 4 30 268051 @ D938-A8C-0530 530 57 95 6 36 49,109 @
D938-A5C-1730 17,30 93 143 18 48 67,1 3,15 @) D938-A8C-0290 290 31 66 4 30 26,7053 @ D938-A8C-0540 540 57 95 6 36 489098 @
D938-A5C-1750 17,50 93 143 18 48 66,8 3,18 ) D938-A8C-0300 3,00 34 72 6 36 295055 @ D938-A8C-0550 550 57 95 6 36 488 1,00 @
D938-A5C-1770 17,70 93 143 18 48 66,5 3,22 O D938-A8C-0310 3,10 34 72 6 36 294056 @ D938-A8C-0560 5,60 57 95 6 36 486102 @
D938-A5C-1780 17,80 93 143 18 48 66,3 324 o D938-A8C-0320 320 34 72 6 36 292058 @ D938-A8C-0570 570 57 95 6 36 485104 ®
D938-A5C-1800 18,00 93 143 18 48 66,0 3,28 ® D938-A8C-0325 3,25 34 72 6 36 291059 @ D938-A8C-0580 5,80 57 95 6 36 483106 @
D938-A5C-1850 18,50 101 153 20 50 733 337 ° D938-A8C-0330 3,30 34 72 6 36 29,1060 @ D938-A8C-0590 590 57 95 6 36 482 107 @
D938-A5C-1860 18,60 101 153 20 50 731 338 o D938-ASC-0340 3,40 34 72 6 36 289062 @ D938-A8C-0600 6,00 57 95 6 36 480109 @
D938-A5C-1870 18,70 101 153 20 50 73,0 3.40 5 D938-ABC-0350 3,50 34 72 6 36 288064 @ D938-A8C-0610 6,10 76 114 8 36 669 1,11 @
D938-ASC-1880 18.80 101 153 20 50 2.8 3.42 ° D938-ABC0360 3,60 34 72 6 36 286066 @ D938-A8C-0620 6,20 76 114 8 36 66,7 1,13 @
T — 19,00 — 15 g 50 725 3.46 ~ D938-ABC-0370 3,70 34 72 6 36 285067 ® D938-A8C-0630 6,30 76 114 8 36 66,6115 ®
D938-A5C-1950 19,50 101 153 20 50 71,8 3,55 ° D938-A8C-0380 3,80 43 81 6 36 37,30,69 O D938-A8C-0640 6,40 76 114 8 36 664 1,16 @
D938-A5C-1960 19,60 101 153 20 50 71,6 3,57 o D938-A8C-0390 390 43 81 6 36 37,20,71 @ D938-A8C-0650 6,50 76 114 8 36 66,3 1,18 @
D938-A5C-1980 19,80 101 153 20 50 71,3 3,60 o D938-A8C-0400 4,00 43 81 6 36 37,00,73 @ D938-A8C-0660 6,60 76 114 8 36 66,1 120 @
D938-A5C-2000 20,00 101 153 20 50 71,0 3,64 ° D938-A8C-0410 4,10 43 81 6 36 3690,75 @ D938-A8C-0670 6,70 76 114 8 36 66,0 1,22 @
D938-A8C-0415 4,15 43 81 6 36 3680,76 O D938-A8C-0680 6,80 76 114 8 36 658124 @
@ Estoque O Disponivel mediante solicitagdo Nota: Permite personalizacdo da ferramenta de D2 a D20 Unidade (mm) D938-ASC-0420 420 43 81 6 36 367076 ® D938-ASC-0690 600 76 114 8 36 657126 @
Faixan‘ier}fﬁ]’gl"’”m DC(m7) DMM(h6) D938-A8C-0425 4,25 43 81 6 36 36,6 0,77 O D938-A8C-0700 7,00 76 114 8 36 655127 @
>1-3 +0,002/+0,012 0,000/-0,006 D938-A8C-0430 430 43 81 6 36 366078 @ D938-A8C-0710 7,10 76 114 8 36 654129 @
o R T D938-ASC-0440 440 43 81 6 36 364080 @ D938-ASC-0720 7,20 76 114 8 36 652131 @
Ziea0 8222?8222 2322;321; D938-A8C-0450 4,50 43 81 6 36 363082 @ D938-A8C-0730 7,30 76 114 8 36 651133 @
D938-A8C-0460 4,60 43 81 6 36 361084 @ D938-ASC-0740 7,40 76 114 8 36 649135 O
D938-A8C-0470 4,70 43 81 6 36 36,0086 @ D938-A8C-0750 7,50 76 114 8 36 648 136 @
D938-A8C-0480 4,80 57 95 6 36 49,8087 @ D938-A8C-0760 7,60 76 114 8 36 64,6 138 @
D938-A8C-0490 4,90 57 95 6 36 49,7089 @ D938-A8C-0770 7,70 76 114 8 36 645140 @
D938-A8C-0500 5,00 57 95 6 36 495091 @ D938-A8C-0780 7,80 76 114 8 36 643142 @
D938-A8C-0510 5,10 57 95 6 36 49,4093 @

Material da peca

@ Estoque O Disponivel mediante solicitagdo

Nota: Permite personalizagdo da ferramenta de D3 a D20

Unidade (mm)

Material da peca

1234 5 67 123 12 3 12 3 4 5 123 4 1 2 1234 5 67 123 12 3 12 3 4 5 123 4 1 2
Ferro Ligas de Ferro Ligas de
. ~ AcoPHeaco fundido | Ferro | aluminio . . ~ ~ AgoPHeaco fundido | Ferro | aluminio . .
Ago _Ago inoxidavel Ago  cinzento, fundido @ forjado, ngas)d.e Ligasde Material Superllgas Ligas de Ago Aco Ago Ao inoxidavel Ago  cinzento, fundido @ forjado, ngas'dve Ligasde Material Superhgas Ligas de Ao Aco
c:lrg_(?ing, fe!lrgrgﬁgr?;a ferritico/ inoxidavel ferro dealta | Ligasde ?,Lunnazgg) cobre | composto rzs(l)si:?;u:s titdnio | temperado temperado frgﬁima)’ félrgrghi\gg';a ferritico/ inoxidavel ferro dealta | Ligasde a}hunmdzgg) cobre | composto rzs('ii?;fs titdnio | temperado temperado
co-lg martensitico fundido liga aluminio co-lig martensitico fundido liga aluminio
ddctil fundido dactil fundido
<35HRC 35-48HRC <35HRC 35-45HRC  Si<12% @ Si>12% <HB200 <HB450 <HB400 45-55HRC 55-60HRC <35HRC 35-48HRC <35HRC 35-45HRC Si<12% @ Si>12% <HB200 <HB450 <HB400 45-55HRC 55-60HRC
© O @} O O O O O O O O O

©O Amaisadequada O Adequada

056 — GESAC

Dados de corte recomendados ¥ P095

© Amaisadequada O Adequada

Dados de corte recomendados * P097

GESAC _ 057




FERRAMENTAS PARA FURACAO | Broca de metal duro integral

D938-A8C

Broca helicoidal 8D de refrigeracdo

nano

interna para ago

‘ LU L PL
= ! L J )8 %&‘
=
LS LCF
140°
OAL
) Continuagéo
Cddigo DC DMM Caodigo DC DMM
de pedido (m7) LCF OAL (hé) LS LU PL Estoque de pedido (m7) LCF OAL (h6) LS LU PL Estoque

D938-A8C-0790 7,90 76 114 8 36 64,2 1,44

D938-A8C-1060 10,60 114 162 12 45 98,1 1,93

D938-A8C-0800 8,00 76 114 8 36 64,0 1,46

D938-A8C-1080 10,80 114 162 12 45 97,8 1,97

D938-A8C-0810 8,10 95 142 10 40 82,9 147

D938-A8C-1090 10,90 114 162 12 45 97,7 1,98

D938-A8C-0820 8,20 95 142 10 40 82,7 1,49

D938-A8C-1100 11,00 114 162 12 45 97,5 2,00

D938-A8C-0830 8,30 95 142 10 40 82,6 1,51

D938-A8C-1110 11,10 114 162 12 45 97,4 2,02

D938-A8C-0840 8,40 95 142 10 40 82,4 1,53

D938-A8C-1120 11,20 114 162 12 45 97,2 2,04

D938-A8C-0850 8,50 95 142 10 40 82,3 1,55

D938-A8C-1130 11,30 114 162 12 45 97,1 2,06

D938-A8C-0860 8,60 95 142 10 40 82,1 1,57

D938-A8C-1140 11,40 114 162 12 45 96,9 2,07

D938-A8C-0870 8,70 95 142 10 40 82,0 1,58

D938-A8C-1150 11,50 114 162 12 45 96,8 2,09

D938-A8C-0880 8,80 95 142 10 40 81,8 1,60

D938-A8C-1160 11,60 114 162 12 45 96,6 2,11

D938-A8C-0890 8,90 95 142 10 40 81,7 1,62

D938-A8C-1170 11,70 114 162 12 45 96,5 2,13

D938-A8C-0900 9,00 95 142 10 40 81,5 1,64

D938-ASC-1180 11,80 114 162 12 45 963 2,15

D938-A8C-0910 9,10 95 142 10 40 81,4 1,66

D938-A8C-1190 11,90 114 162 12 45 96,2 2,17

D938-A8C-0920 9,20 95 142 10 40 81,2 1,67

D938-A8C-1200 12,00 114 162 12 45 96,0 2,18

D938-A8C-0930 9,30 95 142 10 40 81,1 1,69

D938-A8C-1210 12,10 133 182 14 45 1149 2,20

D938-A8C-0940 9,40 95 142 10 40 80,9 1,71

D938-A8C-1220 12,20 133 182 14 45 114,7 2,22

D938-A8C-0950 9,50 95 142 10 40 80,8 1,73

D938-A8C-1230 12,30 133 182 14 45 1146 2,24

D938-A8C-0960 9,60 95 142 10 40 80,6 1,75

D938-ASC-1240 12,40 133 182 14 45 1144 2,26

D938-A8C-0970 9,70 95 142 10 40 80,5 1,77

D938-A8C-1250 12,50 133 182 14 45 114,3 2,27

D938-A8C-0980 9,80 95 142 10 40 80,3 1,78

D938-A8C-1260 12,60 133 182 14 45 114,1 2,29

D938-A8C-0990 9,90 95 142 10 40 80,2 1,80

D938-A8C-1270 12,70 133 182 14 45 114,0 2,31

D938-A8C-1000 10,00 95 142 10 40 80,0 1,82

D938-A8C-1280 12,80 133 182 14 45 113,8 2,33

D938-A8C-1010 10,10 114 162 12 45 98,9 1,84

D938-A8C-1290 12,90 133 182 14 45 113,7 2,35

D938-A8C-1020 10,20 114 162 12 45 98,7 1,86

D938-A8C-1300 13,00 133 182 14 45 113,55 2,37

D938-A8C-1030 10,30 114 162 12 45 98,6 1,87

D938-A8C-1320 13,20 133 182 14 45 1132 2,40

D938-A8C-1040 10,40 114 162 12 45 98,4 1,89

[ BN BN BNGRN BN BN BN NNOEN BN NN BN BN BN BN BN BN BN BN BN BN BN BN BN BN J

D938-A8C-1350 13,50 133 182 14 45 112,8 2,46

D938-A8C-1050 10,50 114 162 12 45 98,3 1,91

O® 0O @O0 000 @000 @ o606 06 6 66 O 06 C 0 o0 0 0

D938-A8C-1370 13,70 133 182 14 45 112,5 2,49

@ Estoque O Disponivel mediante solicitagdo

Nota: Permite personalizagdo da ferramenta de D3 a D20 Unidade (mm)

Material da peca

@ ~m 3 N H 0O

1234 5 67 123 12 3 12 3 4 5 123 4 1 2
Ferro Ligas de
Aco PH e ago fundido | Ferro | aluminio . .
Ago- Ago- inoxidavel Ago  cinzento, fundido @ forjado, ngas)d.e Ligasde Material Superllgas Ligas de Ago Aco
c:lrg_(?ing, fe!lrgrg’n/\\gr?;a ferritico/ | inoxidavel ferro dealta | Ligasde afluunn;:?: cobre | composto rzs(;s(t;g?;ures titdnio | temperado temperado
co-lg martensitico fundido liga aluminio
ddctil fundido
<35HRC 35-48HRC <35HRC 35-45HRC  Si<12% | Si>12% <HB200 <HB450 <HB400 45-55HRC 55-60HRC

(@) @) ©) O O

O

O Amaisadequada O Adequada

058 _ GESAC

Dados de corte recomendados ¥ P097

Broca de metal duro integral | FERRAMENTAS PARA FURACAO

D938-A8C oo [P

Broca helicoidal 8D de refrigeragao interna para aco

‘ Ly . PL
O
LS LCF
140°
OAL
» Continuagéo
Caodigo DC DMM Cddigo DC DMM
de pedido (m7) LCF OAL (h6) LS LU PL Estoque ale petﬁdo (m7) LCF OAL (h6) LS LU PL Estoque
D938-A8C-1380 13,80 133 182 14 45 1123251 O D938-A8C-1580 15,80 152 203 16 48 1283288 O
D938-A8C-1390 13,90 133 182 14 45 1122253 O D938-A8C-1590 15,90 152 203 16 48 1282289 O
D938-A8C-1400 14,00 133 182 14 45 1120255 @ D938-A8C-1600 16,00 152 203 16 48 1280291 @
D938-A8C-1420 14,20 152 203 16 48 130,7 2,58 O D938-A8C-1650 16,50 171 222 18 48 1463 3,00 @
D938-A8C-1430 14,30 152 203 16 48 130,6 2,60 O D938-A8C-1670 16,70 171 222 18 48 146,0 3,04 O
D938-A8C-1450 14,50 152 203 16 48 130,3 2,64 @ D938-A8C-1700 17,00 171 222 18 48 14553,09 @
D938-A8C-1460 14,60 152 203 16 48 130,1 266 O D938-A8C-1740 17,40 171 222 18 48 1449317 O
D938-A8C-1470 14,70 152 203 16 48 130,0 2,68 O D938-A8C-1750 17,50 171 222 18 48 1448 3,18 O
D938-A8C-1480 14,80 152 203 16 48 1298 2,69 O D938-A8C-1780 17,80 171 222 18 48 1443324 O
D938-A8C-1500 15,00 152 203 16 48 1295273 @ D938-A8C-1800 18,00 171 222 18 48 1440328 @
D938-A8C-1510 15,10 152 203 16 48 1294 2,75 O D938-A8C-1850 18,50 190 243 20 50 1623337 O
D938-A8C-1520 15,20 152 203 16 48 1292 2,77 O D938-A8C-1900 19,00 190 243 20 50 1615346 O
D938-A8C-1530 15,30 152 203 16 48 129,1 2,718 O D938-A8C-1950 19,50 190 243 20 50 160,8 3,55 O
D938-A8C-1550 15,50 152 203 16 48 1288282 @ D938-A8C-2000 20,00 190 243 20 50 160,0 3,64 O
D938-A8C-1570 15,70 152 203 16 48 1285286 O
@ Estoque O Disponivel mediante solicitagdo Nota: Permite personalizagdo da ferramenta de D3 a D20 Unidade (mm)
fanaldelamanto De(m?) DMM(h6)
>1-3 +0,002/+0,012 | 0,000/-0,006
>3-6 +0,004/+0,016 | 0,000/-0,008
>6-10 +0,006/+0,021 | 0,000/-0,009
>10-18 +0,007/+0,025 | 0,000/-0,011
>18-20 +0,008/+0,029 | 0,000/-0,013
Material da pega
1234 5 67 123 12 3 12 3 4 5 123 4 1 2
Ferro Ligas de
Ago PHe ago fundido | Ferro | aluminio . .
Ago- Ago- g A . . Ligasde | . . Superligas | .
carbono,  liga ko NOTEERL R arre” dealia | Ligasge oluminio LELEE THCia resstenies YEEEE D temporada
Ago-liga | ferramenta martensitico fundido liga aluminio fundido ao calor
dactil fundido
<35HRC 35-48HRC <35HRC 35-45HRC Si<12% @ Si>12% <HB200 <HB450 <HB400 45-55HRC 55-60HRC
O O @) O O O
© Amaisadequada O Adequada Dados de corte recomendados * P097
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FERRAMENTAS PARA FURACAO | Broca de metal duro integral

D938-A12C %

Broca helicoidal 12D de refrigeracao interna para aco

Broca de metal duro integral | FERRAMENTAS PARA FURACAO

D938-A12C =

Broca helicoidal 12D de refrigeracao interna para aco

nano

‘ LU . PL
% - J \> 2 — m— S S S
LS LCF \(135°
OAL
Caodigo DC DMM Cddigo DC DMM
de pedido (h7) LCF OAL (h6) LS LU PL Estoque de pedido (h7) LCF OAL (h6) LS LU PL Estoque
D938-A12C-0300 3,00 54 92 6 36 495062 @ D938-A12C-0480 4,80 83 121 6 36 758 0,99 @
D938-A12C-0310 3,10 54 92 6 36 49,4064 O D938-A12C-0490 4,90 83 121 6 36 757 1,01 O
D938-A12C-0320 3,20 54 92 6 36 49,2066 O D938-A12C-0500 5,00 83 121 6 36 755 1,04 @
D938-A12C-0330 3,30 54 92 6 36 49,1068 @ D938-A12C-0510 5,10 83 121 6 36 754 1,06 O
D938-A12C-0340 3,40 54 92 6 36 4890,70 O D938-A12C-0520 5,20 83 121 6 36 752 1,08 O
D938-A12C-0350 3,50 54 92 6 36 4880,72 @ D938-A12C-0530 5,30 83 121 6 36 751 1,10 O
D938-A12C-0360 3,60 54 92 6 36 4860,75 O D938-A12C-0540 5,40 83 121 6 36 749 1,12 O
D938-A12C-0370 3,70 54 92 6 36 4850,77 O D938-A12C-0550 5,50 83 121 6 36 748 1,14 @
D938-A12C-0380 3,80 64 102 6 36 5830,79 @ D938-A12C-0560 5,60 83 121 6 36 746 1,16 O
D938-A12C-0390 3,90 64 102 6 36 5822081 @ D938-A12C-0570 5,70 83 121 6 36 745 1,18 O
D938-A12C-0400 4,00 64 102 6 36 58,0083 @ D938-A12C-0580 5,80 83 121 6 36 743 1,20 O
D938-A12C-0410 4,10 64 102 6 36 579085 O D938-A12C-0590 5,90 83 121 6 36 742 122 O
D938-A12C-0420 4,20 64 102 6 36 57,7087 @ D938-A12C-0600 6,00 83 121 6 36 740 124 @
D938-A12C-0430 4,30 64 102 6 36 57,6089 @ D938-A12C-0610 6,10 110 148 8 36 1009 1,26 @
D938-A12C-0440 4,40 64 102 6 36 57,4091 O D938-A12C-0620 6,20 110 148 8 36 100,7 1,28 O
D938-A12C-0450 4,50 64 102 6 36 57,3093 @ D938-A12C-0630 6,30 110 148 8 36 1006 1,30 O
D938-A12C-0460 4,60 64 102 6 36 57,1095 O D938-A12C-0640 6,40 110 148 8 36 1004 1,33 O
D938-A12C-0470 4,70 64 102 6 36 57,0097 @ D938-A12C-0650 6,50 110 148 8 36 1003 1,35 @
@ Estoque O Disponivel mediante solicitagdo Nota: Permite personaliza¢do da ferramenta de D3 a D16 Unidade (mm)
Nota: A broca guia para brocas de furo profundo tem a mesma especificacdo das brocas D938-A3C
Material da peca
1234 5 67 123 12 3 12 3 4 5 123 4 1 2
Ferro Ligas de
Aco PH e ago fundido = Ferro | aluminio . .
Ago- i AQX' | inoxidavel Ago [cinzento, fundido @ forjado, LI'E;SI,:; Ligasde Material fei?silﬁgtzz Ligas de Aco Aco
C:" ?.no, flga, (;ot ferritico/ | inoxidavel ferro dealta | Ligasde af ndid cobre | composto 20 calor titdnio | temperado temperado
go-liga lemamenta o tensitico fundido liga aluminio | °
ddctil fundido
<35HRC 35-48HRC <35HRC 35-45HRC Si<12% | Si>12% <HB200 <HB450 <HB400 45-55HRC 55-60HRC
©) O @) O O O
O Amaisadequada O Adequada Dados de corte recomendados ¥ P097

060 — GESAC

‘ LU . PL
: S ;¢ —_—————————=
LS LCF 135°
OAL
Caédigo DC DMM Cddigo DC DMM
de pedido (h7) LCF OAL (h6) LS LU PL Estoque de pedido (h7) LCF OAL (h6) LS LU PL Estoque
D938-A12C-0660 6,60 110 148 8 36 100,1 1,37 O D938-A12C-0840 8,40 138 180 10 40 1254 1,74 O
D938-A12C-0670 6,70 110 148 8 36 100,0 1,39 O D938-A12C-0850 8,50 138 180 10 40 1253 1,76 @
D938-A12C-0680 6,80 110 148 8 36 99,8 141 @ D938-A12C-0860 8,60 138 180 10 40 1251 1,78 O
D938-A12C-0690 6,90 110 148 8 36 99,7 143 O D938-A12C-0870 8,70 138 180 10 40 1250 1,80 @
D938-A12C-0700 7,00 110 148 8 36 99,5 145 @ D938-A12C-0880 8,80 138 180 10 40 1248 182 O
D938-A12C-0710 7,10 110 148 8 36 99,4 147 O D938-A12C-0890 8,90 138 180 10 40 124,7 1,84 O
D938-A12C-0720 7,20 110 148 8 36 99,2 149 O D938-A12C-0900 9,00 138 180 10 40 1245186 @
D938-A12C-0730 7,30 110 148 8 36 99,1 151 O D938-A12C-0910 9,10 138 180 10 40 1244188 O
D938-A12C-0740 7,40 110 148 8 36 98,9 1,53 O D938-A12C-0920 9,20 138 180 10 40 1242191 O
D938-A12C-0750 7,50 110 148 8 36 988 155 O D938-A12C-0930 9,30 138 180 10 40 124,1193 O
D938-A12C-0760 7,60 110 148 8 36 98,6 1,57 O D938-A12C-0940 9,40 138 180 10 40 1239195 O
D938-A12C-0770 7,70 110 148 8 36 985 1,59 O D938-A12C-0950 9,50 138 180 10 40 1238197 @
D938-A12C-0780 7,80 110 148 8 36 98,3 1,62 O D938-A12C-0960 9,60 138 180 10 40 1236199 O
D938-A12C-0790 7,90 110 148 8 36 98,2 164 O D938-A12C-0970 9,70 138 180 10 40 1235201 O
D938-A12C-0800 8,00 110 148 8 36 98,0 1,66 @ D938-A12C-0980 9,80 138 180 10 40 1233203 O
D938-A12C-0810 8,10 138 180 10 40 1259 168 O D938-A12C-0990 9,90 138 180 10 40 123,2 2,05 O
D938-A12C-0820 8,20 138 180 10 40 1257 1,70 O D938-A12C-1000 10,00 138 180 10 40 123,0 2,07 @
D938-A12C-0830 8,30 138 180 10 40 1256 1,72 O D938-A12C-1020 10,20 158 206 12 45 142,72,11 O
@ Estoque O Disponivel mediante solicitagdo ~ Nota: Permite personalizagdo da ferramenta de D3 a D16 Unidade (mm)
Nota: A broca guia para brocas de furo profundo tem a mesma especificacdo das brocas D938-A3C
Material da peca
1234 5 67 123 12 3 12 3 4 5 123 4 1 2
Ferro Ligas de
Aco PHe aco fundido | Ferro | aluminio . .
ca/r-\l:?gr-‘lo ug:gﬁéo- inoxidavel Ago  cinzento, fundido @ forjado, all_llﬁasfr?ii Ligasde Material fel;?set:;gtzz Ligas de Ao Ago
g g ferritico/ inoxidavel ferro dealta | Ligasde . cobre | composto titdnio | temperado temperado
Aco-liga  ferramenta martensitico fundido | liga | aluminio fundido ao calor
dactil fundido
<35HRC 35-48HRC <35HRC 35-45HRC Si<12% @ Si>12% <HB200 <HB450 <HB400 45-55HRC 55-60HRC
O O @) O O O
O Amaisadequada O Adequada Dados de corte recomendados 3 P097
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FERRAMENTAS PARA FURACAO | Broca de metal duro integral

D938-A12C w=

nano

Broca helicoidal 12D de refrigeracao interna para ago

‘ LU , PL
2 ;§L§ =< J/‘) g o o SS= S S s
e LS LCF 135°
OAL

dgg‘;‘ % (5 LcF oAl MM s LU PL Estoque dgggi % (5 LeF oAl MM s Ly PL Estoque
D938-A12C-1030 10,30 158 206 12 45 142,6 2,13 O D938-A12C-1350 13,50 182 230 14 45 161,8 2,80 O
D938-A12C-1050 10,50 158 206 12 45 1423 2,17 ® D938-A12C-1380 13,80 182 230 14 45 1613 2,86 O
D938-A12C-1060 10,60 158 206 12 45 142,1 220 O D938-A12C-1400 14,00 182 230 14 45 1610 2,90 O
D938-A12C-1080 10,80 158 206 12 45 1418 224 O D938-A12C-1420 14,20 208 260 16 48 1867 2,94 O
D938-A12C-1100 11,00 158 206 12 45 141,5 228 O D938-A12C-1450 14,50 208 260 16 48 1863 3,00 O
D938-A12C-1120 11,20 158 206 12 45 1412 232 O D938-A12C-1480 14,80 208 260 16 48 1858 3,07 O
D938-A12C-1150 11,50 158 206 12 45 140,8 2,38 O D938-A12C-1500 1500 208 260 16 48 1855 3,11 O
D938-A12C-1160 11,60 158 206 12 45 140,6 2,40 O D938-A12C-1550 1550 208 260 16 48 1848 321 O
D938-A12C-1180 11,80 158 206 12 45 1403 2,44 O D938-A12C-1580 15,80 208 260 16 48 1843 327 O
D938-A12C-1190 11,90 158 206 12 45 1402 2,46 O D938-A12C-1600 16,00 208 260 16 48 1840 331 O
D938-A12C-1200 12,00 158 206 12 45 140,0 249 @ Unidade (mm)
D938-A12C-1210 12,10 182 230 14 45 1639 251 O
D938-A12C-1220 12,20 182 230 14 45 1637 2,53 O
D938-A12C-1240 12,40 182 230 14 45 1634 257 O
D938-A12C-1250 12,50 182 230 14 45 1633 2,59 O
D938-A12C-1270 12,70 182 230 14 45 1630 2,63 O
D938-A12C-1280 12,80 182 230 14 45 162,8 2,65 O
D938-A12C-1300 13,00 182 230 14 45 1625 2,69 O

@ Estoque O Disponivel mediante solicitagdo

Nota: Permite personalizacdo da ferramenta de D3 a D16

Nota: A broca guia para brocas de furo profundo tem a mesma especificacao das brocas D938-A3C

feiadelamante DC(h7) DMM(h6)
>3-6 0,000-0,012 | 0,000/-0,008
>6-10 0,000/-0,015 | 0,000/-0,009
>10-18 0,000/-0,018 | 0,000/0,011
>18-20 0000-0,021 | 0,000/-0,013

Material da peca

@ ~m 3

1234 5 67 123 12 3 12 3 4 5 123 4 1 2
Ferro Ligas de
Aco PH e ago fundido = Ferro | aluminio . .
Ago- Ago- inoxidavel Aco  cinzento, fundido = forjado, ngas)d.e Ligasde Material Superllgas Ligas de Ago Aco
c:lrg_(?ing, fe!lrgrg’n/\\gr?;a ferritico/ | inoxidavel ferro dealta | Ligasde itunnazgg) cobre | composto rzs(;s(t;g?;u:s titdnio | temperado temperado
co-lg martensitico fundido liga aluminio
ddctil fundido
<35HRC 35-48HRC <35HRC 35-45HRC Si<12% | Si>12% <HB200 <HB450 <HB400 45-55HRC 55-60HRC

(@) @) ©) O O

O

O Amaisadequada O Adequada

062 _ GESAC

Dados de corte recomendados ¥ P097

D938-A15C =

Broca helicoidal 15D de refrigeraca

Broca de metal duro integral | FERRAMENTAS PARA FURACAO

DN | nano

o interna para a¢o

Lu L PL
; T - - = ~ ~)
° LS LCF 135! ' ===
OAL

dgg‘éi % (%) LcF oAl BMM s LU PL Estoque dgggi % (5 LcF oAl MM s LU PL Estoque
D938-A15C-0300 3,00 55 95 6 36 505 0,62 @ D938-A15C-0480 4,80 93 133 6 36 858 0,99 O
D938-AI5C-0310 3,10 67 106 6 36 62,4 0,64 O D938-A15C-0490 4,90 93 133 6 36 857 1,01 O
D938-AI5C-0320 320 67 106 6 36 622 0,66 O D938-A15C-0500 500 93 133 6 36 855 1,04 @
D938-A15C-0330 330 67 106 6 36 62,1 0,68 O D938-A15C-0510 5,10 110 150 6 36 102,4 1,06 ®
D938-A15C-0340 3,40 67 106 6 36 61,9 0,0 O D938-A15C-0520 520 110 150 6 36 1022 1,08 O
D938-A15C-0350 3,50 76 116 6 36 70,8 0,72 @ D938-A15C-0530 530 110 150 6 36 1021 1,10 O
D938-A15C-0360 3,60 76 116 6 36 70,6 0,75 O D938-A15C-0540 540 110 150 6 36 1019 1,12 O
D938-A15C-0370 3,70 76 116 6 36 705 0,77 O D938-A15C-0550 550 110 150 6 36 1018 1,14 @
D938-A15C-0380 3,80 76 116 6 36 703 0,79 O D938-A15C-0560 5,60 110 150 6 36 10L,6 1,16 O
D938-A15C-0390 3,90 76 116 6 36 702 081 O D938-A15C-0570 570 110 150 6 36 1015 1,18 O
D938-AI5C-0400 4,00 76 116 6 36 700 083 @ D938-A15C-0580 580 110 150 6 36 101,3 120 O
D938-AISC-0410 4,10 93 133 6 36 869 0,85 O D938-A15C-0590 590 110 150 6 36 1012 122 O
D938-A15C-0420 420 93 133 6 36 867 0,87 @ D938-A15C-0600 6,00 110 150 6 36 101,0 124 @
D938-AL5C-0430 430 93 133 6 36 866 0,89 O D938-AL5C-0610 6,10 127 167 8 36 1179 126 O
D938-A15C-0440 4,40 93 133 6 36 864 091 O D938-A15C-0620 620 127 167 8 36 117,7 128 O
D938-A15C-0450 450 93 133 6 36 863 0,93 @ D938-A15C-0630 6,30 127 167 8 36 117,6 1,30 O
D938-AI5C-0460 4,60 93 133 6 36 861 095 O D938-AI5C-0640 6,40 127 167 8 36 117,4 133 O
D938-AISC-0470 4,70 93 133 6 36 860 097 O D938-A15C-0650 6,50 127 167 8 36 117,3 135 ®

@ Estoque O Disponivel mediante solicitagdo

Nota: Permite personalizagdo da ferramenta de D3 a D14 Unidade (mm)

Nota: A broca guia para brocas de furo profundo tem a mesma especificagdo das brocas D938-A3C

Material da peca

@ ~m 3 N H 0O

1234 5 67 123 12 3 12 3 4 5 123 4 1 2
Ferro Ligas de
Aco PHeago fundido = Ferro | aluminio . .
Ago- Ago- inoxidavel Aco  cinzento, fundido @ forjado, ngas/d_e Ligasde Material Superllgas Ligas de Ago Aco
carbono, ' liga, Aco- aluminio resistentes

ferritico/ inoxidavel ferro

dealta | Ligasde cobre | composto titdnio | temperado  temperado

Ago-liga | feramenta martensitico fundido liga aluminio fundido ao calor
ductil fundido
<35HRC 35-48HRC <35HRC 35-45HRC  Si<12% | Si>12% <HB200 <HB450 <HB400 45-55HRC 55-60HRC

©) (©) ©) O O

O

© Amaisadequada O Adequada

Dados de corte recomendados % P097

GESAC _ 063




FERRAMENTAS PARA FURACAO | Broca de metal duro integral Broca de metal duro integral | FERRAMENTAS PARA FURACAO

D938-A15C == el 1sof P

Broca helicoidal 15D de refrigeracao interna para ago

D938-A15C w=

Broca helicoidal 15D de refrigeracao interna para aco

=EDN

LU L PL LU L PL
s T ~ = L ~
Z -~ - e e o e e eSSl Z — - L I ———= S e
LS LCF 135° LS LCF 135°
OAL OAL
) Continua¢do ) Continua¢do
Cddigo DC DMM Caodigo DC DMM 2T . DC DMM
D938-A15C-0660 6,60 127 167 8 36 117,1 1,37 O D938-A15C-0840 8,40 160 204 10 40 1474 1,74 O D938-A15C-1030 10,30 198 247 12 45 182,6 2,13 O
D938-A15C-0670 6,70 127 167 8 36 117,0 1,39 O D938-A15C-0850 8,50 160 204 10 40 1473 1,76 @ D938-A15C-1040 10,40 198 247 12 45 182,4 2,15 @)
D938-A15C-0680 6,80 127 167 8 36 1168 1,41 O D938-A15C-0860 8,60 160 204 10 40 1471 1,78 O D938-A15C-1050 10,50 198 247 12 45 182,3 2,17 [ ]
D938-A15C-0690 6,90 127 167 8 36 116,7 1,43 O D938-A15C-0870 8,70 160 204 10 40 147,0 1,80 O D938-A15C-1080 10,80 198 247 12 45 181,8 2,24 O
D938-A15C-0700 7,00 127 167 8 36 1165145 @ D938-A15C-0880 8,80 160 204 10 40 1468 1,82 O D938-A15C-1100 11,00 198 247 12 45 181,5 2,28 ([ ]
D938-A15C-0710 7,10 143 183 8 36 1324 147 O D938-A15C-0890 8,90 160 204 10 40 146,7 1,84 O D938-A15C-1120 11,20 214 263 12 45 197,2 2,32 (@)
D938-A15C-0720 7,20 143 183 8 36 1322 149 O D938-A15C-0900 9,00 160 204 10 40 1465 1,86 @ D938-A15C-1150 11,50 214 263 12 45 196,8 2,38 O
D938-A15C-0730 7,30 143 183 8 36 132,1 1,51 O D938-A15C-0910 9,10 177 221 10 40 1634 1,88 O D938-A15C-1160 11,60 214 263 12 45 196,6 2,40 O
D938-A15C-0740 7,40 143 183 8 36 1319 1,53 O D938-A15C-0920 9,20 177 221 10 40 1632 191 O D938-A15C-1170 11,70 214 263 12 45 196,5 2,42 O
D938-A15C-0750 7,50 143 183 8 36 1318155 @ D938-A15C-0930 9,30 177 221 10 40 163,1 193 O D938-A15C-1180 11,80 214 263 12 45 196,3 2,44 @)
D938-A15C-0760 7,60 143 183 8 36 1316 1,57 O D938-A15C-0940 9,40 177 221 10 40 1629 195 O D938-A15C-1200 12,00 214 263 12 45 196,0 2,49 O
D938-A15C-0770 7,70 143 183 8 36 1315159 O D938-A15C-0950 9,50 177 221 10 40 1628 197 O D938-A15C-1210 12,10 248 297 14 45 229,9 2,51 @)
D938-A15C-0780 7,80 143 183 8 36 1313162 O D938-A15C-0960 9,60 177 221 10 40 1626 1,99 O D938-A15C-1220 12,20 248 297 14 45 229,7 2,53 @)
D938-A15C-0790 7,90 143 183 8 36 1312 1,64 O D938-A15C-0970 9,70 177 221 10 40 1625 2,01 O D938-A15C-1250 12,50 248 297 14 45 229,3 2,59 (]
D938-A15C-0800 8,00 143 183 8 36 131,0 1,66 @ D938-A15C-0980 9,80 177 221 10 40 162,3 2,03 O D938-A15C-1280 12,80 248 297 14 45 228,8 2,65 @]
D938-A15C-0810 8,10 160 204 10 40 1479 1,68 O D938-A15C-0990 9,90 177 221 10 40 1622 2,05 O D938-A15C-1300 13,00 248 297 14 45 228,5 2,69 (@)
D938-A15C-0820 8,20 160 204 10 40 147,7 1,70 O D938-A15C-1000 10,00 177 221 10 40 162,0 2,07 @ D938-A15C-1350 13,50 248 297 14 45 2217,8 2,80 O
D938-A15C-0830 8,30 160 204 10 40 1476 1,72 O D938-A15C-1020 10,20 198 247 12 45 182,7 2,11 O D938-A15C-1380 13,80 248 297 14 45 227,3 2,86 (@)
@ Estoque O Disponivel mediante solicitagdo Nota: Permite personalizacdo da ferramenta de D3 a D14 Unidade (mm) D938-A15C-1400 14,00 248 297 14 45 227,0 2,90 o
. , . A : . R D3a D14 .
Nota: A broca guia para brocas de furo profundo tem a mesma especificacio das brocas D938-A3C @ Estoque O Disponivel mediante solicitagdo Nota: Permite personalizacdo da ferramenta de D3 a Unidade (mm)
Nota: A broca guia para brocas de furo profundo tem a mesma especificagao das brocas D938-A3C
Reialdetamanne DC(h7) DMM(h6)
>3-6 0,000/-0,012 0,000/-0,008
>6-10 0,000/-0,015 0,000/-0,009
>10-18 0,000/-0,018 0,000/-0,011
>18-20 0,000/-0,021 0,000/-0,013
Material da peca Material da peca
1234 5 67 123 12 3 12 3 4 5 123 4 1 2 1234 5 67 123 12 3 12 3 4 5 123 4 1 2
Ferro Ligas de Ferro Ligas de
Aco PH e ago fundido = Ferro | aluminio . h ~ AgoPHeaco fundido = Ferro | aluminio . )
Ago- Ago- inoxidavel Aco  cinzento, fundido @ forjado, ngas,d_e Ligasde Material Superllgas Ligas de Ago Aco Ago- Ao inoxidavel Aco  cinzento, fundido @ forjado, ngas/d_e Ligasde Material Superllgas Ligas de Ago Aco
carbono, ' liga, Aco- o Y ; aluminio resistentes . °L". carbono, ' liga, Aco- o Y : aluminio resistentes . °".
Aco-li P t ferritico/ |inoxidavel ferro dealta | Ligasde fundid cobre | composto lor titénio | temperado temperado Aco-liga ferramenta ferritico/ |inoxidavel ferro dealta | Ligasde fundido cobre | composto 20 calor titénio | temperado temperado
go-liga  1ermamenta . tensitico fundido | liga | aluminio = 'M"¢'%° aocalo co18 martensitico fundido  liga  aluminio
ductil fundido ductil fundido
<35HRC 35-48HRC <35HRC 35-45HRC Si<12% | Si>12% <HB200 <HB450 <HB400 45-55HRC 55-60HRC <35HRC 35-48HRC <35HRC 35-45HRC  Si<12% | Si>12% <HB200 <HB450 <HB400 45-55HRC 55-60HRC
@} © O O O O @) © O O O O

© A mais adequada

064 _ GESAC

O Adequada

Dados de corte recomendados * P097

© A mais adequada

O Adequada

Dados de corte recomendados % P097

GESAC _ 065




FERRAMENTAS PARA FURACAO | Broca de metal duro integral Broca de metal duro integral | FERRAMENTAS PARA FURACAO

D938-A20C == D938-A25C == el |2sol P

Broca helicoidal 20D de refrigeracao interna para ago Brocas helicoidais 25D profundas de refrigeracao interna para ago
LU L PL LU . PL
s r i L
Z - L I ———= S e Z S P [ S e s A SN SN
LS LCF 135° LS LCF 135°
OAL OAL
Cédigo de pedido ('ﬂ% LCF OAL '?r""'e")" LS LU PL Estoque Cédigo de pedido (ﬁ% LCF OAL ?rl:/lehf LS LU PL Estoque
D938-A20C-0300 3,00 70 110 6 36 65,5 0,62 O D938-A25C-0300 3,00 85 125 6 36 80,5 0,62 O
D938-A20C-0310 3,10 83 123 6 36 78,4 0,64 O D938-A25C-0310 3,10 101 141 6 36 96,4 0,64 O
D938-A20C-0350 3,50 96 136 6 36 90,8 0,72 (@) D938-A25C-0350 3,50 116 156 6 36 110,8 0,72 @)
D938-A20C-0400 4,00 96 136 6 36 90,0 0,83 [ ] D938-A25C-0380 3,80 116 156 6 36 110,3 0,79 @)
D938-A20C-0420 4,20 118 158 6 36 111,7 0,87 O D938-A25C-0400 4,00 116 156 6 36 110,0 0,83 ([ ]
D938-A20C-0450 4,50 118 158 6 36 111,3 0,93 [ D938-A25C-0420 4,20 143 183 6 36 136,7 0,87 o
D938-A20C-0500 5,00 118 158 6 36 110,5 1,04 [ ] D938-A25C-0450 4,50 143 183 6 36 136,3 0,93 O
D938-A20C-0510 5,10 140 180 6 36 132,4 1,06 (@) D938-A25C-0500 5,00 143 183 6 36 135,5 1,04 [ ]
D938-A20C-0550 5,50 140 180 6 36 131,8 1,14 [ ] D938-A25C-0510 5,10 170 210 6 36 162,4 1,06 O
D938-A20C-0595 5,95 140 180 6 36 131,1 1,23 (@) D938-A25C-0550 5,50 170 210 6 36 161,8 1,14 [
D938-A20C-0600 6,00 140 180 6 36 131,0 1,24 (] D938-A25C-0595 5,95 170 210 6 36 161,1 1,23 @)
D938-A20C-0635 6,35 162 202 8 36 152,5 1,32 O D938-A25C-0600 6,00 170 210 6 36 161,0 1,24 ([ ]
D938-A20C-0650 6,50 162 202 8 36 152,3 1,35 [ ] D938-A25C-0630 6,30 197 237 8 36 187,6 1,30 O
D938-A20C-0675 6,75 162 202 8 36 151,9 1,40 (@) D938-A25C-0635 6,35 197 237 8 36 187,5 1,32 O
D938-A20C-0700 7,00 162 202 8 36 151,5 1,45 O D938-A25C-0650 6,50 197 237 8 36 187,3 1,35 [ ]
D938-A20C-0750 7,50 183 223 8 36 171,8 1,55 O D938-A25C-0675 6,75 197 237 8 36 186,9 1,40 @)
D938-A20C-0800 8,00 183 223 8 36 171,0 1,66 (] D938-A25C-0700 7,00 197 237 8 36 186,5 1,45 [ J
D938-A20C-0850 8,50 205 249 10 40 192,3 1,76 (@) D938-A25C-0750 7,50 223 263 8 36 211,8 1,55 @)
D938-A20C-0900 9,00 205 249 10 40 191,5 1,86 @) D938-A25C-0800 8,00 223 263 8 36 211,0 1,66 ([ ]
D938-A20C-1000 10,00 221 211 10 40 212,0 2,07 = @ Estoque O Disponivel mediante solicitagdo ~ Nota: Permite personalizagdo da ferramenta de D3 a D14 Unidade (mm)
D938-A20C-1100 11,00 253 302 12 45 236,5 2,28 @)
D938-A20C-1200 12,00 274 323 12 45 256,0 2,49 ) Nota: A broca guia para brocas de furo profundo tem a mesma especificagdo das brocas D938-A3C
@ Estoque O Disponivel mediante solicitagio ~ Nota: Permite personalizagio da ferramenta de D3 a D12 Unidade (mm) Faix de tamanho pC(h?) DMM(h6)
Nota: A broca guia para brocas de furo profundo tem a mesma especificacao das brocas D938-A3C j 63_’160 gggg;ggi? gggg;ggg:
i >10-18 0,000/-0,018 0,000/-0,011
i pethT) BRI >18-20 0,000/-0,021 0,000/-0,013
>3-6 0,000/-0,012 0,000/-0,008
>6-10 0,000/-0,015 0,000/-0,009
>10-18 0,000/-0,018 0,000/-0,011
>18-20 0,000/-0,021 0,000/-0,013
Material da peca Material da peca
1234 5 67 123 12 3 12 3 4 5 123 4 1 2 1234 5 67 123 12 3 12 3 4 5 123 4 1 2
Ferro Ligas de Ferro Ligas de
Aco PH e ago fundido = Ferro | aluminio . h Aco PH e ago fundido | Ferro | aluminio . ]

Atc);o- i AQX' | inoxidavel Aco  cinzento, fundido @ forjado, Lllgas’d_e Ligasde Material Supetrllgtas Ligas de Ago Aco At:;o- i AQX' | inoxidavel Ago  cinzento, fundido @ forjado, Lllgas'dve Ligasde Material Supetrllgtas Ligas de Ao Aco
carbono, - 1iga, Ao ferritico/ inoxidavel ferro dealta | Ligasde auminio 1 obre composto TESISIENtES 4 tanio temperado | temperado carbono, | 1iga, Ao ferritico/ inoxidavel ferro dealta | Ligasde auminio - obre composto resiStentes - itanio temperado | temperado
Ago-liga | ferramenta martensitico fundido liga aluminio fundido ao calor Ago-liga | ferramenta martensitico fundido liga aluminio fundido ao calor

ductil fundido ductil fundido
<35HRC 35-48HRC <35HRC 35-45HRC Si<12% | Si>12% <HB200 <HB450 <HB400 45-55HRC 55-60HRC <35HRC 35-48HRC <35HRC 35-45HRC Si<12% @ Si>12% <HB200 <HB450 <HB400 45-55HRC 55-60HRC
@} © O O O O O O @) O O O
© Amaisadequada O Adequada Dados de corte recomendados * P097 © Amaisadequada O Adequada Dados de corte recomendados * P097
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FERRAMENTAS PARA FURACAO | Broca de metal duro integral Broca de metal duro integral | FERRAMENTAS PARA FURACAO

D928-A3N e oo [ D928-A3N | L]

Brocas helicoidais 3D com refrigeracao externa para ferro fundido Brocas helicoidais 3D com refrigeracdo externa para ferro fundido
LU PL LU PL
/‘\
: : S e : S e
LS LCF 140° LS LCF 140°
‘ OAL ‘ OAL
) Continuagéo
dgg‘éi % (o) LcF oaL MM Ls LU PL Estoque dgg‘éi % (o) LcF oaL MM Ls LU PL Estoque Cédigo de pedido o LCF OAL s LS L PL Estoque
D928-A3N-0300 3,00 20 62 6 36 155055 O D928-A3N-0910 9,10 47 89 10 40 33,4166 O D928-A3N-1500 15,00 65 115 16 48 42,5 2,73 O
D928-A3N-0330 3,30 20 62 6 36 151060 O D928-A3N-0980 9,80 47 89 10 40 32,31,78 O D928-A3N-1570 15,70 65 115 16 48 41,5 2,86 O
D928-A3N-0380 3,80 24 66 6 36 183069 O D928-A3N-1000 10,00 47 89 10 40 32,0182 O D928-A3N-1600 16,00 65 115 16 48 41,0 2,91 O
D928-A3N-0400 4,00 24 66 6 36 18,0073 O D928-A3N-1020 10,20 55 102 12 45 39,7186 O D928-A3N-1610 16,10 73 123 18 48 48,9 2,93 O
D928-A3N-0420 4,20 24 66 6 36 17,7076 O D928-A3N-1025 10,25 55 102 12 45 39,6 1,87 O D928-A3N-1650 16,50 73 123 18 48 48,3 3,00 O
D928-A3N-0440 4,40 24 66 6 36 17,4080 O D928-A3N-1030 10,30 55 102 12 45 39,6 1,87 O D928-A3N-1660 16,60 73 123 18 48 48,1 3,02 O
D928-A3N-0500 5,00 28 66 6 36 20,5091 O D928-A3N-1040 10,40 55 102 12 45 39,4189 O D928-A3N-1700 17,00 73 123 18 48 47,5 3,09 O
D928-A3N-0510 5,10 28 66 6 36 20,4093 O D928-A3N-1050 10,50 55 102 12 45 393191 O D928-A3N-1800 18,00 73 123 18 48 46,0 3,28 O
D928-A3N-0600 6,00 28 66 6 36 19,01,09 O D928-A3N-1060 10,60 55 102 12 45 39,1193 O D928-A3N-1850 18,50 79 131 20 50 51,3 3,37 O
D928-A3N-0650 6,50 34 79 8 36 243118 O D928-A3N-1070 10,70 55 102 12 45 39,0195 O D928-A3N-1900 19,00 79 131 20 50 50,5 3,46 O
D928-A3N-0670 6,70 34 79 8 36 24,0122 O D928-A3N-1080 10,80 55 102 12 45 38,8197 O D928-A3N-2000 20,00 79 131 20 50 49,0 3,64 O
D928-A3N-0680 6,80 34 79 8 36 238124 O D928-A3N-1100 11,00 55 102 12 45 385200 O @ Estoque O Disponivel mediante solicitagdo Nota: Permite personalizacdo da ferramenta de D3 a D20 Unidade (mm)
D928-A3N-0690 6,90 34 79 8 36 23,7126 O D928-A3N-1120 11,20 55 102 12 45 38,22,04 O
D928-A3N-0700 7,00 34 79 8 36 235127 O D928-A3N-1150 11,50 55 102 12 45 37,8 209 O Faixa de tamarho F— —
D928-A3N-0720 7,20 41 79 8 36 302131 O D928-A3N-1170 11,70 55 102 12 45 37,5213 O >13 10,002/+0012 | 0,000/-0,006
D928-A3N-0770 7,70 41 79 8 36 29,5140 O D928-A3N-1200 12,00 55 102 12 45 37,0218 O 25 e s
D928-A3N-0780 7,80 41 79 8 36 293142 O D928-A3N-1250 12,50 60 107 14 45 413227 O >10-18 +0,007/+0,025 | 0,000/-0,011
D928-A3N-0800 8,00 41 79 8 36 29,0 146 O D928-A3N-1270 12,70 60 107 14 45 41,0 231 O 20 1000820029 | 0.00070.013
D928-A3N-0810 8,10 47 89 10 40 34,9 1,47 O D928-A3N-1300 13,00 60 107 14 45 40,5237 O
D928-A3N-0850 8,50 47 89 10 40 343155 O D928-A3N-1400 14,00 60 107 14 45 39,0255 O
D928-A3N-0870 8,70 47 89 10 40 34,0158 O D928-A3N-1450 14,50 65 115 16 48 433264 O
@ Estoque O Disponivel mediante solicitagdo ~ Nota: Permite personalizagdo da ferramenta de D3 a D20 Unidade (mm)
Material da peca Material da peca
B MM ¥ N H 0O B MM ¥ N H [
1234 5 67 123 12 3 12 3 4 5 123 4 1 2 1234 5 67 123 12 3 12 3 4 5 123 4 1 2
Ferro Ligas’ d.e Ferro Ligas{ d_e
call'\t?g;o, lig/;f;z;;o- A?rgoozagvaeEOA /-\_(‘;jq lcfilrj;r;(ej:'ndtg, ng:(;ESO ?L.)ur;gld:ol? ;_ligsfir?ii Ligabs de Material I'Seus'i)set:el:]gtzz Ligas de Aco ; Aco | ca/r\ggho, ligl:?X;;o— Aig?ooz{-lqg\lglo. A&ol l(:fibl;ggjtg, ng:é?lgo ?‘lt_';]r?a“c%;? :lifrzsir?ii Liga; de Material rsei?se,[::]gt: Ligas de Aco . Aco .
Aco-liga |ferramenta maerrt:'ﬂggi/co inoxidave fur?(rjri?jo (leigata ;_llgsqsinii fundido | COPre composto 20 calor titanio  temperado  temperado Aco-liga | ferramenta maerizg;ﬁi/comox' ave fuﬁ{dri(c)jo fleigata :llfsfinii fundido | Cobre composto 20 calor titénio | temperado temperado
dctil fundido ddctil fundido
<35HRC 35-48HRC <35HRC 35-45HRC  Si<12% | Si>12% <HB200 <HB450 <HB400 45-55HRC 55-60HRC <35HRC 35-48HRC <35HRC 35-45HRC  Si<12% | Si>12% <HB200 <HB450 <HB400 45-55HRC 55-60HRC
O @) @) O © ©
© Amaisadequada O Adequada Dados de corte recomendados 3 P099 © Amaisadequada O Adequada Dados de corte recomendados * P099
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FERRAMENTAS PARA FURACAO | Broca de metal duro integral Broca de metal duro integral | FERRAMENTAS PARA FURACAO

D928-A3C D928-A5N —m ey

Brocas helicoidais 3D com refrigeracao interna para ferro fundido Brocas helicoidais 5D de refrigeracao externa para ferro fundido
LU PL LU PL
ST == _ e~ —so</ 'O P pr— s /\o P o
e S 2 s 2 S N
LS LCF 140° LS LCF 140°
OAL OAL
Cédigo DC DMM Cédigo DC DMM Cédigo DC DMM Cédigo DC DMM
depedido  (m7) LCF OAL Gpgy LS LU PL Estoque depedido  (m7) LCF OAL {pgy LS LU PL Estoque depedido  (m7) LCF OAL Gpgy LS LU PL Estoque depedido  (m7) LCF OAL gy LS LU PL Estoque
D928-A3C-0500 5,00 28 66 6 36 20,5 559 O D928-A3C-1280 12,80 60 107 14 45 40,8 2,33 O D928-A5N-0300 3,00 28 66 6 36 23,5055 @ D928-A5N-1000 10,00 61 103 10 40 460 1,82 O
D928-A3C-0520 520 28 66 6 36 20,2 0,95 O D928-A3C-1300 13,00 60 107 14 45 40,5 1454 O D928-A5N-0330 3,30 28 66 6 36 231060 @ D928-A5N-1025 10,25 71 118 12 45 556 187 @
D928-A3C-0600 6,00 28 66 6 36 19,0 671 O D928-A3C-1330 13,30 60 107 14 45 40,1 2,42 O D928-ASN-0340 3,40 28 66 6 36 229062 O D928-A5N-1030 10,30 71 118 12 45 556 1,87 O
D928-A3C-0680 6,80 34 79 8 36 238 7,61 O D928-A3C-1400 14,00 60 107 14 45 39,0 1566 O D928-A5N-0400 4,00 36 74 6 36 30,0 0,73 O D928-A5N-1050 10,50 71 118 12 45 553 191 @
D928-A3C-0700 7,00 34 79 8 36 235 783 O D928-A3C-1450 14,50 65 115 16 48 433 1622 O D928-A5N-0420 4,20 36 74 6 36 297 0,76 O D928-A5N-1070 10,70 71 118 12 45 550 1,95 O
D928-A3C-0800 8,00 41 79 8 36 290 895 O D928-A3C-1480 14,80 65 115 16 48 42,8 2,69 O D928-ASN-0430 4,30 36 74 6 36 296078 O D928-A5SN-1080 10,80 71 118 12 45 548197 O
D928-A3C-0850 8,50 47 89 10 40 343 951 O D928-A3C-1500 15,00 65 115 16 48 42,5 1678 O D928-A5N-0480 4,80 44 82 6 36 368087 O D928-A5N-1100 11,00 71 118 12 45 545200 @
D928-A3C-0900 9,00 47 89 10 40 3351007 O D928-A3C-1510 15,10 65 115 16 48 424 2,75 O DEPEAENAEOD | S0 | & | B8 | 6 | 29 SRS O DEVASHEINARID (L) T [ B3] 1 | &9 [F |t ©
D928-A3C-1000 10,00 47 89 10 40 32,0 11,19 O D928-A3C-1600 16,00 65 115 16 48 41,0 17,90 O D928-A5N-0505 5,05 44 8 6 36 364092 O D928-A5N-1120 11,20 71 118 12 45 542204 O
D928-A3C-1025 10,25 55 102 12 45 39,6 1147 O D928-A3C-1700 17,00 73 123 18 48 475 19,02 O D928-ASN-0510 5,10 44 82 6 36 364093 O D928-ASN-1140 11,40 71 118 12 45 53,9207 O
D928-A3C-1050 10,50 55 102 12 45 393 11,75 O D928-A3C-1800 18,00 73 123 18 48 460 20,13 O D928-ASN-0530 5,30 44 8 6 36 36109 O D928-ASN-1180 11,80 71 118 12 45 333215 O
D928-A3C-1100 11,00 55 102 12 45 385 1230 O D928-A3C-1850 18,50 79 131 20 50 51,3 337 O DZ;:'ASN'gZEg Z’ig 44 2; Z 2: 25’(3) 1’22 © DZ;ZASN'Iiog 1302 I 1;8 2| G 52’2 2’28 ©
D928-A3C-1130 11,30 55 102 12 45 38,1 2,06 O D928-A3C-1900 19,00 79 131 20 50 50,5 21,25 O 3928'222'0670 6’70 :: R 42’0 1’22 ; ggzs_ﬁiz_ia,go 13’20 z izi i: :g 27’5 2’3; ;
D928-A3C-1200 12,00 55 102 12 45 37,0 1342 O D928-A3C-2000 20,00 79 131 20 50 49,0 22,37 O ey 2 e bekoeh 2 )
. D928-A5N-0680 6,80 53 91 8 36 428 124 @ D928-A5N-1350 13,50 77 124 14 45 56,8 2,46 O
D928-A3C-1250 12,50 60 107 14 45 413 13,98 O Unidade (mm)
D928-A5N-0700 7,00 53 91 8 36 425127 @ D928-A5N-1380 13,80 77 124 14 45 57,5237 O
@ Estoque O Disponivel mediante solicitagdo Nota: Permite personalizagdo da ferramenta de D3 a D20 D928-A5N-0780 7,80 53 91 8 36 413142 O D928-A5N-1400 14,00 77 124 14 45 56,0 2,55 O
D928-A5N-0800 8,00 53 91 8 36 410 146 O D928-A5N-1450 14,50 83 133 16 48 61,3 2,64 O
feRalie e be(m) DMM(h6) D928-A5N-0850 8,50 61 103 10 40 483 155 O D928-A5N-1500 15,00 83 133 16 48 60,5 2,73 O
213 gggzggg 3832;8322 D928-A5N-0860 8,60 61 103 10 40 48,1 157 O D928-A5N-1600 16,00 83 133 16 48 59,0 291 O
S6-10 40,006/+0.021 | 0,000/-0,009 D928-A5N-0900 9,00 61 103 10 40 47,5 1,64 O D928-A5N-1700 17,00 93 143 18 48 67,53,09 O
>10-18 +0,007/+0,025 0,000/-0,011
S 00065025 | T.000/0.013 D928-A5N-0910 9,10 61 103 10 40 47,5 164 @ D928-A5N-1800 18,00 93 143 18 48 66 328 O
D928-A5N-0970 9,70 61 103 10 40 46,5 1,77 O D928-A5N-1900 19,00 101 153 20 50 72,5346 O
D928-A5N-0980 9,80 61 103 10 40 463 1,78 O D928-A5N-2000 20,00 101 153 20 50 71 3,64 O
@ Estoque O Disponivel mediante solicitagdo ~ Nota: Permite personalizagdo da ferramenta de D3 a D20 Unidade (mm)
Eebedetamarho DC(m) DMM(h6)
>1-3 +0,002/+0,012 0,000/-0,006
>3-6 +0,004/+0,016 0,000/-0,008
>6-10 +0,006/+0,021 0,000/-0,009
>10-18 +0,007/+0,025 0,000/-0,011
>18-20 +0,008/+0,029 0,000/-0,013
Material da peca Material da peca
1234 5 67 123 12 3 12 3 4 5 123 4 1 2 1234 5 67 123 12 3 12 3 4 5 123 4 1 2
Ferro Ligas de Ferro Ligas de
Aco PH e ago fundido | Ferro | aluminio . ] Aco PH e ago fundido = Ferro | aluminio . .
Ago-  Ago- inoxidavel Aco cinzento, fundido @ forjado, ngas'dve Ligasde Material Superhgas Ligas de Aco Ago Ago- Ago- inoxidavel Ago | cinzento, fundido @ forjado, ngagd_e Ligasde Material Superllgas Ligas de Ago Aco
sAarbcfino, fllrgra,ré\cg; ferritico/ inoxidavel ferro dealta | Ligasde a}lunmdzgm cobre | composto reS'Steths titdnio | temperado temperado C:"bcl)ino’ fllrgraﬁgrc‘); ferritico/ | inoxidavel ferro dealta | Ligasde a;lunrg;glo cobre | composto reS'Ste?t(:s titdnio | temperado temperado
co-liga  Termamenta - tensitico fundido liga aluminio | 'Y ° aocalo go-liga lemamenta - tensitico fundido liga aluminio | | ° aocalo
ddctil fundido ddctil fundido
<35HRC |35-48HRC <35HRC 35-45HRC| Si<12% @ Si>12% <HB200 <HB450 <HB400 45-55HRC 55-60HRC <35HRC 35-48HRC <35HRC 35-45HRC| Si<12% @ Si>12% <HB200 <HB450 <HB400 45-55HRC 55-60HRC
@) © © @) O O @) @)
© Amaisadequada O Adequada Dados de corte recomendados * P099 ©O Amaisadequada O Adequada Dados de corte recomendados * P099
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FERRAMENTAS PARA FURACAO | Broca de metal duro integral Broca de metal duro integral | FERRAMENTAS PARA FURACAO

D928-A5C D966-A3N

Brocas helicoidais 5D de refrigera¢do interna para ferro fundido Brocas helicoidais 3D com refrigeracdo externa para ligas de aluminio
LU PL ‘ LU PL
|
I T D e 2 | :
LS LCF 140° LS LCF 140°
‘ OAL OAL
dgﬁg‘ % (o7 LeF oAl BMM s LU PL Estoque dgggi %0 (o) LeF oAl DM 1S LU PL Estoque dgg‘é‘ % (o7 LoF ol BMM s LU PL Estoque dgg‘éi %0 (o7 LeF oAl BMM s LU PL Estoque
D928-A5C-0250 2,50 22 62 4 35 183 045 O D928-A5C-1100 11,00 71 118 12 45 545 2,00 @ D966-A3N-0300 3,00 20 62 6 36 155 055 O D966-A3N-0530 530 28 66 6 36 201 096 O
D928-A5C-0260 2,60 22 62 4 35 181 047 O D928-A5C-1110 11,10 71 118 12 45 544 2,02 O D966-A3N-0310 3,10 20 62 6 36 154 056 O D966-A3N-0540 540 28 66 6 36 199 098 O
D928-A5C-0330 3,30 28 66 6 36 231 0,60 O D928-A5C-1150 11,50 71 118 12 45 538 2,09 O D966-A3N-0320 320 20 62 6 36 152 058 O D966-A3N-0550 550 28 66 6 36 198 1,00 O
D928-A5C-0340 3,40 28 66 6 36 22,9 062 O D928-A5C-1200 12,00 71 118 12 45 53 2,18 @ D966-A3N-0330 3,30 20 62 6 36 151 0,60 O D966-A3N-0560 560 28 66 6 36 196 1,02 O
D928-A5C-0420 4,20 36 74 6 36 29,7 0,76 O D928-A5C-1210 12,10 77 124 14 45 589 220 O D966-A3N-0340 3,40 20 62 6 36 149 062 O D966-A3N-0570 5,70 28 66 6 36 195 1,04 O
D928-A5C-0430 4,30 36 74 6 36 29,6 0,78 O D928-A5C-1220 1220 77 124 14 45 587 2,22 O D966-A3N-0350 3,50 20 62 6 36 148 064 O D966-A3N-0580 5,80 28 66 6 36 193 1,06 O
D928-A5C-0500 500 44 82 6 36 365 091 @ D928-A5C-1250 12,50 77 124 14 45 5825 227 O D966-A3N-0360 3,60 20 62 6 36 14,6 066 O D966-A3N-0590 5,90 28 66 6 36 192 1,07 O
D928-A5C-0510 510 44 82 6 36 364 093 O D928-A5C-1270 12,70 77 124 14 45 580 231 O D966-A3N-0370 3,70 20 62 6 36 145 067 O D966-A3N-0600 6,00 28 66 6 36 190 1,09 O
D928-A5C-0600 6,00 44 82 6 36 350 1,09 @ D928-A5C-1300 13,00 77 124 14 45 57,5 237 O D966-A3N-0380 3,80 24 66 6 36 183 0,69 O D966-A3N-0610 6,10 34 79 8 36 249 111 O
D928-A5C-0680 6,80 53 91 8 36 428 124 @ D928-A5C-1355 13,55 77 124 14 45 567 2,47 O D966-A3N-0390 3,90 24 66 6 36 182 0,71 O D966-A3N-0620 6,20 34 79 8 36 247 1,13 O
D928-A5C-0690 6,90 53 91 8 36 42,7 126 O D928-A5C-1400 14,00 77 124 14 45 56 255 O D966-A3N-0400 4,00 24 66 6 36 180 0,73 © D966-A3N-0625 6,25 34 79 8 36 246 114 O
D928-A5C0700 7,00 53 91 8 36 42,5 127 @ D928-A5C-1450 14,50 83 133 16 48 61,3 2,64 O D966-A3N-0410 4,10 24 66 6 36 17,9 0,5 © D966-A3N-0630 6,30 34 79 8 36 246 L15 O
D928-A5C-0800 8,00 53 91 8 36 410 146 @ D928-A5C-1500 15,00 83 133 16 48 605 2,73 O D966-A3N-0420 4,20 24 66 6 36 17,7 0,76 O D966-A3N-0640 6,40 34 79 8 36 244 116 O
D928-A5C-0850 8,50 61 103 10 40 483 155 @ D928-A5C-1600 16,00 83 133 16 48 59,0 291 O D966-A3N-0430 4,30 24 66 6 36 176 0,78 © D966-A3N-0650 6,50 34 79 8 36 243 118 O
D928-A5C-0860 8,60 61 103 10 40 483 155 O D928-A5C-1700 17,00 93 143 18 48 67,5 3,09 O D966-A3N-0440 4,40 24 66 6 36 174 080 O D966-A3N-0660 660 34 79 8 36 241 120 O
D928-A5C-0900 9,00 61 103 10 40 47,5 1,64 @ D928-A5C-1750 17,50 93 143 18 48 66,8 3,18 O D966-A3N-0450 4,50 24 66 6 36 173 082 O  DI66-ASN-0670 6,70 34 79 8 36 240 1,22 O
D928-A5C-1000 10,00 61 103 10 40 46 18 @ D928-A5C-1800 18,00 93 143 18 48 66,0 326 O DI66-A3N-0460 4,60 24 66 6 36 17,1 084 O  DI66-AIN0680 680 34 79 8 36 238 124 O
D928-A5C-1020 1020 71 118 12 45 557 186 O D928-A5C-1900 19,00 101 153 20 50 72,5 346 O e R R e e A N e
D928-A5C-1025 1025 71 118 12 45 556 187 @ D928-A5C-1950 19,50 101 153 20 50 71,8 355 O DI66-A3N-0480 4,80 28 66 6 36 208 087 ©  DI66-AN-0700 7,00 34 73 8 36 235 1,21 O
D928-A5C-1030 10,30 71 118 12 45 556 1,87 O D928-A5C-2000 20,00 101 153 20 50 71,0 3,64 O 2Eao s 8 ) 2 A0 | El0 ot () BOP el o AT | (e e T BROT B9 et | ) S
DI92BASC.1050 1050 71 118 12 45 5525 191 ® Unidade (mm) D966-A3N-0500 500 28 66 6 36 205 091 O D966-A3N-0720 7,20 41 79 8 36 302 131 O
D966-A3N-0510 510 28 66 6 36 204 093 O D966-A3N-0730 7,30 41 79 8 36 30,1 1,33 O
@ Estoque O Disponivel mediante solicitagdo Nota: Permite personalizagdo da ferramenta de D3 a D20 D966-A3N-0520 520 28 66 6 36 202 0095 O D966-A3N-0740 740 41 79 8 36 299 135 O
Faixan%en}ianfgla"ho DC(m7) DMM(h6) @ Estoque O Disponivel mediante solicitagdo Nota: Permite personalizagdo da ferramenta de D3 a D20 Unidade (mm)
R
>6-10 +0,006/+0,021 0,000/-0,009 >1-3 +0,002/+0,012 0,000/-0,006
>10-18 +0,007/+0,025 0,000/-0,011 >3-6 +0,004/+0,016 0,000/-0,008
>18-20 +0,008/+0,029 0,000/-0,013 >6-10 +0,006/+0,021 0,000/-0,009
>10-18 +0,007/+0,025 0,000/-0,011
>18-20 +0,008/+0,029 0,000/-0,013
Material da peca Material da peca
I m 3 N B O I ~m [J N B 0O
1234 5 67 123 12 3 12 3 4 5 123 4 1 2 1234 5 67 123 12 3 12 3 4 5 123 4 1 2
Fer(o Ligag d.e Ferlfo Ligas{ d_e
e | e Notdha ago cisento, funddo  forado, | HES0E | Ligasde wateral SPEERS Ugasde  ap o o | Je Mot Ao cinsento, funddo. forado, | HES0E Ligasde wateral SPEES Ugasde  ao ko
Aco-liga | ferramenta m;eézzscli(;i/colnomdavel fufre“rjricc)jo dTig;ta al_lll%;sfr?ii fundido cobre  composto 20 calor | itanio temperado  temperado Aco-liga | ferramenta ml;erigg;(t)i/comomdavel fufscrjri?jo d«leigéta al_llfsws}:ii fundido cobre | composto 20 calor | litanio temperado temperado
dictil fundido ddctil fundido
<35HRC 35-48HRC <35HRC |35-45HRC| Si<12% | Si>12% <HB200 <HB450 | <HB400 45-55HRC 55-60HRC <35HRC 35-48HRC <35HRC |35-45HRC| Si<12% @ Si>12% <HB200 <HB450 <HB400 45-55HRC 55-60HRC
@) © © O @) © © O @)
© Amaisadequada O Adequada Dados de corte recomendados % P099 © Amaisadequada O Adequada Dados de corte recomendados 3 P101
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FERRAMENTAS PARA FURACAO | Broca de metal duro integral Broca de metal duro integral | FERRAMENTAS PARA FURACAO

D966-A3N D966-A3N 20|

Brocas helicoidais 3D com refrigeragdo externa para ligas de aluminio Brocas helicoidais 3D com refrigeracdo externa para ligas de aluminio
‘ Ly PL ‘ LU L PL
| | AN
2 [ %) , El [ 0
El | g = '- 3 NS
Ls LCF 140° LS LCF 140°
OAL OAL
) Continuagéo ) Continuagéo
Cédigo DC DMM Cédigo DC DMM Cédigo DC DMM Cédigo DC DMM
depedido  (m7) LCF OAL () LS LU PL Estoque depedido  (m7) LCF OAL () LS LU PL Estoque depedido  (m7) LCF OAL (gl LS LU PL Estoque depedido  (m7) LCF OAL (g LS LU PL Estoque
D966-A3N-0750 7,50 41 79 8 36 29,8 1,36 D966-A3N-0980 9,80 47 89 10 40 32,3 1,78 D966-A3N-1210 12,10 60 107 14 45 41,9 2,20 D966-A3N-1460 14,60 65 115 16 48 43,1 2,66
D966-A3N-0760 7,60 41 79 8 36 29,6 1,38 D966-A3N-0990 9,90 47 89 10 40 32,2 1,80 D966-A3N-1220 12,20 60 107 14 45 41,7 2,22 D966-A3N-1470 14,70 65 115 16 48 43,0 2,68
D966-A3N-0770 7,70 41 79 8 36 29,5 1,40 D966-A3N-1000 10,00 47 89 10 40 32,0 1,82 D966-A3N-1230 12,30 60 107 14 45 41,6 2,24 D966-A3N-1480 14,80 65 115 16 48 42,8 2,69
D966-A3N-0780 7,80 41 79 8 36 29,3 1,42 D966-A3N-1010 10,10 55 102 12 45 39,9 1,84 D966-A3N-1240 12,40 60 107 14 45 41,4 2,26 D966-A3N-1490 14,90 65 115 16 48 42,7 2,71
D966-A3N-0790 7,90 41 79 8 36 29,2 1,44 D966-A3N-1020 10,20 55 102 12 45 39,7 1,86 D966-A3N-1250 12,50 60 107 14 45 41,3 2,27 D966-A3N-1500 15,00 65 115 16 48 42,5 2,73
D966-A3N-0800 8,00 41 79 8 36 29,0 1,46 D966-A3N-1030 10,30 55 102 12 45 39,6 1,87 D966-A3N-1260 12,60 60 107 14 45 41,1 2,29 D966-A3N-1510 15,10 65 115 16 48 42,4 2,75

D966-A3N-0810 8,10 47 89 10 40 34,9 1,47
D966-A3N-0820 8,20 47 89 10 40 34,7 1,49
D966-A3N-0830 8,30 47 89 10 40 34,6 1,51
D966-A3N-0840 8,40 47 89 10 40 34,4 1,53
D966-A3N-0850 8,50 47 89 10 40 34,3 1,55
D966-A3N-0860 8,60 47 89 10 40 34,1 1,57
D966-A3N-0870 8,70 47 89 10 40 34,0 1,58
D966-A3N-0880 8,80 47 89 10 40 33,8 1,60
D966-A3N-0890 8,90 47 89 10 40 33,7 1,62
D966-A3N-0900 9,00 47 89 10 40 33,5 1,64
D966-A3N-0910 9,10 47 89 10 40 33,4 1,66
D966-A3N-0920 9,20 47 89 10 40 33,2 1,67
D966-A3N-0930 9,30 47 89 10 40 33,1 1,69
D966-A3N-0940 9,40 47 89 10 40 32,9 1,71
D966-A3N-0950 9,50 47 89 10 40 32,8 1,73
D966-A3N-0960 9,60 47 89 10 40 32,6 1,75

D966-A3N-1040 10,40 55 102 12 45 39,4 1,89
D966-A3N-1050 10,50 55 102 12 45 39,3 1,91
D966-A3N-1060 10,60 55 102 12 45 39,1 1,93
D966-A3N-1070 10,70 55 102 12 45 39,0 1,95
D966-A3N-1080 10,80 55 102 12 45 38,8 1,97
D966-A3N-1090 10,90 55 102 12 45 38,7 1,98
D966-A3N-1100 11,00 55 102 12 45 38,5 2,00
D966-A3N-1110 11,10 55 102 12 45 38,4 2,02
D966-A3N-1120 1120 55 102 12 45 38,2 2,04
D966-A3N-1130 11,30 55 102 12 45 38,1 2,06
D966-A3N-1140 11,40 55 102 12 45 37,9 2,07
D966-A3N-1150 11,50 55 102 12 45 37,8 2,09
D966-A3N-1160 11,60 55 102 12 45 37,6 2,11
D966-A3N-1170 11,70 55 102 12 45 37,5 2,13
D966-A3N-1180 11,80 55 102 12 45 37,3 2,15
D966-A3N-1190 11,90 55 102 12 45 37,2 2,17

D966-A3N-1270 12,70 60 107 14 45 41,0 2,31
D966-A3N-1280 12,80 60 107 14 45 40,8 2,33
D966-A3N-1290 12,90 60 107 14 45 40,7 2,35
D966-A3N-1300 13,00 60 107 14 45 40,5 2,37
D966-A3N-1310 13,10 60 107 14 45 40,4 2,38
D966-A3N-1320 13,20 60 107 14 45 40,2 2,40
D966-A3N-1330 13,30 60 107 14 45 40,1 2,42
D966-A3N-1340 13,40 60 107 14 45 39,9 2,44
D966-A3N-1350 13,50 60 107 14 45 39,8 2,46
D966-A3N-1370 13,70 60 107 14 45 39,5 2,49
D966-A3N-1380 13,80 60 107 14 45 39,3 2,51
D966-A3N-1400 14,00 60 107 14 45 39,0 2,55
D966-A3N-1410 14,10 65 115 16 48 43,9 2,57
D966-A3N-1420 1420 65 115 16 48 43,7 2,58
D966-A3N-1430 14,30 65 115 16 48 43,6 2,60
D966-A3N-1440 14,40 65 115 16 48 434 2,62

D966-A3N-1520 15,20 65 115 16 48 42,2 2,77
D966-A3N-1530 1530 65 115 16 48 42,1 2,78
D966-A3N-1540 1540 65 115 16 48 41,9 2,80
D966-A3N-1550 15,50 65 115 16 48 41,8 2,82
D966-A3N-1570 15,70 65 115 16 48 41,5 2,86
D966-A3N-1580 15,80 65 115 16 48 41,3 2,88
D966-A3N-1590 15,90 65 115 16 48 41,2 2,89
D966-A3N-1600 16,00 65 115 16 48 41,0 2,91
D966-A3N-1620 1620 73 123 18 48 48,7 2,95
D966-A3N-1630 16,30 73 123 18 48 48,6 2,97
D966-A3N-1640 16,40 73 123 18 48 48,4 2,98
D966-A3N-1650 16,50 73 123 18 48 48,3 3,00
D966-A3N-1660 16,60 73 123 18 48 48,1 3,02
D966-A3N-1670 16,70 73 123 18 48 48,0 3,04
D966-A3N-1680 16,80 73 123 18 48 47,8 3,06
D966-A3N-1700 17,00 73 123 18 48 47,5 3,09

OlO|O|O|O|0|O|O0|O|0O|O0|0|O|O0|O0|O|0O|0O|O|0O[0O|0O
O|O|O|O|O0|0|O|O|O0|0O|O0|0|O0|0|0|0O|0[0|O|0[0O|0O

OlO|OIO0|O0IO0|O0|O0|0|0O|O0|0O|O0|O0|0]O|O0|O|O0O0|0|0|0
OlO|O|O0|O0|I0|0|O0|0|0O|0O|0|0|O0|0|O|0O|0O|O0|0|0|0|0

D966-A3N-0970 9,70 47 89 10 40 32,5 1,77 O D966-A3N-1200 12,00 55 102 12 45 37,0 2,18 D966-A3N-1450 14,50 65 115 16 48 43,3 2,64 O D966-A3N-1720 17,20 73 123 18 48 47,2 3,13
@ Estoque O Disponivel mediante solicitagdo Nota: Permite personalizacdo da ferramenta de D3 a D20 Unidade (mm) @ Estoque O Disponivel mediante solicitagdo ~ Nota: Permite personalizagdo da ferramenta de D3 a D20 Unidade (mm)
Material da peca Material da peca
1234 5 67 123 12 3 12 3 4 5 123 4 1 2 1234 5 67 123 12 3 12 3 4 5 123 4 1 2
Ferro Ligas de Ferro Ligas de
. ~ AcoPHeaco fundido = Ferro | aluminio . ; . ~ AgoPHeaco fundido | Ferro | aluminio . .
Aco Ao inoxidavel Ago  cinzento, fundido @ forjado, ngas/d_e Ligasde Material Superllgas Ligas de Ago Aco Aco Ao inoxidavel Ago  cinzento, fundido @ forjado, ngas'dve Ligasde Material Superllgas Ligas de Ao Aco
frgfl)ing’ fellrgrg’rﬁ gr?;a ferritico/ inoxidavel ferro dealta | Ligasde afLunn;;gg) cobre | composto reasés(tg?gfs titdnio | temperado temperado C:rgfl)ima)’ félrgrghfgg';a ferritico/ | inoxidavel ferro dealta = Ligasde a}hunmdggg) cobre | composto reas(l)szgrl\;i:s titdnio | temperado temperado
co-lig martensitico fundido liga aluminio o-lig martensitico fundido liga aluminio
ductil fundido dactil fundido
<35HRC 35-48HRC <35HRC 35-45HRC  Si<12% | Si>12% <HB200 <HB450 <HB400 45-55HRC 55-60HRC <35HRC 35-48HRC <35HRC 35-45HRC Si<12% & Si>12% <HB200 <HB450 <HB400 45-55HRC 55-60HRC
@) © O O O O O O
© Amaisadequada O Adequada Dados de corte recomendados * P101 © Amaisadequada O Adequada Dados de corte recomendados * P101
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FERRAMENTAS PARA FURACAO | Broca de metal duro integral Broca de metal duro integral | FERRAMENTAS PARA FURACAO

D966-A3N D966-A3C 230 P

Brocas helicoidais 3D com refrigeracdo externa para ligas de aluminio Brocas helicoidais 3D com refrigeragdo interna para ligas de aluminio
) LU . PL |
| /N |
z | - gl | ————
3 | >\ (=] = ) 3 3 === —==== = ——
LS LCF 140° LS
OAL OAL
) Continuagéo
o - DC DMM Cddigo DC DMM Cddigo DC DMM
Codigo de pedido (m7) LCF OAL (h6) LS LU PL Estoque de pedido (m7) LCF OAL (h6) LS LU PL Estoque de pedido (m7) LCF OAL (h6) LS LU PL Estoque
D966-A3N-1730 17,30 73 123 18 48 47,1 3,15 O D966-A3C-0300 3,00 20 62 6 36 155055 O D966-A3C-0530 5,30 28 66 6 36 20,109 O
D966-A3N-1740 17,40 73 123 18 48 46,9 3,17 O D966-A3C-0310 3,10 20 62 6 36 154056 O D966-A3C-0540 5,40 28 66 6 36 199098 O
D966-A3N-1750 17,50 73 123 18 48 46,8 3,18 O D966-A3C-0320 3,20 20 62 6 36 152058 O D966-A3C-0550 5,50 28 66 6 36 19,8100 O
D966-A3N-1760 17,60 73 123 18 48 46,6 3,20 @) D966-A3C-0330 3,30 20 62 6 36 151060 O D966-A3C-0560 5,60 28 66 6 36 19,6 1,02 O
D966-A3N-1770 17,70 73 123 18 48 46,5 3,22 O D966-A3C-0340 3,40 20 62 6 36 149062 O D966-A3C-0570 5,70 28 66 6 36 195104 O
D966-A3N-1780 17,80 73 123 18 48 46,3 3,24 @) D966-A3C-0350 3,50 20 62 6 36 148064 O D966-A3C-0580 5,80 28 66 6 36 193106 O
D966-A3N-1800 18,00 73 123 18 48 46,0 3,28 O D966-A3C-0360 3,60 20 62 6 36 146066 O D966-A3C-0590 5,90 28 66 6 36 19,2107 O
D966-A3N-1840 18,40 79 131 20 50 51,4 3,35 O D966-A3C-0370 3,70 20 62 6 36 145067 O D966-A3C-0600 6,00 28 66 6 36 19,0109 O
D966-A3N-1850 18,50 79 131 20 50 51,3 3,37 O D966-A3C-0380 3,80 24 66 6 36 183069 O D966-A3C-0610 6,10 34 79 8 36 249111 O
D966-A3N-1860 18,60 79 131 20 50 51,1 3,38 O D966-A3C-0390 3,90 24 66 6 36 18,20,71 O D966-A3C-0620 6,20 34 79 8 36 24,7113 O
D966-A3N-1880 18,80 79 131 20 50 50,8 3,42 O D966-A3C-0400 4,00 24 66 6 36 18,00,73 O D966-A3C-0630 6,30 34 79 8 36 246115 O
D966-A3N-1900 19,00 79 131 20 50 50,5 3,46 O D966-A3C-0410 4,10 24 66 6 36 1790,75 O D966-A3C-0640 6,40 34 79 8 36 244116 O
D966-A3N-1910 19,10 79 131 20 50 50,4 3,48 O D966-A3C-0420 4,20 24 66 6 36 17,70,76 O D966-A3C-0650 6,50 34 79 8 36 243118 O
D966-A3N-1950 19,50 79 131 20 50 49,8 3,55 O D966-A3C-0430 4,30 24 66 6 36 17,6 0,78 O D966-A3C-0660 6,60 34 79 8 36 241120 O
D966-A3N-1980 19,80 79 131 20 50 49,3 3,60 O D966-A3C-0440 4,40 24 66 6 36 17,4080 O D966-A3C-0670 6,70 34 79 8 36 24,0122 O
D966-A3N-1990 19,90 79 131 20 50 49,2 3,62 O D966-A3C-0450 4,50 24 66 6 36 17,3082 O D966-A3C-0680 6,80 34 79 8 36 238124 O
D966-A3N-2000 20,00 79 131 20 50 49,0 3,64 O D966-A3C-0460 4,60 24 66 6 36 17,1084 O D966-A3C-0690 6,90 34 79 8 36 23,7126 O
@ Estoque O Disponivel mediante solicitagdo ~ Nota: Permite personalizagdo da ferramenta de D3 a D20 Unidade (mm) D966-A3C-0470 4,70 24 66 6 36 17,0086 O D966-A3C-0700 7,00 34 79 8 36 235127 O
D966-A3C-0480 4,80 28 66 6 36 208087 O D966-A3C-0710 7,10 41 79 8 36 30,4129 O
Fa‘xan%;‘ian“;f"h" DC(m7) DMM(h6) D966-A3C-0490 490 28 66 6 36 20,7089 O D966-A3C-0720 7,20 41 79 8 36 30,2131 O
>1-3 +0,002/+0,012 | 0,000/-0,006 D966-A3C-0500 5,00 28 66 6 36 205091 O D966-A3C-0730 7,30 41 79 8 36 30,1133 O
>3-6 +0,004/+0,016 | 0,000/-0,008
>6-10 +0,006/+0,021 | 0,000/-0,009 D966-A3C-0510 5,10 28 66 6 36 20,4093 O D966-A3C-0740 7,40 41 79 8 36 299135 O
>10-18 +0,007/+0,025 | 0,000/-0,011
S18.20 1000840029 | 0,000/0,013 D966-A3C-0520 5,20 28 66 6 36 20,2095 O D966-A3C-0750 7,50 41 79 8 36 298136 O
@ Estoque O Disponivel mediante solicitagdo Nota: Permite personalizacdo da ferramenta de D3 a D20 Unidade (mm)
Material da peca Material da peca
1234 5 67 123 12 3 12 3 4 5 123 4 1 2 1234 5 67 123 12 3 12 3 4 5 123 4 1 2
Ferro Ligas de Ferro Ligas de
Aco PH e ago fundido = Ferro | aluminio . ) Aco PH e ago fundido | Ferro | aluminio . .
caf‘gg;]o lig’;\QX;& inoxidavel Ago  cinzento, fundido @ forjado, all_lll%r?wsir?ii Ligasde Material fei?sirelﬁgtz Ligas de Ago Ao ca?ggéo ug:gﬁéo- inoxidavel Ago  cinzento, fundido @ forjado, alﬁll%;sfr?ii Ligasde Material fel;?set:;gtzz Ligas de Ao Ago
g > ferritico/ | inoxidavel ferro dealta | Ligasde . cobre | composto titdnio | temperado temperado e ¢ ferritico/ inoxidavel ferro dealta | Ligasde . cobre | composto titdnio | temperado temperado
Ago-liga | ferramenta martensitico fundido liga aluminio fundido ao calor Ago-liga | ferramenta martensitico fundido liga aluminio fundido ao calor
ddctil fundido dactil fundido
<35HRC 35-48HRC <35HRC 35-45HRC Si<12% @ Si>12% <HB200 <HB450 <HB400 45-55HRC 55-60HRC <35HRC 35-48HRC <35HRC 35-45HRC Si<12% @ Si>12% <HB200 <HB450 <HB400 45-55HRC 55-60HRC
O O O O O O O O
O Amaisadequada O Adequada Dados de corte recomendados * P101 © Amaisadequada O Adequada Dados de corte recomendados * P101
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FERRAMENTAS PARA FURACAO | Broca de metal duro integral Broca de metal duro integral | FERRAMENTAS PARA FURACAO

D966-A3C D966-A3C 230 P

Brocas helicoidais 3D com refrigeracdo interna para ligas de aluminio Brocas helicoidais 3D com refrigeracdo interna para ligas de aluminio
L LU PL L LU . PL
/™
e 8l WSS e
LS LCF 140° LS LCF 140°
OAL OAL
) Continuagéo ) Continuagéo
dggg‘ %0 (o) LcF 0AL DMM 1S LU L Estoque dgggi % (o7 LeF oAl DMM 1S LU L Estoque dggﬂ_‘ % (or) LcF 0ALDMM 1S LU L Estoque dgggi %0 (o) LcF 0AL DMM 1S LU L Estoque
D966-A3C-0760 7,60 41 79 8 36 29,6 1,38 O D966-A3C-0990 9,90 47 89 10 40 32,2 1,80 O D966-A3C-1220 12,20 60 107 14 45 41,7 2,22 O D966-A3C-1520 15,20 65 115 16 48 422 2,77 O
D966-A3C-0770 7,70 41 79 8 36 29,5 1,40 O D966-A3C-1000 10,00 47 89 10 40 32,0 1,82 O D966-A3C-1230 12,30 60 107 14 45 416 2,24 O D966-A3C-1530 15,30 65 115 16 48 42,1 2,718 O
D966-A3C-0780 7,80 41 79 8 36 293 142 O D966-A3C-1010 10,10 55 102 12 45 39,9 1,84 O D966-A3C-1250 12,50 60 107 14 45 413 227 O D966-A3C-1550 15,50 65 115 16 48 41,8 2,82 O
D966-A3C-0790 7,90 41 79 8 36 292 144 O D966-A3C-1020 10,20 55 102 12 45 39,7 1,86 O D966-A3C-1260 12,60 60 107 14 45 41,1 229 O D966-A3C-1570 15,70 65 115 16 48 415 286 O
D966-A3C-0800 8,00 41 79 8 36 29,0 146 O D966-A3C-1030 10,30 55 102 12 45 39,6 1,87 O D966-A3C-1270 12,70 60 107 14 45 41,0231 O D966-A3C-1580 15,80 65 115 16 48 413 2,88 O
D966-A3C-0810 8,10 47 89 10 40 349 147 O D966-A3C-1040 10,40 55 102 12 45 394 189 O D966-A3C-1280 12,80 60 107 14 45 40,8 2,33 O D966-A3C-1600 16,00 65 115 16 48 41,0 291 O
D966-A3C-0820 8,20 47 89 10 40 34,7 1,49 O D966-A3C-1050 10,50 55 102 12 45 393191 O D966-A3C-1300 13,00 60 107 14 45 40,5 237 O D966-A3C-1650 16,50 73 123 18 48 483 3,00 O
D966-A3C-0830 8,30 47 89 10 40 34,6 151 O D966-A3C-1060 10,60 55 102 12 45 39,1 1,93 O D966-A3C-1340 13,40 60 107 14 45 39,9 2,44 O D966-A3C-1680 16,80 73 123 18 48 47,8 3,06 O
D966-A3C-0840 8,40 47 89 10 40 34,4 153 O D966-A3C-1070 10,70 55 102 12 45 39,0 1,95 O D966-A3C-1350 13,50 60 107 14 45 39,8 2,46 O D966-A3C-1700 17,00 73 123 18 48 47,5 3,09 O
D966-A3C-0850 8,50 47 89 10 40 343 155 O D966-A3C-1080 10,80 55 102 12 45 38,8 1,97 O D966-A3C-1360 13,60 60 107 14 45 39,6 2,47 O D966-A3C-1750 17,50 73 123 18 48 46,8 3,18 O
D966-A3C-0860 8,60 47 89 10 40 34,1157 O D966-A3C-1090 10,90 55 102 12 45 38,7 1,98 O D966-A3C-1370 13,70 60 107 14 45 39,5249 O D966-A3C-1770 17,70 73 123 18 48 46,5322 O
D966-A3C-0870 8,70 47 89 10 40 34,0 1,58 O D966-A3C-1100 11,00 55 102 12 45 38,5200 O D966-A3C-1380 13,80 60 107 14 45 39,3 251 O D966-A3C-1780 17,80 73 123 18 48 46,3 324 O
D966-A3C-0880 8,80 47 89 10 40 33,8 1,60 O D966-A3C-1110 11,10 55 102 12 45 38,4 2,02 O D966-A3C-1400 14,00 60 107 14 45 39,0 255 O D966-A3C-1800 18,00 73 123 18 48 46,0 3,28 O
D966-A3C-0890 8,90 47 89 10 40 33,7 1,62 O D966-A3C-1120 11,20 55 102 12 45 38,2 2,04 O D966-A3C-1420 14,20 65 115 16 48 43,7 2,58 O D966-A3C-1850 18,50 79 131 20 50 51,3 337 O
D966-A3C-0900 9,00 47 89 10 40 33,5164 O D966-A3C-1130 11,30 55 102 12 45 38,1 2,06 O D966-A3C-1430 14,30 65 115 16 48 43,6 2,60 O D966-A3C-1880 18,80 79 131 20 50 50,8 3,42 O
D966-A3C-0910 9,10 47 89 10 40 33,4 166 O D966-A3C-1140 11,40 55 102 12 45 37,9 2,071 O D966-A3C-1450 14,50 65 115 16 48 433 2,64 O D966-A3C-1900 19,00 79 131 20 50 50,5 3,46 O
D966-A3C-0920 9,20 47 89 10 40 33,2 167 O D966-A3C-1150 11,50 55 102 12 45 37,8 2,09 O D966-A3C-1460 14,60 65 115 16 48 43,1 266 O D966-A3C-1950 19,50 79 131 20 50 49,8 3,55 O
D966-A3C-0930 9,30 47 89 10 40 33,1169 O D966-A3C-1160 11,60 55 102 12 45 37,6 2,11 O D966-A3C-1470 14,70 65 115 16 48 43,0 2,68 O D966-A3C-1960 19,60 79 131 20 50 49,6 3,57 O
D966-A3C-0940 9,40 47 89 10 40 329171 O D966-A3C-1170 11,70 55 102 12 45 37,5213 O D966-A3C-1480 17,80 65 115 16 48 383 3,224 O D966-A3C-1980 19,80 79 131 20 50 49,3 360 O
D966-A3C-0950 9,50 47 89 10 40 32,8 1,73 O D966-A3C-1180 11,80 55 102 12 45 37,3 2,15 O D966-A3C-1500 15,00 65 115 16 48 425 2,73 O D966-A3C-2000 20,00 79 131 20 50 49,0 3,64 O
D966-A3C-0960 9,60 47 89 10 40 326 1,75 O D966-A3C-1190 11,90 55 102 12 45 37,2 2,17 © @ Estoque O Disponivel mediante solicitagdo Nota: Permite personalizagdo da ferramenta de D3 a D20 Unidade (mm)
D966-A3C-0970 9,70 47 89 10 40 32,5 1,77 O D966-A3C-1200 12,00 55 102 12 45 37,0 2,18 O ErTETT - S
D966-A3C-0980 9,80 47 89 10 40 323 1,78 O D966-A3C-1210 12,10 60 107 14 45 419 220 O "‘;’Tgal 2000220012 | 0,000/-0,006
@ Estoque O Disponivel mediante solicitagdo ~ Nota: Permite personalizagdo da ferramenta de D3 a D20 Unidade (mm) >>63_'160 :gggg;:gg;i gggg?gggg
>10-18 +0,007/+0,025 | 0,000/-0,011
>18-20 +0,008/+0,029 | 0,000/-0,013
Material da peca Material da peca
B MM ¥ N H [ B ~m [ N H @O
1234 5 67 123 12 3 12 3 4 5 123 4 1 2 1234 5 67 123 12 3 12 3 4 5 123 4 1 2
Ferro Ligas d.e Ferro Ligag d_e
caf‘gg;]o, ligl:?/(;(-;o» A?rsoz;g\/iz(;lo. A%q lcfiégg:'ndtg, nglfé?lgo ?‘gjrglc%;? :lifswsir?ii Liga; de Material rseusrijset[al:]gtzz Ligas de Aco | Aco . ca/:tfgéo, ug:?XE,-o- Aigrf?ozi';ld_;\feﬁo_ A((;jq lcfil:;ggln‘{g, ng:dr:lgo e}lqurgld}? all_lifasfr?ii Ligabs de Material fel;?set:;gtzz Ligas de Aco ; Aco .
Aco-liga ferramenta maeriztnlgﬁi/comom ave fusgricéo Tigata :llfsws}nii fundido | cobre composto "R T titdnio  temperado temperado Aco-liga  ferramenta maerzz'rc:;c;i/co inoxidave fusgigo Gl}i gata al_lll%;anii fundido | Cobre composto "2 % 7 titdnio  temperado temperado
ddctil fundido dactil fundido
<35HRC 35-48HRC <35HRC 35-45HRC| Si<12% @ Si>12% <HB200 <HB450 <HB400 45-55HRC 55-60HRC <35HRC |35-48HRC <35HRC 35-45HRC| Si<12% @ Si>12% <HB200 <HB450 <HB400 45-55HRC 55-60HRC
© © O O © © O O
O Amaisadequada O Adequada Dados de corte recomendados ¥ P101 © Amaisadequada O Adequada Dados de corte recomendados * P101
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FERRAMENTAS PARA FURACAO | Broca de metal duro integral Broca de metal duro integral | FERRAMENTAS PARA FURACAO

D966-A5N D966-A5N

Brocas helicoidais 5D de refrigeracdo externa para ligas de aluminio Brocas helicoidais 5D de refrigeracdo externa para ligas de aluminio
| LU ,_ PL | LU ,_ PL
3 o AN i } o AN
El | ‘ - El |
LS LCF 140° LS LCF 140°
OAL OAL
) Continuagéo
dg,‘;‘;“ % (o) LcF oA MM Ls LU PL Estoque dgg‘giﬁgo %) LeF oAl BMM 1S Ly PL Estoque dg‘[’;‘éi % (o) LcF 0AL DMM 1s LU PL Estoque dgg‘gi % (o) LcF 0AL DMM 1S LU PL Estoque
D966-A5N-0200 2,00 18 62 4 38 150036 O D966-A5N-0490 4,90 44 82 6 36 36,7089 O D966-A5N-0690 6,90 53 91 8 36 42,7126 O D966-A5N-0920 9,20 61 103 10 40 47,2167 O
D966-A5N-0250 2,50 22 62 4 34 183045 O D966-A5N-0500 5,00 44 82 6 36 365091 @ D966-A5N-0700 7,00 53 91 8 36 425127 @ D966-A5N-0930 9,30 61 103 10 40 47,1169 O
D966-A5N-0270 2,70 22 62 4 34 18,0049 O D966-A5N-0510 5,10 44 82 6 36 364093 O D966-A5N-0710 7,00 53 91 8 36 424129 O D966-A5N-0940 9,40 61 103 10 40 46,9 1,71 O
D966-A5N-0300 3,00 28 66 6 36 23,5055 @ D966-A5N-0520 520 44 82 6 36 36,2095 O D966-A5N-0720 7,20 53 91 8 36 422131 O D966-A5N-0950 9,50 61 103 10 40 46,8 1,73 O
D966-A5N-0310 3,10 28 66 6 36 23,4056 O D966-A5N-0530 5,30 44 82 6 36 36109 O D966-A5N-0730 7,30 53 91 8 36 42,1133 O D966-A5N-0960 9,60 61 103 10 40 46,6 1,75 O
D966-A5N-0320 3,20 28 66 6 36 23,2058 O D966-A5N-0540 5,40 44 82 6 36 359098 O D966-A5N-0740 7,40 53 91 8 36 419135 O D966-A5N-0970 9,70 61 103 10 40 46,5 1,77 O
D966-A5N-0330 3,30 28 66 6 36 23,1060 @ D966-A5N-0550 5,50 44 82 6 36 365100 @ D966-A5N-0750 7,50 53 91 8 36 418136 O D966-A5N-0980 9,80 61 103 10 40 46,3 1,78 O
D966-A5N-0340 3,40 28 66 6 36 229062 O D966-A5N-0560 5,60 44 82 6 36 356 1,02 O D966-A5N-0760 7,60 53 91 8 36 416138 O D966-A5N-0990 9,90 61 103 10 40 46,2180 O
D966-A5N-0350 3,50 28 66 6 36 22,8064 O D966-A5N-0570 5,70 44 82 6 36 355104 O D966-A5N-0770 7,70 53 91 8 36 41,5140 O D966-A5N-1000 10,00 61 103 10 40 46,0182 O
D966-A5N-0360 3,60 28 66 6 36 226 066 O D966-A5N-0580 5,80 44 82 6 36 353106 O D966-A5N-0780 7,80 53 91 8 36 413142 O D966-A5N-1010 10,10 71 118 12 45 559 184 O
D966-A5N-0370 3,70 28 66 6 36 225067 O D966-A5N-0590 590 44 82 6 36 352107 O D966-A5N-0790 7,90 53 91 8 36 412144 O D966-A5N-1020 10,20 71 118 12 45 557186 O
D966-A5N-0380 3,80 36 74 6 36 30,3069 O D966-A5N-0595 595 44 82 6 36 351108 O D966-A5N-0800 8,00 53 91 8 36 41,0146 O D966-A5N-1030 10,30 71 118 12 45 55,6 1,87 O
D966-A5N-0390 390 36 74 6 36 30,20,71 O D966-A5N-0600 6,00 44 82 6 36 350109 @ D966-A5N-0810 8,10 61 103 10 40 48,9 147 O D966-A5N-1040 10,40 71 118 12 45 554 1,89 O
D966-A5N-0400 4,00 36 74 6 36 30,00,73 @ D966-A5N-0610 6,10 53 91 8 36 439111 O D966-A5N-0820 8,20 61 103 10 40 48,7149 O D966-A5N-1050 10,50 71 118 12 45 553191 @
D966-A5N-0410 4,10 36 74 6 36 2990,75 O D966-A5N-0620 6,20 53 91 8 36 43,7113 O D966-A5N-0830 8,30 61 103 10 40 48,6 1,51 O D966-A5N-1060 10,60 71 118 12 45 551193 O
D966-A5N-0420 4,20 36 74 6 36 29,70,76 @ D966-A5N-0630 6,30 53 91 8 36 436115 O D966-A5N-0840 8,40 61 103 10 40 484153 O D966-A5N-1070 10,70 71 118 12 45 55,0195 O
D966-A5N-0430 4,30 36 74 6 36 29,60,78 O D966-A5N-0635 6,35 53 91 8 36 435116 O D966-A5N-0850 8,50 61 103 10 40 483155 @ D966-A5N-1080 10,80 71 118 12 45 548197 O
D966-A5N-0440 4,40 36 74 6 36 294080 O D966-A5N-0640 6,40 53 91 8 36 434116 O D966-A5N-0860 8,60 61 103 10 40 48,1157 O D966-A5N-1090 10,90 71 118 12 45 54,7198 O
D966-A5N-0450 4,50 36 74 6 36 293082 O D966-A5N-0650 6,50 53 91 8 36 433118 O D966-A5N-0870 8,70 61 103 10 40 48,0158 O D966-A5N-1100 11,00 71 118 12 45 545200 @
D966-A5N-0460 4,60 36 74 6 36 29,1084 O D966-A5N-0660 6,60 53 91 8 36 43,1120 O D966-A5N-0880 8,80 61 103 10 40 47,8160 O D966-A5N-1110 11,10 71 118 12 45 54,42,02 O
D966-A5N-0470 4,70 36 74 6 36 29,0086 O D966-A5N-0670 6,70 53 91 8 36 43,0122 O D966-A5N-0890 8,90 61 103 10 40 47,7162 O D966-A5N-1120 11,20 71 118 12 45 5422,04 O
D966-A5N-0475 4,75 36 74 6 36 289086 O D966-A5N-0680 6,80 53 91 8 36 428124 @ D966-A5N-0900 9,00 61 103 10 40 47,5164 @ D966-A5N-1130 11,30 71 118 12 45 54,1206 O
D966-A5N-0480 4,80 44 82 6 36 368087 O D966-A5N-0685 6,85 53 91 8 36 42,7125 O D966-A5N-0910 9,10 61 103 10 40 47,4166 O D966-A5N-1140 11,40 71 118 12 45 53,9 2,07 O
@ Estoque O Disponivel mediante solicitagdo Nota: Permite personalizacdo da ferramenta de D3 a D20 Unidade (mm) @ Estoque O Disponivel mediante solicitagdo Nota: Permite personalizacdo da ferramenta de D3 a D20 Unidade (mm)
Material da peca Material da peca
B m [3 N H 0O B m [3 N H 0O
1234 5 67 123 12 3 12 3 4 5 123 4 1 2 1234 5 67 123 12 3 12 3 4 5 123 4 1 2
Ferro Ligas d_e Ferro Liga§ d_e
caf‘ggr_mo, lig??/gc-;o» A?rsoz{-‘qulizﬁo. A%q lcfilr:';g:'ndtg, nglfé?lgo ?‘gjrgld}? al_lil%r?qsir?ii Liga; de Material rseusrijset[al:]gtzz Ligas de Aco | Aco . ca/:tfgéo, “gg\?x;_o_ Aigrf?ozi';ld_;\feﬁo_ A((;jq lcfil:;ggln‘{g, ng:cE:lgo e}lqurgld}? all_liﬁasfr?ii Ligabs de Material fé?;:;%gi Ligas de Aco . Aco )
Aco-liga  ferramenta maeriztnlgﬁi/comom ave fusgi?jo Tigata ;_llfswsinii fundido | Cobre |composto "® ) " titanio  temperado temperado Aco-liga ferramenta maerzz'rc:g%/comom avel fusarigo Tigata aLIIErfinii fundido | COPre |composto "R ) T titanio  temperado temperado
ddctil fundido dactil fundido
<35HRC 35-48HRC <35HRC 35-45HRC Si<12% | Si>12% <HB200 <HB450 <HB400 45-55HRC 55-60HRC <35HRC 35-48HRC <35HRC 35-45HRC Si<12% @ Si>12% <HB200 <HB450 <HB400 45-55HRC 55-60HRC
O O O O O O O O
O Amaisadequada O Adequada Dados de corte recomendados 3 P101 O Amaisadequada O Adequada Dados de corte recomendados 3 P101
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FERRAMENTAS PARA FURACAO | Broca de metal duro integral

D966-A5N

Brocas helicoidais 5D de refrigeracdo externa para ligas de aluminio

D966-A5C

Brocas helicoidais 5D de refrigeracdo interna para ligas de aluminio

Broca de metal duro integral

| FERRAMENTAS PARA FURAGAO

A LU ) PL ) LU ) PL
3 | N N - - | N ]
(&) :::)\//:::\ L == —— ‘::/ O ‘i
LS LCF 140° LS LCF 140°
OAL OAL
) Continuagéo
Cédigo DC DMM Cédigo DC DMM Cédigo DC DMM Cédigo DC DMM
depedido  (m7) LCF OAL Gpgj LS LU PL Estoque depedido  (m7) LCF OAL gy LS LU PL Estoque depedido  (m7) LCF OAL {pgy LS LU PL Estoque depedido  (m7) LCF OAL gy LS LU PL Estoque
D966-A5N-1150 11,50 71 118 12 45 53,8 2,09 O D966-A5N-1430 14,30 83 133 16 48 61,6 2,60 O D966-A5C-0300 3,00 28 66,0 6 36 235055 @ D966-A5C-0520 5,20 44 80 6 36 362095 O
D966-A5N-1160 11,60 71 118 12 45 53,62,11 O D966-A5N-1450 14,50 83 133 16 48 61,3 2,64 O D966-A5C-0310 3,10 28 66,0 6 36 23,4056 O D966-A5C-0530 5,30 44 80 6 36 36109 O
D966-A5N-1170 11,70 71 118 12 45 53,5213 O D966-A5N-1460 14,60 83 133 16 48 61,1266 O D966-A5C-0320 3,20 28 66,0 6 36 232058 O D966-A5C-0540 5,40 44 80 6 36 359098 O
D966-A5N-1180 11,80 71 118 12 45 533215 O D966-A5N-1480 14,80 83 133 16 48 60,8 2,69 O D966-A5C-0330 3,30 28 660 6 36 23,1060 @ D966-A5C-0550 5,50 44 820 6 36 358 1,00 O
D966-A5N-1190 11,90 71 118 12 45 532217 O D966-A5N-1500 15,00 83 133 16 48 60,5 2,73 O D966-A5C-0340 3,40 28 660 6 36 229062 O D966-A5C-0560 5,60 44 8,0 6 36 356 1,02 O
D966-A5N-1200 12,00 71 118 12 45 53,02,18 O D966-A5N-1510 15,10 83 133 16 48 60,4 2,75 O D966-A5C-0350 3,50 28 66,0 6 36 22,8 0,64 O D966-A5C-0570 5,70 44 8,0 6 36 355104 O
D966-A5N-1220 12,20 77 124 14 45 58,7222 O D966-A5N-1570 15,70 83 133 16 48 59,5286 O D966-A5C-0370 370 28 660 6 36 225067 O D966-A5C-0590 590 44 80 6 36 352 107 O
D966-A5N-1230 12,30 77 124 14 45 58,6 224 O D966-A5N-1580 15,80 83 133 16 48 59,3288 O DIG6-A5C-0380 380 36 740 6 36 303069 O D966-A5C-0600 6.00 44 $0 6 36 350 109 ®
D966-A5N-1240 12,40 77 124 14 45 584226 O D966-A5N-1600 16,00 83 133 16 48 59,0 291 O D966.A5C0390 3.90 36 740 6 36 302071 O D9G6.AEC0610 610 53 910 8 36 439111 O
D966-A5N-1250 12,50 77 124 14 45 583227 O D966-A5N-1650 16,50 93 143 18 48 68,3 3,00 O D966.A5C.0400 4’00 % 74’0 6 36 30’0 0’73 . D966.A5C.0620 6’20 5 91’0 s 36 43’7 1’13 5
D966-ASN-1260 12,60 77 124 14 45 58,1229 O D966-A5N-1660 16,60 93 143 18 48 68,13,02 O et L | o [l © | Feeloas] o [ Iy e Py R R e e
D966-A5N-1270 12,70 77 124 14 45 58,0231 O D966-A5N-1680 16,80 93 143 18 48 67,8 3,06 O D966.ASC.0420 4’20 3% 74’0 6 36 29’7 0’76 o D966.A5C.0640 6’40 o 91’0 s 36 43’4 1’16 5
D966-A5N-1280 12,80 77 124 14 45 578233 O D966-A5N-1700 17,00 93 143 18 48 67,53,09 O . . o~ . ‘ i
D966-A5C-0430 4,30 36 740 6 36 29,6 0,78 O D966-A5C-0650 6,50 53 91,0 8 36 433118 O
D966-A5N-1290 12,90 77 124 14 45 57,7235 O D966-A5N-1750 17,50 93 143 18 48 66,8 3,18 O DOBEASC.0440 440 36 40 6 36 294 080 O D9OGBASC.0660 6.60 53 90 & 36 431120 O
D966-A5N-1300 13,00 77 124 14 45 57,5237 O D966-A5N-1780 17,80 93 143 18 48 66,3324 O St ’ ’ A 5 St ’ ’ - 5
D966-A5N-1320 13,20 77 124 14 45 57,2240 O D966-A5N-1800 18,00 93 143 18 48 66,0 3,28 O DREEHCA [ 430 ] 56 1] 6] &9 |20k e K
D966-A5N-1350 13,50 77 124 14 45 568246 O D966-A5N-1850 18,50 101 153 20 50 73,3337 O DI66-ASC-0460 460 36 740 6 36 291084 © DI66-ASC-0680 680 53 910 8 36 428124 @
D966-ASN-1370 13,70 77 124 14 45 565249 O D966-A5N-1860 18,60 101 153 20 50 73,1338 O JEEE LB | | 2l ] ] S ke © LEBEBl R [ el | b JUlU] @ | s jindjdie) ©
D966-ASN-1380 13,80 77 124 14 45 563 251 O D9IE6-A5N-1900 19,00 101 153 20 50 72,5 3,46 O D966-ASC-0480 4,80 44 80 6 36 368087 O D966-ASC-0700 7,00 53 910 8 36 425127 @
D966-A5N-1390 13,90 77 124 14 45 56,2253 O D966-A5N-1950 19,50 101 153 20 50 71,8 3,55 O D966-A5C-0490 4,90 44 80 6 36 36,7089 O D966-A5C-0710 7,10 53 910 8 36 424129 O
D966-A5N-1400 14,00 77 124 14 45 56,0 255 O D966-A5N-2000 20,00 101 153 20 50 71,0 3,64 O D966-A5C-0500 5,00 44 820 6 36 365091 @ D966-A5C-0720 7,20 53 91,0 8 36 42,2131 O
D966-A5N-1420 1420 83 133 16 48 61,7 258 O D966-A5C-0510 5,10 44 82,0 6 36 364093 O D966-A5C-0730 7,30 53 910 8 36 42,1133 O
@ Estoque O Disponivel mediante solicitagio ~ Nota: Permite personalizagio da ferramenta de D3 a D20 Unidade (mm) @ Estoque O Disponivel mediante solicitacdo  Nota: Permite personalizacdo da ferramenta de D3 a D20 Unidade (mm)
febaldelamanto DC(m7) DMM(h6)
>1-3 +0,002/+0,012 0,000/-0,006
>3-6 +0,004/+0,016 0,000/-0,008
>6-10 +0,006/+0,021 0,000/-0,009
>10-18 +0,007/+0,025 0,000/-0,011
>18-20 +0,008/+0,029 0,000/-0,013
Material da peca Material da peca
1234 5 67 123 12 3 12 3 4 5 123 4 1 2 1234 5 67 123 12 3 12 3 4 5 123 4 1 2
Ferro Ligas de Ferro Ligas de
Aco PHe aco fundido | Ferro | aluminio . . Aco PHe aco fundido | Ferro | aluminio . .
Ago- Ago- inoxidavel Ago  cinzento, fundido @ forjado, ngas)d.e Ligasde Material Superllgas Ligas de Ago Aco Ago- Aso- inoxidavel Ago  cinzento, fundido @ forjado, ngas'dve Ligasde Material Superhgas Ligas de Ao Aco
C:"b?ino’ fllrgraﬁqsg ferritico/ | inoxidavel ferro dealta | Ligasde iluﬂn;:glo cobre | composto res'Steths titdnio | temperado temperado sAarbcfino, fllrgra,ré\cg; ferritico/ inoxidavel ferro dealta | Ligasde a}lunmdzgm cobre | composto reS'Steths titdnio | temperado temperado
go-liga lemamenta o tensitico fundido liga aluminio | ' ° aocalo co-liga  Termamenta - tensitico fundido liga aluminio | ! ° aocalo
ductil fundido dictil fundido
<35HRC | 35-48HRC <35HRC |35-45HRC| Si<12% @ Si>12% <HB200 <HB450 <HB400 45-55HRC 55-60HRC <35HRC 35-48HRC <35HRC|35-45HRC| Si<12% | Si>12% <HB200 <HB450 ' <HB400 45-55HRC 55-60HRC
© @) O O © © @) O
© Amaisadequada O Adequada Dados de corte recomendados 3 P101 © Amaisadequada O Adequada Dados de corte recomendados 3 P101
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FERRAMENTAS PARA FURACAO | Broca de metal duro integral

D966-A5C

Brocas helicoidais 5D de refrigeracdo interna para ligas de aluminio

D966-A5C

Brocas helicoidais 5D de refrigeracdo interna para ligas de aluminio

Broca de metal duro integral | FERRAMENTAS PARA FURACAO

| LU . PL | LU L PL
I S ———| :th\ —— o =y //:::\L/:L:ég—:&é% o 3
e SIS i e —
LS LCF 140° LS LCF 140°
OAL OAL
) Continuagéo » Continuagéo
dgg‘;i % (o7 LCF 0AL DMM 1S LU L Estoque dgggi % (o) LoF oAl BMM s Ly PL Estoque dg‘;‘éi % (o5 LeF oaL BMM 1s LU PL Estoque dgggiﬁgo 2%y LeF oaL BMM 1 L PL Estoque
D966-A5C-0740 7,40 53 91,0 8 36 419 135 O D966-A5C-0970 9,70 61 103,0 10 40 46,5 1,77 O D966-A5C-1200 12,00 71 1180 12 45 53,0 2,18 @ D966-A5C-1470 14,70 83 1330 16 48 61,0 2,68 O
D966-A5C-0750 7,50 53 91,0 8 36 418 1,36 O D966-A5C-0980 9,80 61 103,0 10 40 46,3 1,78 O D966-A5C-1210 12,10 77 1240 14 45 58,9 2,20 O D966-A5C-1480 14,80 83 1330 16 48 60,8 2,69 O
D966-A5C-0760 7,60 53 91,0 8 36 416 138 O D966-A5C-0990 9,90 61 103,0 10 40 46,2 1,80 O D966-A5C-1220 12,20 77 1240 14 45 58,7 2,22 O D966-A5C-1500 15,00 83 1330 16 48 60,5 2,73 O
D966-A5C-0770 7,70 53 91,0 8 36 415 1,40 O D966-A5C-1000 10,00 61 103,0 10 40 46,0 1,82 @ D966-A5C-1230 12,30 77 1240 14 45 58,6 2,24 O D966-A5C-1510 15,10 83 1330 16 48 60,4 2,75 O
D966-A5C-0780 7,80 53 91,0 8 36 413 142 O D966-A5C-1010 10,10 71 1180 12 45 559 1,84 O D966-A5C-1240 12,40 77 1240 14 45 58,4 2,26 O D966-A5C-1520 15,20 83 1330 16 48 60,2 2,77 O
D966-A5C-0790 7,90 53 91,0 8 36 41,2 1,44 O D966-A5C-1020 10,20 71 1180 12 45 55,7 1,86 O D966-A5C-1250 12,50 77 1240 14 45 583 2,27 O D966-A5C-1530 15,30 83 1330 16 48 60,1 2,78 O
D966-A5C-0800 8,00 53 91,0 8 36 410 1,46 @ D966-A5C-1030 10,30 71 1180 12 45 556 1,87 O D966-A5C-1260 12,60 77 1240 14 45 581 2,29 O D966-A5C-1550 15,50 83 1330 16 48 59,8 282 O
D966-A5C-0810 8,10 61 103,0 10 40 489 1,47 O D966-A5C-1040 10,40 71 1180 12 45 554 1,89 O D966-A5C-1270 12,70 77 1240 14 45 58,0 2,31 O D966-A5C-1570 15,70 83 1330 16 48 59,5286 O
D966-A5C-0820 8,20 61 103,0 10 40 48,7 1,49 O D966-A5C-1050 10,50 71 118,0 12 45 553 191 @ D966-A5C-1280 12,80 77 1240 14 45 57,8 2,33 O D966-A5C-1580 15,80 83 1330 16 48 59,3 2,88 O
D966-A5C-0830 8,30 61 103,0 10 40 486 1,51 O D966-A5C-1060 10,60 71 1180 12 45 551 193 O D966-A5C-1300 13,00 77 1240 14 45 57,5237 O D966-A5C-1600 16,00 83 1330 16 48 59,0 291 O
D966-A5C-0840 8,40 61 103,0 10 40 48,4 153 O D966-A5C-1070 10,70 71 118,0 12 45 55,0 195 O D966-A5C-1310 13,10 77 1240 14 45 57,4 238 O D966-A5C-1650 16,50 93 1430 18 48 68,3 3,00 O
D966-A5C-0850 8,50 61 103,0 10 40 483 155 O D966-A5C-1080 10,80 71 118,0 12 45 548 197 O D966-A5C-1320 13,20 77 1240 14 45 57,2 240 O D966-A5C-1680 16,80 93 1430 18 48 67,8 3,06 O
D966-A5C-0860 8,60 61 1030 10 40 48,1 1,57 O D966-A5C-1090 10,90 71 1180 12 45 54,7 1,98 O D966-A5C-1350 13,50 77 1240 14 45 56,8 2,46 O D966-A5C-1690 16,90 93 1430 18 48 67,7 3,08 O
D966-A5C-0870 8,70 61 103,0 10 40 48,0 1,58 O D966-A5C-1100 11,00 71 1180 12 45 54,5 2,00 @ D966-A5C-1360 13,60 77 1240 14 45 56,6 2,47 O D966-A5C-1700 17,00 93 1430 18 48 67,5 3,09 O
D966-A5C-0880 8,80 61 1030 10 40 47,8 1,60 O D966-A5C-1110 11,10 71 1180 12 45 54,4 2,02 O D966-A5C-1370 13,70 77 1240 14 45 56,5 2,49 O D966-A5C-1720 17,20 93 1430 18 48 67,2 3,13 O
D966-A5C-0890 8,90 61 103,0 10 40 47,7 1,62 O D966-A5C-1120 11,20 71 118,0 12 45 542 2,04 O D966-A5C-1380 13,80 77 1240 14 45 56,3 2,51 O D966-A5C-1750 17,50 93 1430 18 48 66,8 3,18 O
D966-A5C-0900 9,00 61 103,0 10 40 475 164 @ D966-A5C-1130 11,30 71 118,0 12 45 54,1 2,06 O D966-A5C-1390 13,90 77 1240 14 45 56,2 2,53 O D966-A5C-1770 17,70 93 1430 18 48 66,5 3,22 O
D966-A5C-0910 9,10 61 103,0 10 40 47,4 166 O D966-A5C-1140 11,40 71 118,0 12 45 53,9 2,07 O D966-A5C-1400 14,00 77 1240 14 45 56,0 2,55 O D966-A5C-1780 17,80 93 1430 18 48 66,3 3,24 O
D966-A5C-0920 9,20 61 103,0 10 40 47,2 167 O D966-A5C-1150 11,50 71 1180 12 45 53,8 2,09 O D966-A5C-1410 14,10 83 1330 16 48 619 257 O D966-A5C-1800 18,00 93 1430 18 48 66,0 3,28 O
D966-A5C-0930 9,30 61 103,0 10 40 47,1 1,69 O D966-A5C-1160 11,60 71 1180 12 45 53,6 2,11 O D966-A5C-1420 14,20 83 1330 16 48 61,7 2,58 O D966-A5C-1850 18,50 101 1530 20 50 73,3 3,37 O
D966-A5C-0940 9,40 61 103,0 10 40 46,9 1,71 O D966-A5C-1170 11,70 71 1180 12 45 53,5 2,13 O D966-A5C-1430 14,30 83 1330 16 48 61,6 2,60 O D966-A5C-1860 18,60 101 1530 20 50 73,1 3,38 O
D966-A5C-0950 9,50 61 103,0 10 40 46,8 1,73 O D966-A5C-1180 11,80 71 118,0 12 45 53,3 2,15 O D966-A5C-1450 14,50 83 1330 16 48 61,3 2,64 O D966-A5C-1880 18,80 101 1530 20 50 72,8 3,42 O
D966-A5C-0960 9,60 61 103,0 10 40 46,6 1,75 O D966-A5C-1190 11,90 71 118,0 12 45 53,2 2,17 O D966-A5C-1460 14,60 83 1330 16 48 61,1 2,66 O D966-A5C-1900 19,00 101 153,0 20 50 72,5 3,46 O
@ Estoque O Disponivel mediante solicitagdo Nota: Permite personalizacdo da ferramenta de D3 a D20 Unidade (mm) @ Estoque O Disponivel mediante solicitagdo ~ Nota: Permite personalizagdo da ferramenta de D3 a D20 Unidade (mm)
Material da peca Material da peca
B m [3 N H 0O B ~m [3 N H 0O
1234 5 67 123 12 3 12 3 4 5 123 4 1 2 1234 5 67 123 12 3 12 3 4 5 123 4 1 2
Ferro Ligas d_e Ferro Liga§ d_e
caf‘ggr_mo, lig??/gc-;o» A?rsoz{-‘qulizﬁo. A%q lcfilr:';g:'ndtg, nglfé?lgo ?‘gjrgld}? al_lil%r?qsir?ii Liga; de Material fei?sil:]gtzz Ligas de Aco | Aco . ca/:tfgéo, “gg\?x;_o_ Aigrf?ozi';ld_;\feﬁo_ A((;jq lcfil:;ggln‘{g, ng:cE:lgo e}lqurgld}? all_liﬁasfr?ii Ligabs de Material fé?;:;%gi Ligas de Aco ; Aco .
Aco-liga ferramenta maeriztnlgﬁi/comom ave fusgricéo Tigata ;_llfswsinii fundido | Cobre |composto "® ) " titanio  temperado temperado Aco-liga  ferramenta maerzz'rc:;:%/comom avel fuﬁgﬁo Ti gata aLIIErfinii fundido | COPre |composto " ) " titanio  temperado temperado
ddctil fundido dactil fundido
<35HRC 35-48HRC <35HRC 35-45HRC Si<12% | Si>12% <HB200 <HB450 <HB400 45-55HRC 55-60HRC <35HRC 35-48HRC <35HRC 35-45HRC Si<12% @ Si>12% <HB200 <HB450 <HB400 45-55HRC 55-60HRC
O O O O O O O O
O Amaisadequada O Adequada Dados de corte recomendados 3 P101 O Amaisadequada O Adequada Dados de corte recomendados 3 P101
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FERRAMENTAS PARA FURACAO | Broca de metal duro integral Broca de metal duro integral | FERRAMENTAS PARA FURACAO

D966-A5C

D998-Y3N =z ) 3p |

Brocas helicoidais 5D de refrigeracdo interna para ligas de aluminio Broca helicoidal 3D com refrigeragdo externa para aco temperado
| LU . PL | LU L PL
z < - ' J\< 4
H e e R N S E — ) 8
Ls LCF 1407 LCF \"140°
OAL OAL
) Continuagéo
o - DC DMM Cddigo DC DMM Caodigo DC DMM
Cddigo de pedido (m7) LCF OAL (h6) LS LU PL Estoque de pedido (h7) LCF OAL (h6) LU PL Estoque de pedido (h7) LCF OAL (h6) LU PL Estoque
D966-A5C-1950 19,50 101 153,0 20 50 71,8 3,55 @) D998-Y3N-0400 4,00 22 55 4 16,0 0,73 @ D998-Y3N-1100 11,00 47 95 11 30,5 2,00 O
D966-A5C-1980 19,80 101 153,0 20 50 71,3 3,60 O D998-Y3N-0500 5,00 26 62 5 185 091 @ D998-Y3N-1200 12,00 51 102 12 33,0 2,18 @
D966-A5C-2000 20,00 101 153,0 20 50 71,0 3,64 @) D998-Y3N-0600 6,00 28 66 6 19,0 1,09 @ D998-Y3N-1300 13,00 51 102 13 315 2371 O
@ Estoque O Disponivel mediante solicitagdo Nota: Permite personalizacdo da ferramenta de D3 a D20 Unidade (mm) D998-Y3N-0700 7,00 34 74 7 235 1271 @ D998-Y3N-1400 14,00 54 107 14 330 25 @
h D998-Y3N-0800 8,00 37 79 8 250 1,46 @ D998-Y3N-1500 15,00 56 111 15 335 2,713 O
pRbedetamarko DC(m) DMM(h6)
>13 000240012 | 0,000/-0,005 D998-Y3N-0900 9,00 40 84 9 26,5 1,64 @ D998-Y3N-1600 16,00 58 115 16 34,0 291 O
>3-6 +0,004/+0,016 | 0,000/-0,008 D998-Y3N-1000 10,00 43 89 10 28,0 1,82 @
>6-10 +0,006/+0,021 | 0,000/-0,009
>10-18 +0,007/+0,025 | 0,000/-0,011 @ Estoque O Disponivel mediante solicitagdo ~ Nota: Permite personalizagdo da ferramenta de D3 a D20 Unidade (mm)
>18-20 +0,008/+0,029 | 0,000/-0,013
e aldelamanto pc(h7) DMM(h6)
>1-3 0,000/-0,010 0,000/-0,006
>3-6 0,000/-0,012 0,000/-0,008
>6-10 0,000/-0,015 0,000/-0,009
>10-18 0,000/-0,018 0,000/-0,011
>18-20 0,000/-0,021 0,000/-0,013
Material da pega Material da pega
1234 5 67 123 12 3 12 3 4 5 123 4 1 2 1234 5 67 123 12 3 12 3 4 5 123 4 1 2
Ferro Ligas de Ferro Ligas de
Aco PH e ago fundido = Ferro | aluminio . ) Aco PH e ago fundido | Ferro | aluminio . .
caf‘gg;]o i ':QX'& inoxidavel Ago  cinzento, fundido @ forjado, all_llfr?wsir?ii Ligasde Material fei?sirelﬁgtz Ligas de Ago Ao ca?gg;o i QQX'O_ inoxidavel Ago  cinzento, fundido @ forjado, all_llﬁr?fir?ii Ligasde Material fel;?set::\gtzz Ligas de Ao Ago
Aco-li a’ fergra’megnta ferritico/ | inoxidavel ferro dealta | Ligasde fundido cobre | composto 20 calor titdnio | temperado temperado Aco-li a’ fergraymgnta ferritico/ inoxidavel ferro dealta | Ligasde fundido cobre | composto 20 calor titdnio | temperado temperado
co-lg martensitico fundido liga aluminio co-lig martensitico fundido liga aluminio
ductil fundido dactil fundido
<35HRC 35-48HRC <35HRC 35-45HRC Si<12% @ Si>12% <HB200 <HB450 <HB400 45-55HRC 55-60HRC <35HRC 35-48HRC <35HRC 35-45HRC Si<12% @ Si>12% <HB200 <HB450 <HB400 45-55HRC 55-60HRC
O O O O O O O ©) O
O Amaisadequada O Adequada Dados de corte recomendados * P101 © Amaisadequada O Adequada Dados de corte recomendados * P102
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FERRAMENTAS PARA FURACAO | Broca de metal duro integral Broca de metal duro integral | FERRAMENTAS PARA FURACAO

D101-AMN | I D102-ANN

Broca centralizadora NC de 90° Broca centralizadora NC de 120°
X _
= < %) = %)
= a N = a .
: P —— : pr——
LCF 90 ' LcF | 120
OAL OAL
Cédigo de pedido DC LCF OAL DMM(h6) Estoque Cédigo de pedido DC LCF OAL DMM(h6) Estoque
D101-AMN-0400 4 8 50 4 [ D102-ANN-0500 5 10 62 5 [ ]
D101-AMN-0500 5 10 62 5 [ D102-ANN-0600 6 15 66 [
D101-AMN-0600 6 15 66 6 [ D102-ANN-0800 8 17 79 [
D101-AMN-0800 8 17 79 8 [ D102-ANN-1000 10 20 89 10 [
D101-AMN-1000 10 20 89 10 [ D102-ANN-1200 12 25 102 12 [ J
D101-AMN-1200 12 25 102 12 [ D102-ANN-1400 14 30 107 14 @)
D101-AMN-1400 14 30 107 14 [ D102-ANN-1600 16 35 115 16 [
D101-AMN-1600 16 35 115 16 [ D102-ANN-2000 20 40 131 20 [
D101-AMN-1800 18 38 123 18 O @ Estoque O Disponivel mediante solicitagdo Nota: Permite personalizacdo da ferramenta de D3 a D20 Unidade (mm)
D101-AMN-2000 20 40 131 20 [
@ Estoque O Disponivel mediante solicitagdo Nota: Permite personalizagdo da ferramenta de D3 a D20 Unidade (mm)
Material da pega Material da pega
1234 5 67 123 12 3 12 3 4 5 123 4 1 2 1234 5 67 123 12 3 12 3 4 5 123 4 1 2
Ferro Ligas de Ferro Ligas de
Aco PH e ago fundido = Ferro | aluminio . ) Aco PH e ago fundido | Ferro | aluminio . .
caf‘gg;]o ligl:g/?‘;o» inoxidavel Ago  cinzento, fundido @ forjado, all_llfr?wsir?if) Ligasde Material Fc'eus?setz:]gtz Ligas de Ago Ao ca?gg;o liggg/?;;o- inoxidavel Ago  cinzento, fundido @ forjado, all_lll%;sir?ii Ligasde Material fel;?setg:\gtzz Ligas de Ao Ago
g > ferritico/ | inoxidavel ferro dealta | Ligasde . cobre | composto titdnio | temperado temperado e ¢ ferritico/ inoxidavel ferro dealta | Ligasde . cobre | composto titdnio | temperado temperado
Ago-liga | ferramenta martensitico fundido liga aluminio fundido ao calor Ago-liga | ferramenta martensitico fundido liga aluminio fundido ao calor
ddctil fundido dactil fundido
<35HRC 35-48HRC <35HRC 35-45HRC Si<12% @ Si>12% <HB200 <HB450 <HB400 45-55HRC 55-60HRC <35HRC 35-48HRC <35HRC 35-45HRC Si<12% @ Si>12% <HB200 <HB450 <HB400 45-55HRC 55-60HRC
O O O O O O O O O O O O
O Amaisadequada O Adequada Dados de corte recomendados ¥ P103 © Amaisadequada O Adequada Dados de corte recomendados * P103
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FERRAMENTAS PARA FURACAO | Broca de metal duro integral

D103-APN —mpg

Broca centralizadora NC de 145°

: —
LCF 145°
OAL
Cddigo de pedido DC LCF OAL DMM(h6) Estoque
D103-APN-0500 5 10 62 5 [
D103-APN-0600 6 15 66 [ J
D103-APN-0800 8 17 79 [ J
D103-APN-1000 10 20 89 10 [
D103-APN-1200 12 25 102 12 [
D103-APN-1400 14 30 107 14 @)
D103-APN-1600 16 35 115 16 O
D103-APN-2000 20 40 131 20 O

@ Estoque O Disponivel mediante solicitagdo Nota: Permite personalizacdo da ferramenta de D3 a D20 Unidade (mm)

Material da peca

@ ~m 3 H

1234 5 67 123 12 3 12 3 4 5 123 4 1 2
Ferro Ligas de
Aco PH e ago fundido = Ferro | aluminio . .
Ago- Ago- inoxidavel Aco  cinzento, fundido = forjado, ngas)d.e Ligasde Material Superllgas Ligas de Ago Aco

c:r(l))_(?ing, fe!lrgrg’n/\\egr?;a ferritico/ | inoxidavel ferro dealta | Ligasde ?,Lunngzgg) cobre | composto rzs(l)sig?;ures titdnio | temperado temperado
co-lg martensitico fundido liga aluminio
ddctil fundido

<35HRC 35-48HRC <35HRC 35-45HRC Si<12% @ Si>12% <HB200 <HB450 <HB400 45-55HRC 55-60HRC

O O O O O O
O Amaisadequada O Adequada Dados de corte recomendados ¥ P103
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Broca de metal duro integral | FERRAMENTAS PARA FURACAO

Parametros de usinagem recomendados

Broca helicoidal de alto desempenho D918S para ago

Material da peca

Velocidade de corte
Vc (m/min)

Taxa de avango
fn (mm/rev)

3

®4

P6

P8

®10

Aco de baixo
carbono,
cavacos longos
(< 1125HB)

100-80-50

140-100-60

0,09-0,13-0,16

0,11-0,15-0,19

0,14-0,19-0,23

0,19-0,25-0,31

0,23-0,30-0,38

Aco de baixo
carbono,
cavacos curtos,
Aco de boa
usinabilidade
(< 125HB)

100-75-50

140-100-60

0,09-0,13-0,16

0,11-0,15-0,19

0,14-0,19-0,23

0,19-0,25-0,31

0,23-0,30-0,38

Aco de alto
carbono e ago de
médio carbono
(< 25HRC)

90-70-45

120-80-60

0,09-0,13-0,16

0,11-0,15-0,19

0,14-0,19-0,23

0,19-0,25-0,31

0,23-0,30-0,38

Aco-liga,
Aco-ferramenta
(< 35HRC)

90-70-45

110-80-50

0,09-0,13-0,16

0,11-0,15-0,19

0,14-0,19-0,23

0,19-0,25-0,31

0,23-0,30-0,38

Aco-liga,
Ago-ferramenta
(35-48HRC)

80-60-40

90-60-40

0,09-0,13-0,16

0,10-0,14-0,17

0,13-0,17-0,22

0,17-0,23-0,29

0,21-0,28-0,35

Aco inoxidavel
austenitico
(130-200HB)

80-60-40

0,05-0,08-0,10

0,06-0,10-0,12

0,07-0,12-0,14

0,08-0,13-0,18

0,09-0,15-0,20

Resisténcia do
aco inoxidavel
austenitico/
fundido
(< 25HRC)

80-60-40

0,03-0,06-0,08

0,04-0,08-0,10

0,05-0,08-0,10

0,06-0,10-0,12

0,07-0,11-0,14

Aco inoxidavel
duplex
(< 30HRC)

60-45-30

0,03-0,06-0,08

0,04-0,08-0,10

0,05-0,08-0,10

0,06-0,10-0,12

0,07-0,11-0,14

Ferro fundido
cinzento,
ferro fundido
ddctil (< 28HRC)

100-80-60

140-120-60

0,13-0,17-0,20

0,15-0,20-0,23

0,17-0,25-0,30

0,20-0,27-0,35

0,23-0,30-0,40

Ligas de ferro
fundido,
ferro fundido
ddctil (< 28HRC)

100-80-60

140-120-60

0,11-0,15-0,18

0,13-0,17-0,20

0,15-0,20-0,25

0,17-0,25-0,32

0,20-0,28-0,36

Ferro fundido
alta liga,
ferro fundido

ddctil (< 45HRC)

90-70-60

100-90-60

0,06-0,09-0,11

0,08-0,10-0,13

0,10-0,13-0,16

0,12-0,16-0,20

0,14-0,20-0,26

[Nota]

1. Use maquina com rigidez elevada. Recomenda-se o uso de mandris hidraulicos, térmicos e/ou sistemas de alto torque

2. Certifique-se de que o batimento indicado (TIR) seja inferior a 0,02 mm

3. A condigdo de corte recomendada é adequada para fluidos emulsionaveis
4. Se o tamanho da ferramenta n&o estiver listado na tabela, escolha o tamanho da ferramenta mais préximo e ajuste os pardmetros de corte
de acordo com as condigdes reais de usinagem.
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FERRAMENTAS PARA FURACAO | Broca de metal duro integral

Parametros de usinagem recomendados

Broca helicoidal de alto desempenho série D918S para a¢o

Broca de metal duro integral | FERRAMENTAS PARA FURACAO

Parametros de usinagem recomendados

Broca helicoidal de alta eficiéncia série D968S para aco inoxidavel

Velocidade de corte Taxa de avango Velocidade de corte Taxa de avango
Vc (m/min) fn (mm/rev) Vc (m/min) fn (mm/rev)
Material da peca Material da peca
n E ®12 »14 »16 »18 ®20 .* .* »3 »4 6 »8 ®10
Aco de baixo Ago de baixo
carbono, 146050  140-100-60 0,24-0,33-0,41 0,28-0,38-0,45 0,30-0,42-0,50 0,33-0,42-0,50 0,34-0,43-0,51 carbono, 14 6050 140-100-60 0,09-0,13-0,16 0,11-0,15-0,19 0,14-0,19-0,23 0,19-0,25-0,31 0,23-0,30-0,38
cavacos longos cavacos longos
(< 125HB) (< 125HB)
Aco de baixo Aco de baixo
carbono, carbono,
Ca‘;@?j;gg:& 100-75-50 ' 140-100-60 0,24-0,33-0,41 0,28-0,38-0,45 0,30-0,42-0,50 | 0,33-0,42-0,50 0,34-0,43-0,51 Ca‘/’jgjg‘t‘ggs’ 100-75-50 ' 140-100-60 0,09-0,13-0,16 0,11-0,15-0,19 0,14-0,19-0,23 | 0,19-0,25-0,31 ' 0,23-0,30-0,38
usinabilidade usinabilidade
(< 125HB) n (< 125HB)
Aco de alto Aco de alto
n carbono e carbono e
acodemédio = 90-70-45  120-80-60 ' 0,24-0,33-0,41 0,28-0,38-0,45 0,30-0,42-0,50 0,33-0,42-0,50 ' 0,34-0,43-0,51 acodemédio  90-70-45  120-80-60 0,09-0,13-0,16 0,11-0,15-0,19 0,14-0,19-0,23 0,19-0,25-0,31 ' 0,23-0,30-0,38
carbono carbono
(< 25HRC) (< 25HRC)
Aco-liga, Aco-liga,
Aco-ferramenta  90-70-45 | 110-80-50 ' 0,24-0,33-0,41 0,28-0,38-0,45 0,30-0,42-0,50 0,33-0,42-0,50 ' 0,34-0,43-0,51 Aco-ferramenta  90-70-45  110-80-50 0,09-0,13-0,16 0,11-0,15-0,19 0,14-0,19-0,23 0,19-0,25-0,31 ' 0,23-0,30-0,38
(< 35HRC) (< 35HRC)
Aco-liga, Aco-liga,
Ago-ferramenta  80-60-40 | 90-60-40 | 0,22-0,30-0,37 0,26-0,35-0,41 | 0,28-0,37-0,44 | 0,31-0,38-0,46 0,31-0,39-0,47 Aco-ferramenta 40-30-20 | 80-60-40  0,03-0,06-0,08 0,04-0,08-0,10 | 0,05-0,08-0,10 0,06-0,10-0,12 0,07-0,11-0,14
(35-48HRC) (35-48HRC)
Ago inoxidavel Aco inoxidavel
austenitico = 80-60-40 | 0,10-0,17-0,22 0,11-0,18-0,24 0,12-0,20-0,24 0,13-0,22-0,26 0,14-0,24-0,28 M austenitico ~ 40-30-20 | 80-60-40  0,03-0,06-0,08 0,04-0,08-0,10  0,05-0,08-0,10 0,06-0,10-0,12 0,07-0,11-0,14
(130-200HB)
(130-200HB)
Resisténcia do o
2= Resisténcia do
ago inoxidavel aco inoxidavel
M a“fjﬁg;ggo/ - 80-60-40  0,08-0,13-0,16 0,09-0,13-0,18 0,10-0,14-0,18 ' 0,10-0,14-0,20 0,12-0,16-0,22 austenitico/ ~ 35-25-20  60-45-30 | 0,03-0,06-0,08 0,04-0,08-0,10 0,05-0,08-0,10 0,06-0,10-0,12 0,07-0,11-0,14
(< 25HRC) fundido
(< 25HRC)
Aco inoxidavel )
duplex = 60-45-30  0,08-0,13-0,16 0,09-0,13-0,18 0,10-0,14-0,18 0,10-0,14-0,20 0,12-0,16-0,22 Superliga a
(< 30HRC) base deferro = 25-15-10 | 35-25-15 | 0,03-0,04-0,06 0,04-0,06-0,08 0,05-0,08-0,10 0,06-0,09-0,11 | 0,07-0,10-0,12
) (160-260HB)
Ferro fundido
cinzento, Superliga a
fe”‘;g‘é?i‘lj'“ 100-80-60 | 140-120-60  0,25-0,33-0,45 0,28-0,36-0,48  0,30-0,40-0,50  0,32-0,42-0,52 | 0,35-0,45-0,55 base de cobalto 25-15-10 = 35-25-15  0,03-0,04-0,06 0,04-0,06-0,08 0,05-0,08-0,10 0,06-0,09-0,11 0,07-0,10-0,12
(< 28HRC) (250-450HB)
Ligas de ferro B
fundido, Superliga a
m ferrofundido = 100-80-60 140-120-60 0,22-0,30-0,42 0,24-0,33-0,45 0,25-0,35-0,48 0,28-0,38-0,48 0,30-0,40-0,50 base de niquel  25-15-10 | 35-25-15  0,03-0,04-0,06 0,04-0,06-0,08 0,05-0,08-0,10 0,06-0,09-0,11 | 0,07-0,10-0,12
ddctil (160-450HB)
(< 28HRC)
Ferro fundido Titanio e liga
alta liga, detitinio | 40-30-15  50-40-25  0,03-0,05-0,08 0,04-0,07-0,10  0,05-0,09-0,10 | 0,06-0,10-0,12  0,07-0,12-0,14
ferrofundido = 90-70-60 | 100-90-60 0,16-0,22-0,28 0,18-0,24-0,30 | 0,20-0,26-0,32 0,22-0,28-0,34 0,23-0,28-0,35 (300-400HB)
ddctil
(< 45HRC) [Nota)

[Nota]

1. Use maquina com rigidez elevada. Recomenda-se o uso de mandris hidraulicos, térmicos e/ou sistemas de alto torque

2. Certifique-se de que o batimento indicado (TIR) seja inferior a 0,02 mm

3. A condi¢do de corte recomendada é adequada para fluidos emulsionaveis

4. Se o tamanho da ferramenta n3o estiver listado na tabela, escolha o tamanho da ferramenta mais préximo e ajuste os pardmetros de corte
de acordo com as condig0es reais de usinagem.

1. Use mdaquina com rigidez elevada. Recomenda-se o uso de mandris hidraulicos, térmicos e/ou sistemas de alto torque

2. Certifique-se de que o batimento indicado (TIR) seja inferior a 0,02 mm

3. A condigdo de corte recomendada é adequada para fluidos emulsionaveis

4. Se o tamanho da ferramenta n&o estiver listado na tabela, escolha o tamanho da ferramenta mais préximo e ajuste os parametros de corte
de acordo com as condicBes reais de usinagem.
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FERRAMENTAS PARA FURACAO | Broca de metal duro integral

Parametros de usinagem recomendados

Broca helicoidal de alta eficiéncia série D968S para aco inoxidavel

Material da pega

Velocidade de corte
Vc (m/min)

Taxa de avango

fn (mm/rev)

P12

P14

P16

P18

20

Ago de baixo
carbono,
cavacos longos
(< 125HB)

100-80-50

140-100-60

0,24-0,33-0,41

0,28-0,38-0,45

0,30-0,42-0,50

0,33-0,42-0,50

0,34-0,43-0,51

Ago de baixo
carbono,
cavacos curtos
Ago de boa
usinabilidade
(< 125HB)

100-75-50

140-100-60

0,24-0,33-0,41

0,28-0,38-0,45

0,30-0,42-0,50

0,33-0,42-0,50

0,34-0,43-0,51

Ago de alto
carbono e
aco de médio
carbono
(< 25HRC)

90-70-45

120-80-60

0,24-0,33-0,41

0,28-0,38-0,45

0,30-0,42-0,50

0,33-0,42-0,50

0,34-0,43-0,51

Ago-liga,
Aco-ferramenta
(< 35HRC)

90-70-45

110-80-50

0,24-0,33-0,41

0,28-0,38-0,45

0,30-0,42-0,50

0,33-0,42-0,50

0,34-0,43-0,51

Ago-liga,
Aco-ferramenta
(35-48HRC)

40-30-20

80-60-40

0,10-0,17-0,22

0,11-0,18-0,24

0,12-0,20-0,24

0,13-0,22-0,26

0,14-0,24-0,28

Aco inoxidavel
austenitico
(130-200HB)

40-30-20

80-60-40

0,08-0,13-0,16

0,09-0,13-0,18

0,10-0,14-0,18

0,10-0,14-0,20

0,12-0,16-0,22

Resisténcia do
aco inoxidavel
austenitico/
fundido
(< 25HRC)

35-25-20

60-45-30

0,08-0,13-0,16

0,09-0,13-0,18

0,10-0,14-0,18

0,10-0,14-0,20

0,12-0,16-0,22

Superliga a
base de ferro
(160-260HB)

25-15-10

35-25-15

0,08-0,12-0,14

0,09-0,13-0,16

0,10-0,14-0,16

0,10-0,15-0,18

0,12-0,16-0,20

Superliga a
base de cobalto
(250-450HB)

25-15-10

35-25-15

0,08-0,12-0,14

0,09-0,13-0,16

0,10-0,14-0,16

0,10-0,15-0,18

0,12-0,16-0,20

Superliga a
base de niquel
(160-450HB)

25-15-10

B5258I5

0,08-0,12-0,14

0,09-0,13-0,16

0,10-0,14-0,16

0,10-0,15-0,18

0,12-0,16-0,20

Titanio e liga
de titanio
(300-400HB)

40-30-15

50-40-25

0,08-0,14-0,16

0,09-0,15-0,18

0,10-0,17-0,18

0,10-0,16-0,20

0,12-0,18-0,22

[Nota]

1. Use maquina com rigidez elevada. Recomenda-se o uso de mandris hidraulicos, térmicos e/ou sistemas de alto torque

2. Certifique-se de que o batimento indicado (TIR) seja inferior a 0,02 mm

3. A condigdo de corte recomendada é adequada para fluidos emulsionaveis

4. Se o tamanho da ferramenta ndo estiver listado na tabela, escolha o tamanho da ferramenta mais proximo e ajuste os pardmetros de corte

de acordo com as condigGes reais de usinagem.
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Broca de metal duro integral | FERRAMENTAS PARA FURACAO

Parametros de usinagem recomendados

Brocas helicoidais D938 para aco 3D\5D

Material da pega

Velocidade de corte
Vc (m/min)

Taxa de avango
fn (mm/rev)

3

4

6

P8

P10

Ago de baixo
carbono,
cavacos longos
(< 125HB)

120-80-50

140-100-60

0,10-0,15-0,20

0,10-0,15-0,20

0,14-0,19-0,25

0,16-0,22-0,32

0,16-0,22-0,35

Aco de baixo
carbono,
cavacos curtos,
aco de boa
usinabilidade
(< 125HB)

120-75-50

140-100-60

0,10-0,15-0,20

0,10-0,15-0,20

0,14-0,19-0,25

0,16-0,22-0,32

0,16-0,22-0,35

Aco de alto
carbono e
aco de médio
carbono
(< 25HRC)

120-70-45

120-80-60

0,10-0,15-0,20

0,10-0,15-0,20

0,14-0,19-0,25

0,16-0,22-0,30

0,16-0,22-0,32

Ago-liga,
Aco-ferramenta
(< 35HRC)

100-70-45

110-80-60

0,09-0,13-0,16

0,09-0,13-0,16

0,12-0,17-0,23

0,14-0,20-0,28

0,14-0,20-0,30

Ago-liga,
Aco-ferramenta
(35-48HRC)

80-60-35

90-60-35

0,08-0,11-0,14

0,08-0,11-0,14

0,08-0,14-0,20

0,09-0,16-0,25

0,09-0,16-0,28

AcoPHe
aco ferritico,
martensitico

(< 35HRC)

70-50-30

90-60-30

0,05-0,08-0,11

0,05-0,08-0,11

0,07-0,12-0,17

0,08-0,14-0,20

0,08-0,14-0,23

Ago PH de alta
resisténcia e
aco ferritico,
martensitico

(35-48HRC)

70-45-25

80-50-30

0,04-0,06-0,08

0,04-0,06-0,08

0,06-0,10-0,14

0,08-0,13-0,18

0,08-0,13-0,20

Ago-liga,
Aco-ferramenta
(35-48HRC)

80-60-40

0,05-0,08-0,10

0,06-0,10-0,12

0,07-0,12-0,14

0,08-0,13-0,18

0,09-0,15-0,20

Aco inoxidavel
austenitico
(130-200HB)

80-60-40

0,03-0,06-0,08

0,04-0,08-0,10

0,05-0,08-0,10

0,06-0,10-0,12

0,07-0,11-0,14

Resisténcia do
aco inoxidavel
austenitico/
fundido
(< 25HRC)

60-45-30

0,03-0,06-0,08

0,04-0,08-0,10

0,05-0,08-0,10

0,06-0,10-0,12

0,07-0,11-0,14

Ferro fundido
cinzento,
ferro fundido
ddctil
< 28HRC)

140-100-60

160-120-60

0,13-0,17-0,20

0,15-0,20-0,23

0,17-0,25-0,30

0,20-0,27-0,35

0,23-0,30-0,40

Ligas de ferro
fundido,
ferro fundido
ddctil
(< 28HRC)

120-80-60

140-100-60

0,11-0,15-0,18

0,13-0,17-0,20

0,15-0,20-0,25

0,17-0,25-0,32

0,20-0,28-0,36

Ferro fundido
alta liga,
ferro fundido
ddctil
(< 45HRC)

100-70-50

100-80-50

0,06-0,09-0,11

0,08-0,10-0,13

0,10-0,13-0,16

0,12-0,16-0,20

0,14-0,20-0,26

[Nota]

1. Use maquina com rigidez elevada. Recomenda-se o uso de mandris hidraulicos, térmicos e/ou sistemas de alto torque

2. Certifique-se de que o batimento indicado (TIR) seja inferior a 0,02 mm

3. Acondicdo de corte recomendada é adequada para fluidos emulsionaveis
4. Se o tamanho da ferramenta n&o estiver listado na tabela, escolha o tamanho da ferramenta mais préximo e ajuste os pardmetros de corte
de acordo com as condigdes reais de usinagem.
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FERRAMENTAS PARA FURACAO | Broca de metal duro integral Broca de metal duro integral | FERRAMENTAS PARA FURACAO

Parametros de usinagem recomendados
Brocas helicoidais D938 para ago 3D\5D

Parametros de usinagem recomendados
Brocas helicoidais D938 para aco 3D\5D

Velocidade de corte Taxa de avanco Velocidade de corte Taxa de avango
Vc (m/min) fn (mm/rev) Vc (m/min) fn (mm/rev)
Material da peca Material da peca
n H ®12 »14 d16 ®18 ®20 ﬁ o3 D4 o6 »8
Aco de baixo Ago de baixo
carbono, 1 474.80.50 ' 140-100-60 0,18-0,8-0,40 0,22-0,32-0,45 0,22-0,32-0,45 0,250,38-0,50 0,25-0,38-0,50 carbono, 140-100-60 0,10-0,15-0,20 0,10-0,15-0,20 0,14-0,19-0,25 0,16-0,22-0,32
cavacos longos cavacos longos
(< 125HB) (< 125HB)
Aco de baixo Aco de baixo
carbono, gcarbono
cavacos curtos, 154 75 50 140-100-60 0,18-0,28-0,40 0,22-0,32-0,45 0,22-0,32-0,45 0,25-0,38-0,50 ' 0,25-0,38-0,50 cavacos curtos
aco de boa oo UV Had ) [l ) yELTHOETYy y£97H007, yEI7H, 907, aco de boa ’ 140-100-60 0,10-0,15-0,20 0,10-0,15-0,20 0,14-0,19-0,25 0,16-0,22-0,32
usinabilidade usinabilidade
(< 125HB) (< 125HB)
Aco de alto deal
carbonoe Aco de alto
aco de médio | 120-70-45 120-80-60 | 0,18-0,28-0,38 0,22-0,32-0,45 0,22-0,32-0,45  0,25-0,38-0,50 ' 0,25-0,38-0,50 C;rggigocg%?nge 120-80-60 0,10-0,15-0,20 0,10-0,15-0,20 0,14-0,19-0,25 0,16-0,22-0,30
carbono
Aco-liga, n Aco-liga,
Aco-ferramenta 100-70-45 110-80-60 0,15-0,23-0,34 0,18-0,25-0,38 0,18-0,25-0,38 0,20-0,30-0,40 0,20-0,30-0,40 Aco-ferramenta 110-80-60 0,09-0,13-0,16 0,09-0,13-0,16 0,12-0,17-0,23 0,14-0,20-0,28
(< 35HRC) (< 35HRC)
Aco-liga, Aco-liga,
Ago-ferramenta  80-60-35 ~ 90-60-35 | 0,11-0,19-0,30 0,12-0,22-0,32 0,12-0,22-0,32 0,14-0,24-0,34 | 0,14-0,24-0,34 Aco-ferramenta 90-60-35 0,08-0,11-0,14 0,08-0,11-0,14 0,08-0,14-0,20 0,09-0,16-0,25
(35-48HRC) (35-48HRC)
A@fo PHe AcoPHe
aco ferritico, o
mg rtensiti 70-50-30 90-60-30 | 0,10-0,18-0,28 | 0,12-0,20-0,30 0,12-0,20-0,30 @ 0,14-0,24-0,32 ' 0,14-0,24-0,32 aco fe"”E'.CO: 90-60-30 0,05-0,08-0,11 0,05-0,08-0,11 0,07-0,12-0,17 0,08-0,14-0,20
ARESINED martensitico
R (<P?_|5;'Rczt (< 35HRC)
co ealta
resisténcia e Afec;izggc?i:l;a
;g:;:;r;g(i:ccz 70-45-25 80-50-30  0,10-0,18-0,28 0,12-0,20-0,30 0,12-0,20-0,30 @ 0,14-0,24-0,32 0,14-0,24-0,32 aco ferritico, 80-50-30 0,04-0,06-0,08 0,04-0,06-0,08 0,06-0,10-0,14 0,08-0,13-0,18
tensitico
(35-48HRC) r?ar
' 35-48HRC)
Acgo-liga, -
Aco-ferramenta = 80-60-40  0,10-0,17-0,22 0,11-0,18-0,24 0,12-0,20-0,24 0,13-0,22-0,26 0,14-0,24-0,28 Aco-liga,
(35-48HRC) Aco-ferramenta 60-50-40 0,04-0,08-0,10 0,04-0,08-0,10 0,06-0,10-0,12 0,06-0,10-0,12
Aco inoxidavel (35-48HRC)
austenitico - 80-60-40  0,08-0,13-0,16 0,09-0,13-0,18 0,10-0,14-0,18 0,10-0,14-0,20 0,12-0,16-0,22 Aco inoxidavel
M (130-200HB) M austenitico 60-50-40 0,04-0,06-0,08 0,04-0,06-0,08 0,06-0,08-0,10 0,06-0,08-0,10
Resisténcia do (130-200HB)
o iNOdeével 60-45-30 0,08-0,13-0,16 0,09-0,13-0,18 0,10-0,14-0,18 0,10-0,14-0,20 0,12-0,16-0,22 Resisténcia do
T t - TR VOV, LI, g II=V, LI, 3LV, LUy o R, )~ £V, LU, i ida
austenitico/ ago gl 50-40-30 0,04-0,06-0,08  004-0,060,08  0,06-0,08-0,10  0,06-0,080,10
fundido austenitico/
(< 2f5HRC) fundido (< 25HRC)
Ferro fundido :
cinzento, Fegﬁzf::&;do
ferro fundido  140-100-60  160-120-60 0,25-0,33-0,45 0,28-0,36-0,48 0,30-0,40-0,50 0,32-0,42-0,52 | 0,35-0,45-0,55 ferro fundi::lo 160-120-60 0,13-0,17-0,20 0,15-0,20-0,23 0,17-0,25-0,30 0,20-0,27-0,35
ddctil P
(< 28HRC) du?nl (< 28HRC)
Ligas de ferro ngfas ((jjgdferro
fundido, m f unf : g"d 140-100-60 0,11-0,15-0,18 0,13-0,17-0,20 0,15-0,20-0,25 0,17-0,25-0,32
ferro fundido = 120-80-60 ' 140-100-60 0,22-0,30-0,42 0,24-0,33-0,45 0,25-0,35-0,48 | 0,28-0,38-0,48 0,30-0,40-0,50 LSO WEleE
ductil ductil (< 28HRC)
(< 28HRC) Ferro fundido
Ferro fundido alta liga, 100-80-50 0,06-0,09-0,11 0,08-0,10-0,13 0,10-0,13-0,16 0,12-0,16-0,20
alta liga, ferro fundido
ferro fundido = 100-70-50 = 100-80-50 @ 0,16-0,22-0,28 0,18-0,24-0,30 0,20-0,26-0,32  0,22-0,28-0,34 0,23-0,28-0,35 ddctil (< 45HRC)
ddctil
(< 45HRC) [Nota]

1. Use maquina com rigidez elevada. Recomenda-se o uso de mandris hidraulicos, térmicos e/ou sistemas de alto torque

2. Certifique-se de que o batimento indicado (TIR) seja inferior a 0,02 mm

3. A condigdo de corte recomendada é adequada para fluidos emulsionaveis

4. Se o tamanho da ferramenta n&o estiver listado na tabela, escolha o tamanho da ferramenta mais préximo e ajuste os pardmetros de corte
de acordo com as condigdes reais de usinagem.

[Nota]
1. Use maquina com rigidez elevada. Recomenda-se o uso de mandris hidraulicos, térmicos e/ou sistemas de alto torque
2. Certifique-se de que o batimento indicado (TIR) seja inferior a 0,02 mm
3. A condigdo de corte recomendada é adequada para fluidos emulsionaveis
4. Se o tamanho da ferramenta ndo estiver listado na tabela, escolha o tamanho da ferramenta mais préximo e ajuste os parametros de corte
de acordo com as condicdes reais de usinagem.
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FERRAMENTAS PARA FURACAO | Broca de metal duro integral Broca de metal duro integral | FERRAMENTAS PARA FURACAO

Parametros de usinagem recomendados
Brocas helicoidais para furacao profunda D938, 8D/12D/15D/20D/25D

Parametros de usinagem recomendados

Broca helicoidal D928 para ferro fundido

Velocidade de corte Taxa de avango Velocidade de corte Taxa de avango
Vc (m/min) fn (mm/rev) Vc (m/min) fn (mm/rev)
Material da peca Material da peca
.* ®10 12 14 ®16 .* .* ®3 4 6 8 ®10
Ago de baixo Ago de baixo
carbono, 140-100-60 0,16-0,22-0,35 0,18-0,28-0,40 0,22-0,32-0,45 0,22-0,32-0,45 carbono, 44 60.50 | 140-100-60 0,09-0,13-0,16 0,11-0,15-0,19 0,14-0,19-0,23 0,19-0,25-0,31 0,23-0,30-0,38
cavacos longos cavacos longos
(< 125HB) (< 125HB)
Aco de baixo Aco dl:? baixo
carbono, carbono,
cavacos curtos, 140-100-60 0,16-0,22-0,35 0,18-0,28-0,40 0,22-0,32-0,45 0,22-0,32-0,45 €avacos curtos, 34,7550 140-100-60 0,09-0,13-0,16 0,11-0,15-0,19 0,14-0,19-0,23 0,19-0,25-0,31 0,23-0,30-0,38
ago de boa b » ) b b bl > y bl El y b aco d.e Corte
usinabilidade (< ll“égeHB)
(< 125HB)
Aco de alto
Ago de alto cgrbono e
C;rggi?cg r?)%’n‘ie 120-80-60 0,16-0,22-0,32 0,18-0,28-0,38 0,22-0,32-0,45 0,22-0,32-0,45 acodemédio  90-70-45  100-80-60 0,09-0,13-0,16 0,11-0,15-0,19 0,14-0,19-0,23 0,19-0,25-0,31 ' 0,23-0,30-0,38
carbono
(< 25HRC) (< 25HR)
n Aco-liga, .
Aco-ferramenta 110-80-60 0,14-0,20-0,30 0,15-0,23-0,34 0,18-0,25-0,38 0,18-0,25-0,38 Aco-liga,
(< 35HRC) Aco-ferramenta  90-70-45 = 100-80-60 0,09-0,13-0,16 0,11-0,15-0,19  0,14-0,19-0,23 0,19-0,25-0,31 0,23-0,30-0,38
Acoliga, (< 35HRC)
Aco-ferramenta 90-60-35 0,09-0,16-0,28 0,11-0,19-0,30 0,12-0,22-0,32 0,12-0,22-0,32 Ferro fundido
(35-48HRC) cinzento,
AcoPH e ferro fundido = 100-80-60 | 160-140-60 0,13-0,17-0,21 | 0,15-0,20-0,26 0,17-0,26-0,32 0,20-0,32-0,40  0,25-0,36-0,42
iti ductil
;‘?a"rig[gﬂfé’o 90-60-30 0,8-0,14-0,23  0,10-0,18-028  0,12-0,20-030  0,12-0,20-0,30 < 28HR(C)
(< 35HRC) Ligas de ferro
fundido,
Afeosizréggsl;a m ferrofundido ~ 100-80-60 140-120-60 0,11-0,15-0,18 0,13-0,18-0,22 0,15-0,23-027 0,17-0,26-0,38 0,22-0,28-0,38
aco ferritico, 80-50-30 0,08-0,13-0,20 0,10-0,18-0,28 0,12-0,20-0,30 0,12-0,20-0,30 ( <d2“8‘¢|_t|'rl{ g
martensitico :
(35-48HRC) Fe;rl‘i;‘l‘i;g'do
Ago-liga, i 90-70-60 = 100-90-60 @ 0,06-0,09-0,11 0,08-0,10-0,13 0,10-0,13-0,16 0,13-0,17-0,21 ' 0,15-0,20-0,26
Aco-ferramenta 60-50-40 0,08-0,12-0,06  0,08-0,12-0,16  0,10-0,14-0,18  0,10-0,14-0,18 fe"gg‘é?if'd" AURISTRAL BOSTANELS ARSI | BASRATRAL | DA
(35-48HRC) (< 45HRC)
Aco inoxidavel Ligas de
austenitico 60-50-40 0,08-0,10-0,12 0,08-0,10-0,12 0,10-0,12-0,14 0,10-0,12-0,14 aluminio
M 130-200HB 3 _ 315-230-90 ' 0,06-0,09-0,11 0,13-0,20-0,26 0,16-0,22-0,28 0,18-0,26-0,32 0,20-0,30-0,38
( ) forjado
Resisténcia do (Si<12%)
agzs'?;:l't‘f;‘)’/el 50-40-30 0,08-0,10-0,12 0,08-0,10-0,12 0,10-0,12-0,14 0,10-0,12-0,14 aLIIE?nsir?ii
fundido (< 25HRC) m fundido _ 315-230-90 0,06-0,09-0,11  0,13-0,20-0,26 0,16-0,22-0,28 0,18-0,26-0,32 ' 0,20-0,30-0,38
Ferro fundido (Si<12%)
fercr'gfcﬁ'r‘]fj‘:ao 160-120-60 0,23-0,30-0,40 0,25-0,33-0,45 0,28-0,36-0,48 0,30-0,40-0,50 ;‘Eﬁf}r‘]’i‘z
déictil (< 28HRC) fundido _ 270-180-90 0,06-0,09-0,11 0,13-0,20-0,26 0,16-0,22-0,28 0,18-0,26-0,32 0,20-0,30-0,38
Ligas de ferro (Si> 12%)
m LS 140-100-60 020028036 022030042 024033045  025-0,35-0,48 [Notal
d 'et'lo <u 28IH|(?)C 1. Use maquina com rigidez elevada. Recomenda-se o uso de mandris hidraulicos, térmicos e/ou sistemas de alto torque
etil ( ) 2. Certifique-se de que o batimento indicado (TIR) seja inferior a 0,02 mm
Ferro fundido 3. A condi¢do de corte recomendada é adequada para fluidos emulsionaveis
alta liga, 100-80-50 0,14-0,20-0,26 0,16-0,22-0,28 0,18-0,24-0,30 0,20-0,26-0,32 4. Se o tamanho da ferr_ar;nenta (150 estiyer listado na tabela, escolha o tamanho da ferramenta mais préximo e ajuste os pardmetros de corte
ferro fundido de acordo com as condigdes reais de usinagem.
ddctil (< 45HRC)

[Nota]

1. Use mdaquina com rigidez elevada. Recomenda-se o uso de mandris hidraulicos, térmicos e/ou sistemas de alto torque

2. Certifique-se de que o batimento indicado (TIR) seja inferior a 0,02 mm

3. A condicdo de corte recomendada é adequada para fluidos emulsionaveis

4. Se o tamanho da ferramenta n&o estiver listado na tabela, escolha o tamanho da ferramenta mais préximo e ajuste os parametros de corte
de acordo com as condicBes reais de usinagem.
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FERRAMENTAS PARA FURACAO | Broca de metal duro integral

Parametros de usinagem recomendados

Broca helicoidal D928 para ferro fundido

Broca de metal duro integral | FERRAMENTAS PARA FURACAO

Parametros de usinagem recomendados

Broca helicoidal D966 para aluminio

Velo\c/id(a\d/e de )corte Ta:cxa(de a/van;;o Velocid(ad7 de )corte Te}xa(de a/van;;o
clm/min n{mm/rev Vc (m/min n ({mmj/rev,
Material da peca Material da peca
E ®12 dl14 »16 ®18 ®20 u E »3 4 6 »8 ®10
Aco de baixo Ligas de
Cav;‘:‘:g’lg‘r’]’g o 100-80-50 | 140-100-60 0,24-0,33-0,41 0,28-0,38-0,45 0,30-0,42-0,50 0,33-0,42-0,50 0,34-0,43-0,51 a#:g'gf 250-150-80 315-230-90 | 0,06-0,09-0,11 | 0,13-0,20-0,26 0,16-0,22-0,28 | 0,18-0,26-0,32 0,20-0,30-0,38
(< 125HB) (Si<12%)
Aco de baixo Ligas de
carbono, aluminio 534 150 80 315.230-90 0,06-0,09-0,11 0,13-0,20-0,26 0,16-0,22-0,28 0,18-0,26-0,32 0,20-0,30-0,38
cavacos 100-75-50 | 140-100-60 0,24-0,33-0,41 0,28-0,38-0,45 0,30-0,42-0,50 0,33-0,42-0,50 ' 0,34-0,43-0,51 fundido
curtos, aco de ? ’ ’ ’ ’ ? i ? ’ ’ ’ ? ’ ? ’ (Si<12%)
corte livre Ligas de
n (< 125HB) aluminio
Aco de alto fundido, | 230-150-80 270-180-90 0,06-0,09-0,11 0,13-0,20-0.26 0,16-0,22-0,28 0,18-0,26-0,32 0,20-0,30-0,38
carbono e (Si>12%)
acodemédio = 90-70-45  100-80-60 0,24-0,33-0,41 0,28-0,38-0,45 0,30-0,42-0,50 0,33-0,42-0,50 0,34-0,43-0,51
carbono Cobre,
(< 25HRC) liga de cobre  160-120-70 180-135-90 0,06-0,09-0,11 0,13-0,20-0,26 0,16-0,22-0,28 0,18-0,26-0,32 0,20-0,30-0,38
Aco-liga, (<200HB)
Aco-ferramenta  90-70-45  100-80-60 ' 0,24-0,33-0,41 0,28-0,38-0,45 0,30-0,42-0,50 0,33-0,42-0,50 ' 0,34-0,43-0,51
(< 35HRC)
Ferro fundido
cinzento,
ferro fundido =~ 100-80-60 ' 160-140-60 0,26-0,38-0,46 0,28-0,40-0,50 | 0,30-0,42-0,52 | 0,32-0,44-0,54 0,36-0,48-0,56
ddctil
8HR elocidade de corte axa de avanco
(< 28HRC) Velocidade d Taxad
Ligas de ferro Vc (m/min) fn (mm/rev)
fundido, Material da peca
m ferrccalgté?itl:hdo 100-80-60 140-120-60 0,22-0,34-0,42 0,24-0,35-0,44 0,26-0,40-0,48 0,30-0,40-0,46 0,34-0,43-0,50 u H ©12 14 o16 o18 ©20
(< 28HRC) .
Ferro fundido ali_lll%;sir?ii
alta liga, forado, | 250-150-80 315-230-90 0,22-034-0,42 0,24-036-0,44 0,28-0,38-046 0,32-0,40-0,48 0,34-0,42-0,48
ferro fundido ~ 90-70-60 = 100-90-60 0,17-0,22-0,28 0,19-0,26-0,31 | 0,20-0,27-0,33 | 0,23-0,28-0,34 0,23-0,29-0,35 (si <le%)
duictil v
(< 45HRC) Ll|ga§d_e
Ligas de afu“n"c]:g'c? 230-150-80 315-230-90 0,22-0,34-0,42 | 0,24-0,36-0,44 0,28-0,38-0,46 0,32-0,40-0,48 | 0,34-0,42-0,48
afl(‘)‘rrj"‘_‘j'g(')° _ 315-230-90 0,22-0,34-0,42 0,24-0,36-0,44  0,28-0,38-0,46 0,32-0,40-0,48 0,34-0,42-0,48 (Si<12%)
(Si<12%) Ligas de
Ligas de ?L“nrgggf 230-150-80 270-180-90 | 0,22-0,34-0,42 | 0,24-0,36-0,44 0,28-0,38-0,46 | 0,32-0,40-0,48 0,34-0,42-0,48
m ih“n”;'igg’ _ 315-230-90 0,22-0,34-0,42 0,24-0,36-0,44 | 0,28-0,38-0,46 0,32-0,40-0,48 0,34-0,42-0,48 (Si>12%)
i 0,
(Si<12%) Cobre,
Ugande liga de cobre | 160-120-70 180-135-90 ' 0,22-0,34-0,42 | 0,24-0,36-0,44 | 0,28-0,38-0,46 0,32-0,40-0,48  0,34-0,42-0,48
Z}L“nmd'ig'c‘)’ _ 270-180-90 0,22-0,34-0,42 0,24-0,36-0,44 0,28-0,38-0,46 0,32-0,40-0,48 0,34-0,42-0,48 (<200HB)
1 0,
(Si> 12%) [Nota]

[Nota)

1. Use maquina com rigidez elevada. Recomenda-se o uso de mandris hidrdulicos, térmicos e/ou sistemas de alto torque

2. Certifique-se de que o batimento indicado (TIR) seja inferior a 0,02 mm

3. A condicdo de corte recomendada é adequada para fluidos emulsionaveis

4. Se o tamanho da ferramenta n&o estiver listado na tabela, escolha o tamanho da ferramenta mais préximo e ajuste os parametros de corte
de acordo com as condigdes reais de usinagem.

1. Use maquina com rigidez elevada. Recomenda-se o uso de mandris hidraulicos, térmicos e/ou sistemas de alto torque

2. Certifique-se de que o batimento indicado (TIR) seja inferior a 0,02 mm

3. A condigdo de corte recomendada é adequada para fluidos emulsionaveis

4. Se o tamanho da ferramenta nio estiver listado na tabela, escolha o tamanho da ferramenta mais préximo e ajuste os pardmetros de corte
de acordo com as condigGes reais de usinagem.
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FERRAMENTAS PARA FURACAO | Broca de metal duro integral

Parametros de usinagem recomendados
Brocas helicoidais para furacao profunda D938, 8D/12D/15D/20D/25D

Broca de metal duro integral | FERRAMENTAS PARA FURACAO

Parametros de usinagem recomendados
Brocas centralizadoras D101/D102/D103 NC

Velocidade Velocidade de
de corte Taf)r(]a(g‘en?/\{’zcg;o C Tz}xa(de a/van;;o
. Vc (m/min) Vc (m/min) ) (T
Material da peca Material da pega
u o3 o4 d6 »8 ®10 4 o6 (OF] ®10
Aco-liga, Agos de baixo
n Aco-ferramenta 80-60-30 0,09-0,13-0,16 = 0,10-0,14-0,17  0,13-0,17-0,22 = 0,17-0,23-0,29 ' 0,21-0,28-0,35 carbono, 130-100-60 0.12-0.15-0.18 0.14-0.17-0.20 0.16-0.20-0.26 0,18-0,24-0.3
(35-48HRC) cavacos lOn%OS ) E] ) E] ) > El > k] E] bl E}
: < 125HB
Ferro fundido Acos de baixo
cinzento, carbono,
ferr(()jlf]uc?ifldo 100-80-60 0,13-0,17-0,20 = 0,15-0,20-0,23 @ 0,17-0,25-0,30 @ 0,20-0,27-0,35 = 0,23-0,30-0,40 Cavgcac(,;socduertos 120-100-60 0,10-0,14-0,18 0,14-0,16-0,20 0,16-0,20-0,24 0,18-0,24-0,3
(< 28HRC) corte livre
(< 125HB)
Ligas de ferro
rageat
m ferro fun.dido 100-80-60 0,11-0,15-0,18 0,13-0,17-0,20 0,15-0,20-0,25 0,17-0,25-0,32 0,20-0,28-0,36 aco de médio 110-80-60 0,10-0,13-0,16 0,12-0,15-0,18 0,14-0,18-0,22 0,16-0,20-0,24
ductil carbono
(< 28HRC) (< 25HRC)
Ferro fundido Aco-liga,
alta liga, Ago- e/gr%me“ta 110-80-60 0,10-0,13-0,16 0,12-0,15-0,18 0,14-0,18-0,22 0,16-0,20-0,24
ferro fundido 90-70-60 0,06-0,09-0,11 = 0,08-0,10-0,13 @ 0,10-0,13-0,16 @ 0,12-0,16-0,20 = 0,14-0,20-0,26 (< 3§HRC)
ddctil
(< 45HRC) Aco-liga,
Aco temperado Ago- elgr?)me”ta 100-80-60 0,10-0,12-0,16 0,12-0,14-0,18 0,14-0,16-0,20 0,16-0,20-0,24
m (45-55HRC) 40-30-20 0,04-0,06-0,08  0,05-0,08-0,10 @ 0,06-0,10-0,13 = 0,08-0,12-0,15  0,09-0,14-0,16 (35-4§H RC)
Aco temperado| 35 5 35 0,03-0,05-0,07  0,03-0,06-0,08 = 0,04-0,08-0,12 = 0,06-0,10-0,13 = 0,08-0,12-0,15 Aco Pl e
(55-60HRC) TR TS TR SIS TS ﬁ‘n?a"riggs'ﬂfgé 100-80-60 0,10-0,12-0,16 0,12-0,14-0,18 0,14-0,16-0,20 0,16-0,20-0,24
. (< 35HRC)
V%lg(c:girige Taxa de avanco Ferro fundido
W fn (mm/rev) cinzento 140-120-60 0,12-0,20-0,26 0,17-0,26-0,32 0,20-0,32-0,40 0,25-0,30-0,36
Material da peca (< 32HRC)
12 D14 P16 Ligas de ferro
- - undido de
usinagem
Aco-liga, média erro 130-105-60 0,12-0,18-0,24 0,15-0,20-0,27 0,17-0,22-0,30 0,20-0,26-0,32
n Ago-ferramenta 80-60-30 0,22-0,30-0,37 | 0,26-0,35-0,41  0,28-0,37-0,44 _ _ fundido ductil
(35-48HRC) (< 28HRC)
- Ferro fundido
Ferro fundido alta liga dificil
cinzento, de processar,
ferro fundido ~ 100-80-60  0.25:0.33-045  028-0,36-048  0,30-0,40-0,50 B B PRSI 120-90-60 0,10-0,16-0,22 0,10-0,13-0,16 0,13-0,17-0,21 0,15-0,20-0,26
ddctil ductil
(< 28HRC) (< 45HRC)
Ligas de ferro Lligas,d.e
fundido, i 150-120-60 0,12-0,20-0,26 0,17-0,26-0,32 0,20-0,32-0,40 0,25-0,30-0,36
m ferro fundido 100-80-60 0,22-0,30-0,42  0,24-0,33-0,45  0,25-0,35-0,48 _ _ (Si<12%)
ddctil .
(< 28HRC) i
Ferro fundido fundido 150-120-60 0,12-0,18-0,24 0,15-0,20-0,27 0,17-0,22-0,30 0,20-0,26-0,32
alta Iiga, m (S|<12%)
ferro fundido 90-70-60 0,16-0,22-0,28 = 0,18-0,24-0,30 @ 0,20-0,26-0,32 _ _ Ligas de
ddctil aluminio 1900 L) 5150 AR 018, 0 90.
(< 45HRC) fundido 150-120-60 0,10-0,13-0,16 0,12-0,15-0,18 0,14-0,18-0,22 0,16-0,20-0,24
(Si>12%)
A‘?&;esngmrg;j" 40-30-20 0,10-0,15-0,17 = 0,10-0,16-0,20 = 0,10-0,16-0,20 _ _ Cobre,
m g li 5) de é:obre 150-120-60 0,10-0,12-0,16 0,12-0,14-0,18 0,14-0,16-0,20 0,16-0,20-0,24
200HB
Acotemperado 35 54 15 0,09-0,13-0,16 = 0,10-0,14-0,17 = 0,10-0,14-0,17 _ _ )
(55-60HRC)
[Nota]
[Nota) 1. Use maquina com rigidez elevada. Recomenda-se o uso de mandris hidrdulicos, térmicos e/ou sistemas de alto torque

2. Certifique-se de que o batimento indicado (TIR) seja inferior a 0,02 mm

3. A condi¢do de corte recomendada é adequada para fluidos emulsionaveis

4. Se o tamanho da ferramenta n&o estiver listado na tabela, escolha o tamanho da ferramenta mais préximo e ajuste os parametros de corte
de acordo com as condigdes reais de usinagem.

1. Use maquina com rigidez elevada. Recomenda-se o uso de mandris hidraulicos, térmicos e/ou sistemas de alto torque

2. Certifique-se de que o batimento indicado (TIR) seja inferior a 0,02 mm

3. Acondi¢do de corte recomendada é adequada para fluidos emulsionaveis

4. Se o tamanho da ferramenta ndo estiver listado na tabela, escolha o tamanho da ferramenta mais préximo e ajuste os pardmetros de corte
de acordo com as condigdes reais de usinagem.
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Parametros de usinagem recomendados
Brocas centralizadoras D101/D102/D103 NC

Material da peca

Velocidade de

corte
Vc (m/min)

Taxa de avango
fn (mm/rev)

®12

®14

®16

®20

Ago de baixo
carbono,
cavacos longos
(< 125HB

130-100-60

0,20-0,26-0,32

0,24-0,30-0,35

0,28-0,34-0,4

0,32-0,38-0,45

Acgo de baixo
carbono,
cavacos curtos,
aco de corte
livre (< 125HB)

120-100-60

0,20-0,26-0,32

0,24-0,28-0,34

0,28-0,34-0,4

0,32-0,38-0,45

Ago de alto
carbono e
aco de médio
carbono
(< 25HRC)

110-80-60

0,18-0,24-0,30

0,20-0,26-0,30

0,22-0,28-0,32

0,26-0,32-0,40

Aco-liga,
Aco-ferramenta
(< 35HRC)

110-80-60

0,18-0,24-0,30

0,20-0,26-0,30

0,22-0,28-0,32

0,26-0,32-0,40

Aco-liga,
Aco-ferramenta
(35-48HRC)

100-80-60

0,18-0,24-0,30

0,20-0,26-0,30

0,22-0,28-0,32

0,26-0,32-0,40

Ago PH e
aco ferritico,
martensitico

(< 35HRC)

100-80-60

0,18-0,24-0,30

0,20-0,26-0,30

0,22-0,28-0,32

0,26-0,32-0,40

Ferro fundido
cinzento,
ferro fundido
ddctil
(< 28HRC)

140-120-60

0,26-0,32-0,38

0,28-0,32-0,40

0,30-0,36-0,42

0,32-0,38-0,44

Ligas de ferro
fundido,
ferro fundido
ddctil
(< 28HRC)

130-105-60

0,22-0,28-0,34

0,24-0,30-0,36

0,26-0,32-0,38

0,30-0,36-0,42

Ferro fundido
alta liga,
ferro fundido
ddctil
(< 45HRC)

120-90-60

0,17-0,22-0,28

0,19-0,26-0,31

0,20-0,27-0,33

0,28-0,29-0,35

Ligas de
aluminio

forjado
(Si<12%)

150-120-60

0,26-0,32-0,38

0,28-0,32-0,40

0,30-0,36-0,42

0,32-0,38-0,44

Ligas de
aluminio
fundido
(Si<12%)

150-120-60

0,22-0,28-0,34

0,24-0,30-0,36

0,26-0,32-0,38

0,30-0,36-0,42

Ligas de
aluminio
fundido
(Si>12%)

150-120-60

0,18-0,24-0,30

0,20-0,26-0,30

0,22-0,28-0,32

0,26-0,32-0,40

Cobre,
liga de cobre
< 200HB)

150-120-60

0,18-0,24-0,30

0,20-0,26-0,30

0,22-0,28-0,32

0,26-0,32-0,40

[Nota]

1. Use maquina com rigidez elevada. Recomenda-se o uso de mandris hidraulicos, térmicos e/ou sistemas de alto torque

2. Certifique-se de que o batimento indicado (TIR) seja inferior a 0,02 mm

3. A condigdo de corte recomendada é adequada para fluidos emulsionaveis

4. Se o tamanho da ferramenta n&o estiver listado na tabela, escolha o tamanho da ferramenta mais préximo e ajuste os parametros de corte
de acordo com as condicBes reais de usinagem.
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FERRAMENTAS PARA FURACAO | Brocas intercambidveis

Visao geral das classes de furacao

Composigdo do

Classe Cor >
revestimento

Caracteristicas

GM3225 Cinza parpura

« Substrato do metal duro com graos finos e alto Co com
o revestimento AITiN recém-atualizado oferece excelente
resisténcia ao desgaste e a quebra, podendo ser usado
para uma variedade de velocidades de corte e avangos.

« Aplicavel em usinagem geral de aco, ago inoxidavel

e ferro fundido.

GM3220 Bronze

« Novo revestimento PVD de nanoestrutura dupla,

com substrato de liga dura cristalina ultrafina de alto Co,
melhora a resisténcia ao desgaste e a dureza a quente.

« Adequado para condigdes de cortes continuos e
interrompidos leves e médios, ago inoxidavel, aco de
médio carbono em baixas velocidades.

GA4230 Flcsia

0 revestimento de PVD TiAIN, combinado com alta
resisténcia a lascamentos, proporciona a resisténcia
térmica e resisténcia a quebra excelentes para aplicacdo
em diferentes condi¢des de usinagem.

GS4130 Cinza parpura

» O mais novo revestimento nano TiAIN com substrato

de metal duro microgrdo de alta tenacidade, atinge boa
resisténcia ao desgaste e tenacidade.

+ Adequado para usinagem de agos em condigdes dificeis.

GPD7115 Cinza plrpura

« Alta resisténcia e tenacidade do substrato de metal

duro de graos ultrafinos com um novo revestimento

PVD multicamada nano composto, trazendo excelente
resisténcia ao desgaste e dureza a quente. O tratamento de
superficie especial pode inibir eficazmente a formacao de
nédulos dos residuos.

« Adequado para usinagem de média e baixa velocidade

de aco.
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Broca com ponta intercambiavel GUMD

Introdugao n
Ponta de corte com alta resisténcia
- Fixagdo confiavel
- Cabegote facil de substituir
1 Conector de trava de parafuso |

Corpo de broca com refrigeracao

- Fixacdo confiavel 7 4 interna duplo-helicoidal

- Cabecote facil de substituir

-Remocao suave dos cavacos e condigdes
de refrigeragdo adequadas

Novo material Vazdo de fluido de corte por unidade de tempo

+15%

iz

Furos de
VS refrigeragdo
retos

-Vida Gtil longa e estavel
em usinagem de acos

Duplo-
helicoidal

Escopo de aplicacao

Intervalo padrdo 0,1 mm
Didmetros fora do padrdo podem \

ser customizados -

Didmetro da broca

= 3Deb5D

@]
GM3225 Resisténcia @) O

W»‘
Diametro da broca iom @ :
7 10 ~ d21,9 p;F;?ilhg Classes Material da pega

aabrasdo
‘ o PKM
’ Precisdo de corte
‘ 0 |T9~IT11 GPD7115 Resist©2ncia
) =
+ GM3225

Adequada para aplicagOes gerais, excelente para operagdes

Precisdo da broca ) oes ge
que requelram alta resisténcia ao desgaste

e K7

+ Nova classe GPD7115
Ideal para a usinagem de acos ducteis
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FERRAMENTAS PARA FURACAO | Brocas intercambidveis Brocas intercambidveis | FERRAMENTAS PARA FURACAO

Sistema de identificagao dos suportes de broca GUMD Sistema de identificacao das pastilhas (pontas) de broca GUMD

GUMD-210-3D-F-25-S GUMD -210-PKM - GM3225

L (©) L ©) @ch Eeh Ech Ec» L (©) L ©) L ©) L (©

. Relacdo de diamet Didmetro da hast . -
@Tipo de broca @Relacdo e' fametro ® |ame.ro Na aste (DTipo de broca (®Geometria
de comprimento de fixacdo
GUMD Broca modular 3D A profu.ndid'ade do 25 ®25,0 mm GUMD Broca modular Essa geometria é adequada para
furo eficaz é de 3D PKM & .
a usinagem de material PKM
(@Diametro da ponta @Classe
@Diametro minimo da ponta da . . . O diametro da
GM3225
e peauEldh perecer stk @Tipo de haste ®Modo de refrigeracdo interna 210 ponta de corte
~ L . Fixacdo lateral plana s Refrigeragdo interna €de ®21,0 mm
0 didgmetro minimo da com flange duplo-helicoidal

ponta da ferramenta no
qual ela pode ser instalada
é ®21,0 mm

210
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FERRAMENTAS PARA FURACAO | Brocas intercambidveis Brocas intercambidveis | FERRAMENTAS PARA FURACAO

Ponta de furagao GUMD Ponta de furacao GUMD

=S ).~
BEN 1T

PL PL

. ) DimensGes Classe com cobertura L ) DimensGes Classe com cobertura
Cddigo de pedido (mm) Suporte Cddigo de pedido (mm) Suporte
DC (k7) ‘ PL GM3225 GPD7115 DC (k7) ‘ PL GM3225 GPD7115
GUMD100-PKM 10,0 1,82 ° ° GUMD120-PKM 12,0 2,18 ° °
GUMD101-PKM 10,1 1,84 ([ ] ([ ] GUMD121-PKM 12,1 2,20 ([ ] [ ]
GUMD102-PKM 10,2 1,86 o o TV P GUMD122-PKM 12,2 2,22 o o GuND- 12030 P18
GUMD103-PKM 10,3 1,87 (] [ GUMD123-PKM 12,3 2,24 ([ ] (]
GUMD104-PKM 10,4 1,89 [ ] [ ] GUMD124-PKM 12,4 2,26 O (@)
GUMD105-PKM 10,5 1,91 ([ ] [ GUMD125-PKM 12,5 2,27 ([ ] °
GUMD106-PKM 10,6 1,93 [ ] [ ] GUMD126-PKM 12,6 2,29 [ ] [ ]
GUMD107-PKM 10,7 1,95 o o VTP GUMD127-PKM 12,7 2,31 o o TV pr b
GUMD108-PKM 10,8 1,97 [ ] [ ] GUMD128-PKM 12,8 2,33 [ ] [ ]
GUMD109-PKM 10,9 1,98 ([ ] [ ] GUMD129-PKM 12,9 2,35 (@) (@)
GUMD110-PKM 11,0 2,00 [ ] [ ] GUMD130-PKM 13,0 2,37 [ ] [ ]
GUMD111-PKM 11,1 2,02 ([ ] ([ ] GUMD131-PKM 13,1 2,38 [ ] (]
GUMD112-PKM 11,2 2,04 o o 0 en e GUMD132-PKM 13,2 2,40 o o GUMD1303D 10
GUMD113-PKM 11,3 2,06 ° ° GUMD133-PKM 13,3 2,42 o) o
GUMD114-PKM 114 2,07 [ [ GUMD134-PKM 13,4 2,44 O O
GUMD115-PKM 11,5 2,09 [ [ GUMD135-PKM 13,5 2,46 [ [
GUMD116-PKM 11,6 2,11 [ [ GUMD136-PKM 13,6 2,47 O O
GUMD117-PKM 11,7 2,13 o o D Tean Fiee GUMD137-PKM 13,7 2,49 o o GUMD 13530 T168
GUMD118-PKM 11,8 2,15 ° ° GUMD138-PKM 13,8 2,51 ° °
GUMD119-PKM 11,9 2,17 ° ° GUMD139-PKM 13,9 2,53 o o
@ Estoque O Disponivel mediante solicitagdo Nota: didmetro personalizavel disponivel Unidade (mm) @ Estoque O Disponivel mediante solicitagdo Nota: didmetro personalizavel disponivel Unidade (mm)
DC Tolerancia (k7) DC Tolerancia (k7)
s s
lo<oc<is 150% lo<pcs<is 130%
18<pc<219 19092 18<pc<219  190%
Material da peca Material da peca
P M 3 P M K
123 4 5 123 12 3 123 4 5 123 12 3
Ago-carbono Aco-liga Ac o‘.\f?r}gﬁfénta Ago inoxidvel F%rerfr(f)“fﬂﬂiddig gigéﬁmo, F%rer%lfganlti:lgigo Ago-carbono Aco-liga Ac oﬁgec;_rgﬁ‘?énta Ago inoxidavel Fefgﬁéuf:igggigéigfo’ F(‘ajrer: lftua nl?gigo
<25HRC <35HRC 35-48HRC <35HRC 35-45HRC <25HRC <35HRC 35-48HRC <35HRC 35-45HRC
GM3225 O O ©) ©) O ©) GM3225 O © O O ©) O
GPD7115 O O GPD7115 © O
© Mais adequado () Adequado Dados de corte recomendados ¢ P137 © Mais adequado () Adequado Dados de corte recomendados % P137
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Ponta de furagao GUMD Ponta de furagao GUMD

) - ) -
RN BEN

PL PL

Cddigo de pedido DiT"?'rrl‘i)aes Classe com cobertura Suporte Cddigo de pedido DiTnirr“i)aes Classe com cobertura Suporte
DC (k7) ‘ PL GM3225 GPDT7115 DC (k7) ‘ PL GM3225 GPDT7115
GUMD140-PKM 14,0 2,55 ([ ] [ GUMD160-PKM 16,0 2,91 ([ ] [
GUMD141-PKM 14,1 2,57 ® ® GUMD161-PKM 16,1 2,93 ® ®
GUMD142-PKM 14,2 2,58 o o VP GUMD162-PKM 16,2 2,95 o o
GUMD143-PKM 14,3 2,60 O O GUMD163-PKM 16,3 2,97 O O
GUMD144-PKM 14,4 2,62 @) @) GUMD164-PKM 16,4 2,98 @) O GUMD-160-3D-F20S
GUMD145-PKM 14,5 2,64 ° ° GUMD165-PKM 16,5 3,00 ° ° GUMD-160-5D-F20S
GUMD146-PKM 14,6 2,66 ] ® GUMD166-PKM 16,6 3,02 @) O
GUMDI147-PKM 14.7 2,68 o o ggmg:ﬂgggﬁgg GUMDI167-PKM 16,7 3,04 o o
GUMD148-PKM 14,8 2,69 ® [ GUMD168-PKM 16,8 3,06 ° [
GUMD149-PKM 14,9 2,71 @) O GUMD169-PKM 16,9 3,08 O @)
GUMD150-PKM 15,0 2,73 ° [ GUMD170-PKM 17,0 3,09 ] )
GUMD151-PKM 15,1 2,75 ® [ GUMD171-PKM 17,1 3,11 [ [
GUMD152-PKM 15,2 2,77 ° ° GUMD172-PKM 17,2 3,13 ° °
GUMD153-PKM 15,3 2,78 [ [ GUMD173-PKM 17,3 3,15 O @)
GUMD154-PKM 15,4 2,80 ® o GUMD-150-3D-F20S GUMD174-PKM 17,4 3,17 ® o GUMD-170-3D-F20S
GUMD155-PKM 15,5 2,82 ° ° GUMD-150-5D-F20S GUMD175-PKM 17,5 3,18 ° ° GUMD-170-5D-F20S
GUMD156-PKM 15,6 2,84 @) O GUMD176-PKM 17,6 3,20 @) [
GUMD157-PKM 15,7 2,86 O O GUMD177-PKM 17,7 3,22 O O
GUMD158-PKM 15,8 2,88 ) [ GUMD178-PKM 17,8 3,24 ) [
GUMD159-PKM 15,9 2,89 O O GUMD179-PKM 17,9 3,26 O O
@ Estoque O Disponivel mediante solicitagdo Nota: didmetro personalizavel disponivel Unidade (mm) @ Estoque O Disponivel mediante solicitagdo Nota: didmetro personalizavel disponivel Unidade (mm)
DC Tolerancia (k7) DC Tolerancia (k7)
DC=10 0% DC=10 0%
lo<pcs<is 150% lo<pc<is  (30%
18<pc<219  190%2 18<pc<219  190%2
Material da pega Material da pega
P M K P M 3
123 4 5 123 12 3 123 4 5 123 12 3
<25HRC <35HRC 35-48HRC <35HRC 35-45HRC <25HRC <35HRC 35-48HRC <35HRC 35-45HRC
GM3225 O ©) ©) O © (©) GM3225 O ©) ©) O O ©)
GPD7115 O O GPD7115 O ©)
© Mais adequado () Adequado Dados de corte recomendados % P137 © Mais adequado () Adequado Dados de corte recomendados % P137
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Ponta de furacao GUMD Ponta de furacao GUMD

=) ).
BEN 1T

PL PL

_ ) DimensGes Classe com cobertura ) ) DimensGes Classe com cobertura
Cddigo de pedido (mm) Suporte Cddigo de pedido (mm) Suporte
DC (k7) ‘ PL GM3225 GPD7115 DC (k7) ‘ PL GM3225 GPD7115
GUMD180-PKM 18,0 3,28 ® [} GUMD200-PKM 20,0 3,64 ® [ J
GUMD181-PKM 18,1 3,29 (] (] GUMD201-PKM 20,1 3,66 O O
GUMD182-PKM 18,2 3,31 [} [} GUMD202-PKM 20,2 3,68 ® [
GUMD183-PKM 18,3 3,33 O O GUMD203-PKM 20,3 3,69 [ J ()
GUMD184-PKM 18,4 3,35 O O GUMD-180-3D-F25S GUMD204-PKM 20,4 3,71 ® [} GUMD-200-3D-F25S
GUMD185-PKM 18,5 3,37 ° ° GUMD-180-5D-F255 GUMD205-PKM 20,5 3,73 ° ° GUMD-200-5D-F25S
GUMD186-PKM 18,6 3,38 O O GUMD206-PKM 20,6 3,75 [ [J
GUMD187-PKM 18,7 3,40 O O GUMD207-PKM 20,7 3,77 (] (]
GUMD188-PKM 18,8 3,42 (] [ J GUMD208-PKM 20,8 3,79 ® (]
GUMD189-PKM 18,9 3,44 O O GUMD209-PKM 20,9 3,80 (] (]
GUMD190-PKM 19,0 3,46 [ J [} GUMD210-PKM 21,0 3,82 ® [ J
GUMD191-PKM 19,1 3,48 (] [ J GUMD211-PKM 21,1 3,84 O O
GUMD192-PKM 19,2 3,49 ® [} GUMD212-PKM 21,2 3,86 O O
GUMD193-PKM 19,3 3,51 O O GUMD213-PKM 21,3 3,88 ® (]
GUMD194-PKM 19,4 3,53 O O GUMD-190-3D-F25S GUMD214-PKM 21,4 3,89 ) O GUMD-210-3D-F25S
GUMD195-PKM 19,5 3,55 ° ° GUMD-190-5D-F25S GUMD215-PKM 21,5 3,91 ° ° GUMD-210-5D-F255
GUMD196-PKM 19,6 3,57 O O GUMD216-PKM 21,6 3,93 O O
GUMD197-PKM 19,7 3,59 O O GUMD217-PKM 21,7 3,95 O O
GUMD198-PKM 19,8 3,60 [ J [} GUMD218-PKM 21,8 3,97 O O
GUMD199-PKM 19,9 3,62 O O GUMD219-PKM 21,9 3,99 O O
@ Estoque O Disponivel mediante solicitagdo Nota: didmetro personalizavel disponivel Unidade (mm) @ Estoque O Disponivel mediante solicitagdo Nota: didmetro personalizavel disponivel Unidade (mm)
DC Tolerancia (k7) DC Tolerancia (k7)
DC=10 1000 bc=10 0%
lo<pcs<is 150% lo<ocs<is [50%
18<pc<219  190% 18<pc<219 13092
Material da pega Material da pega
P M K P M K
123 4 5 123 12 3 123 4 5 123 12 3
<25HRC <35HRC 35-48HRC <35HRC 35-45HRC <25HRC <35HRC 35-48HRC <35HRC 35-45HRC
GM3225 O ©) © O ©) O GM3225 O ©) ©) O O ©
GPD7115 O O GPD7115 O o
© Mais adequado () Adequado Dados de corte recomendados ¢ P137 © Mais adequado () Adequado Dados de corte recomendados % P137
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Suporte de broca GUMD - 3D Suporte de broca GUMD - 3D

DF
DMM
|
DF
DMM
|

el N e

OAL

Dimensdes Ponta de furagdo Dimenso&es Ponta de furagéo
Cédigo de pedido oMM it ZEZ‘)) Estoque afjequada , Cédigo de pedido oMM Jiil Zzé‘)) Estoque af:lequada '
(h6) DF LS LU LPR OAL DCmin. DCmax. (h6) DF LS LU LPR OAL DCmin. DC max.
GUMD-100-3D-F16S 16 20 48 33 48 96 0,09 (] 10,0 10,4 GUMD-100-5D-F16S 16 20 48 53 68 116 0,10 (] 10,0 10,4
GUMD-105-3D-F16S 16 20 48 34,5 49,5 97,5 0,10 ( J 10,5 10,9 GUMD-105-5D-F16S 16 20 48 55,5 70,5 118,5 0,10 [} 10,5 10,9
GUMD-110-3D-F16S 16 20 48 36 51 99 0,10 (] 11,0 114 GUMD-110-5D-F16S 16 20 48 58 73 121 0,11 [} 11,0 11,4
GUMD-115-3D-F16S 16 20 48 37,5 52,5 100,5 0,10 (J 11,5 11,9 GUMD-115-5D-F16S 16 20 48 60,5 75,5 123,5 0,11 (] 11,5 11,9
GUMD-120-3D-F16S 16 20 48 39 54 102 0,10 (] 12,0 12,4 GUMD-120-5D-F16S 16 20 48 63 78 126 0,11 [} 12,0 12,4
GUMD-125-3D-F16S 16 20 48 40,5 55,5 103,5 0,10 ( J 12,5 12,9 GUMD-125-5D-F16S 16 20 48 65,5 80,5 128,5 0,12 [} 12,5 12,9
GUMD-130-3D-F16S 16 20 48 42 57 105 0,11 (] 13,0 13,4 GUMD-130-5D-F16S 16 20 48 68 83 131 0,12 [ J 13,0 13,4
GUMD-135-3D-F16S 16 20 48 43,5 58,5 106,5 0,11 ( J 13,5 13,9 GUMD-135-5D-F16S 16 20 48 70,5 85,5 133,5 0,13 [ J 13,5 13,9
GUMD-140-3D-F16S 16 20 48 45 60 108 0,11 [} 14,0 14,4 GUMD-140-5D-F16S 16 20 48 73 88 136 0,13 [} 14,0 14,4
GUMD-145-3D-F16S 16 20 48 46,5 61,5 109,5 0,11 ( J 14,5 14,9 GUMD-145-5D-F16S 16 20 48 75,5 90,5 138,5 0,13 [ J 14,5 14,9
GUMD-150-3D-F20S 20 25 50 50 67 117 0,18 [} 15,0 15,9 GUMD-150-5D-F20S 20 25 50 83 100 150 0,20 [ J 15,0 15,9
GUMD-160-3D-F20S 20 25 50 53 70 120 0,18 (] 16,0 16,9 GUMD-160-5D-F20S 20 25 50 88 105 155 0,21 (] 16,0 16,9
GUMD-170-3D-F20S 20 25 50 56 73 123 0,19 (] 17,0 17,9 GUMD-170-5D-F20S 20 25 50 93 110 160 0,23 (] 17,0 17,9
GUMD-180-3D-F25S 25 32 56 62 86 142 0,34 (] 18,0 18,9 GUMD-180-5D-F25S 25 32 56 100 124 180 0,38 (] 18,0 18,9
GUMD-190-3D-F25S 25 32 56 65 89 145 0,35 ® 19,0 19,9 GUMD-190-5D-F25S 25 32 56 105 129 185 0,40 (] 19,0 19,9
GUMD-200-3D-F25S 25 32 56 68 92 148 0,36 (] 20,0 20,9 GUMD-200-5D-F25S 25 32 56 110 134 190 0,41 (] 20,0 20,9
GUMD-210-3D-F25S 25 32 56 71 95 151 0,37 ® 21,0 21,9 GUMD-210-5D-F25S 25 32 56 115 139 195 0,44 ® 21,0 21,9
@ Estoque O Disponivel mediante solicitagdo Unidade(mm) @ Estoque O Disponivel mediante solicitagdo Unidade(mm)
DMM Tolerancia (h6) DMM Tolerancia (h6)
16 D11 16 D11
20 E)0,013 20 E)0,013
25 D013 25 D013
Pecas de reposicao Pecas de reposicao
Parafuso Chave em formato de bandeira (pe diggz\é%;\:\:;gﬂ:ente) Parafuso Chave em formato de bandeira (pe diggz\éizvr;gﬁente)
Corpo de broca S L Corpo de broca o L
Cédigo de pedido Diagrama dggglﬁgo Diagrama decggldgi(c)io Diagrama Ftc;r:;;ucée Cédigo de pedido Diagrama decgiggi?jo Diagrama decggldgi(c)io Diagrama F&rf;uie
GUMD-100~120 = PSCCM022038B PTTO6IPB PTIO6KB 0,6 GUMD-100~120 = PSCCM022038B PTTO6IPB PTIO6KB 0,6
GUMD-125~150 = PSCCM025046B PTTO7IPB PTIO7TKB 0,9 GUMD-125~150 | PSCCM025046B PTTO7IPB PTIO7TKB 0,9
GUMD-160~190 = PSCCM030058B PTTO8IPB 2 PTIO8KB 1,1 GUMD-160~190 = PSCCM030058B PTTO8IPB > PTIO8KB 1,1
GUMD-200~210 | PSCCM035072B PTTO9IPB PTIOOKB 1,3 GUMD-200~210 | PSCCM0350728B PTTO9IPB PTIOOKB 1,3
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Pastilha para furacao QPMG Sistema de identificagcdo de corpo de brocas intercambiaveis

Aresta principal de corte —>
em forma de punho

® Ter melhor desempenho
de controle de cavacos
e estabilidade de corte

GHD-210-3D-FC 25 -Q 06 S

Projeto do canal
de refrigeragdo
® Perfeito desempenho

de refrigeracdo (@, (@, (@, (@, (@, ‘@, (®) ()

. x . (®Diametro da haste @Comprimento
(DTipo de ferramenta (®Relagdo de comprimento de fixacdo da aresta de corte
. Brocas Comprimento da
A mesma pasti lha GHD intercambidveis 3D 3D 25 ®25,0 mm 06 aresta de corte 06

pode ser utilizada
nas posicoes
central ou periférica

® Conveniente para
gerenciamento
de ferramentas

®Modo de

@Diametro da broca @Tipo de haste ©sSérie da pastilha refrigeragdo interna

Aresta de corte de
largura local e angulo 210 $21,0mm FC  Flangeplano Q Série Q
de saida pequeno

® Ter um melhor
sistema antifratura

Refrigeragdo
S interna
duplo- helicoidal

Corpo de broca GHDS Sistema de identificagao de pastilhas para furacao
A saida da refrigeracdo interna
é direcionada a superficie de
Projeto otimizado da folga da pastilha
estrutura interna e externa

—Refrigeragdo e remogdo dos cavacos
mais eficiente, posicdo do inserto

Q P M G 06 02 04-DP-GA4230

da pastilha

——Forga de corte de pastilha
central equilibrada, resultando em
melhor estabilidade

(01 ©]6©J]O©J]OJ]OJONO NN ©

Projeto do canal otimizado

~ . A ®Simbolo de comprimento ®Simbolo do
——Aremoc&o de cavacos é mais suave (DFormato ®Tolerancia
e tem maior rigidez. da aresta de corte quebra-cavaco
Indica as propriedades de
Q D M 06 6,5>mm corte e de quebra-cavacos
CanaldeNrefrlgeragao s D simbolodert
com tor¢ao dupla Il,uer?a?casa(L:I:)/ ®Espessura @Classe
—As dimensdes da broca W q
sdo otlmlzadgs de forma G Dupla face 02 2,38 mm GA4230 ‘
que a remog&o de cavacos
é mais suave @Angulo de folga T Com furo
Face Unica
Tecnologia avancada de C 7 el e erEaTeRe
tratamento de superficie
P 11° 04 0,4 mm
——Eliminagdo de tensdes residuais

da superficie do corpo da broca
e prote¢do ambiental
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GHDS-2D GHDS-2D

Brocas intercambiaveis GHDS-2D Brocas intercambiaveis GHDS-2D
s 2 ~=lg g s 2 =g ¢
Ly L
LS LPR LS LPR
OAL OAL
i ‘ Dimensdes (mm) P ‘ ‘ . = ‘ Dimensdes (mm) B ‘ ‘ )
Diam. Corpo de broca Estoque  Pastilha Diam. Corpo de broca Estoque  Pastilha
‘ DC ‘ DMM ‘ DF ‘ Ls ‘ LU ‘ LPR ‘ oaL (Ko ‘ ‘ ‘ DC ‘ DMM ‘ DF ‘ LS ‘ LU ‘ LPR ‘ oaL  (Ke) ‘ ‘
14 GHD-140-2D-FC20-Q04S 14 20 25 50 31 44 94 0,16 [ ] 27,5 GHD-275-2D-FC32-Q09S 27,5 32 40 60 61 81 141 0,59 [ ]
14,5 GHD-145-2D-FC20-Q04S 14,5 20 25 50 33 46 96 0,16 [ ] 28 GHD-280-2D-FC32-Q09S 28 32 40 60 60 82 142 0,61 [ ]
15 GHD-150-2D-FC20-Q04S 15 20 25 50 35 47 97 0,16 [ ] QPNIG040204 28,5 GHD-285-2D-FC32-Q09S 28,5 32 40 60 62 83 143 0,62 [ ]
15,5 GHD-155-2D-FC20-Q04S 15,5 20 25 50 37 49 69 0,17 [ ] 29 GHD-290-2D-FC32-Q09S 29 32 40 60 63 84 144 0,63 [ ]
16 GHD-160-2D-FC20-Q05S 16 20 25 50 37 51 101 0,17 [ ] 29,5 GHD-295-2D-FC32-Q09S 29,5 32 40 60 65 86 146 0,64 [ ]
16,5 GHD-165-2D-FC20-Q05S 16,5 20 25 50 38 52 102 0,17 [ ] 30 GHD-300-2D-FC32-Q09S 30 32 40 60 65 87 147 0,64 [ ]
17 GHD-170-2D-FC25-Q05S 17 25 32 56 38 53 109 0,28 [ ] 30,5 GHD-305-2D-FC32-Q09S 30,5 32 40 60 68 89 149 0,66 [ ] QPMG09T308
17,5 GHD-175-2D-FC25-Q05S 17,5 25 32 56 39 55 111 0,29 [ ] QPHG050204 31 GHD-310-2D-FC40-Q09S 31 40 48 70 67 90 160 1,00 [ ]
18 GHD-180-2D-FC25-Q05S 18 25 32 56 41 56 112 0,29 [ ] 31,5 GHD-315-2D-FC40-Q09S 31,5 40 48 70 68 91 161 1,01 [ ]
18,5 GHD-185-2D-FC25-Q05S 18,5 25 32 56 42 57 113 0,29 [ ] 32 GHD-320-2D-FC40-Q09S 32 40 48 70 70 92 162 1,02 [ ]
19 GHD-190-2D-FC25-Q06S 19 25 32 56 42 58 114 0,30 [ ] 32,5 GHD-325-2D-FC40-Q09S 32,5 40 48 70 72 94 164 1,04 [ ]
19,5 GHD-195-2D-FC25-Q06S 19,5 25 32 56 44 60 116 0,30 ® 33 GHD-330-2D-FC40-Q09S 33 40 48 70 71 95 165 1,05 ®
20 GHD-200-2D-FC25-Q06S 20 25 32 56 44 61 117 0,31 [ ] 33,5 GHD-335-2D-FC40-Q11S 33,5 40 48 70 73 97 167 1,06 [ ]
20,5 GHD-205-2D-FC25-Q06S 20,5 25 32 56 45 62 118 0,32 [ ] 34 GHD-340-2D-FC40-Q11S 34 40 48 70 75 98 168 1,07 [
21 GHD-210-2D-FC25-Q06S 21 25 32 56 47 64 120 0,32 [ ] QPHIG060204 34,5 GHD-345-2D-FC40-Q11S 34,5 40 48 70 76 99 169 1,09 [ ]
21,5 GHD-215-2D-FC25-Q06S 21,5 25 32 56 48 65 121 0,32 [ ] 35 GHD-350-2D-FC40-Q11S 35 40 48 70 78 101 171 1,11 [ ]
22 GHD-220-2D-FC25-Q06S 22 25 32 56 49 66 122 0,32 [ ] 35,5 GHD-355-2D-FC40-Q11S 35,5 40 48 70 79 102 172 1,12 [ ]
22,5 GHD-225-2D-FC25-Q06S 22,5 25 32 56 51 68 124 0,33 [ 36 GHD-360-2D-FC40-Q11S 36 40 48 70 78 104 174 1,14 [
23 GHD-230-2D-FC25-Q07S 23 25 32 56 50 69 125 0,34 [ ] 36,5 GHD-365-2D-FC40-Q11S 36,5 40 48 70 80 105 175 1,15 [ ]
23,5 GHD-235-2D-FC25-Q07S 23,5 25 32 56 51 70 126 0,35 [ 37 GHD-370-2D-FC40-Q11S 37 40 48 70 80 105 175 1,16 [ QPNG110408
24 GHD-240-2D-FC25-Q07S 24 25 32 56 53 71 127 0,35 [ ] 37,5 GHD-375-2D-FC40-Q11S 37,5 40 48 70 81 106 176 1,17 [ ]
24,5 GHD-245-2D-FC25-Q07S 24,5 25 32 56 55 73 129 0,36 [ 38 GHD-380-2D-FC40-Q11S 38 40 48 70 82 108 178 1,20 [
25 GHD-250-2D-FC25-Q07S 25 25 32 56 54 74 130 0,37 [ ] QPMGO7T306 38,5 GHD-385-2D-FC40-Q11S 38,5 40 48 70 84 109 179 1,22 [ ]
25,5 GHD-255-2D-FC32-Q07S 25,5 32 40 60 55 76 136 0,58 [ 39 GHD-390-2D-FC40-Q11S 39 40 48 70 85 110 180 1,23 [
26 GHD-260-2D-FC32-Q07S 26 32 40 60 56 7 137 0,58 [ ] 39,5 GHD-395-2D-FC40-Q11S 39,5 40 48 70 85 112 182 1,25 [ ]
26,5 GHD-265-2D-FC32-Q07S 26,5 32 40 60 58 78 138 0,59 [ 40 GHD-400-2D-FC40-Q11S 40 40 48 70 86 113 183 1,27 [
27 GHD-270-2D-FC32-Q07S 27 32 40 60 59 79 139 0,60 ) @ Estoque O Disponivel mediante solicitagdo Unidade(mm)
@ Estoque O Disponivel mediante solicitagdo Unidade(mm) Faixan%%tﬁrgfnho Sob e
o s
14-30 -0,1/+0,25 -0,13/+0,28 40-48 -0,1/0,3 -0,17/+0,32
30-40 -0,1/+0,28 -0,15/+0,3
40-48 -0,1/0,3 -0,17/+0,32
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GHDS-2D GHDS-3D

Brocas intercambiaveis GHDS-2D Brocas intercambiaveis GHDS-3D
= e Ny () =——_ _ ©
5 ek s 3 Ny
LU
LS LPR Lu
LS LPR
OAL OAL
DimensGes (mm) P ‘ ‘ ‘ Dimensdes (mm) ‘
Diam. ‘ Corpo de broca o0 Estoque  Pastilha i Peso i
KG Diam. Corpo de broca Estoque Pastilha
| DC DMM  DF Ls W R oa (O | | pc oMM DF LS W LR oA KO q‘

41 GHD-410-2D-FC40-Q13S 41 40 48 70 92 117 187 191 @ 14,5 GHD-145-3D-FC20-Q04S 14,5 20 25 50 47 60 110 017 ®
415  GHD-415-2D-FC40-Q13S 415 40 48 70 94 118 188 191 O 1 GHD-150-3D-FC20.004S 15 20 25 50 50 62 112 o017 e el
o2 GREAPARERREs | e | el | a8 | | B2 ] ] e | A | O 155  GHD-155-3D-FC20-Q04S 155 20 25 50 52 64 114 018 @
4255  GHD-425-2D-FC40-Q13S 425 40 48 70 92 121 191 191 O 16 GHD-160-3D-FC20-Q055 16 2 25 %0 51 66 116 018 ®
QPMG130408 ’
o2 e R 165  GHD-165-3D-FC20-Q055 165 20 25 50 53 68 118 018 @
435  GHD-435-2D-FC40-Q13S 435 40 48 70 96 123 193 191 @ 17 GHD-170-3D-FC25-Q055 17 25 3 56 54 6 125 029 ®
QPMG050204
. SR RGenEs | wn | A | e | 0 B | s | s | L] © 17,5 GHD-175-3D-FC25-Q05S 17,5 25 32 5 56 72 128 030 @
445  GHD-445-2D-FC40-Q13S 445 40 48 70 99 125 195 191 O 18 GHD-180-3D-FC25-Q055 18 25 3 56 =3 3 129 030 e
o s e N N 185  GHD-185-3D-FC25-Q05S 185 25 32 56 60 75 131 031 @
455  GHD-455-2D-FC40-Q15S 455 40 48 70 97 128 198 179 @ 19 GHD-190-3D-FC25-Q065 19 25 2 56 60 % 132 032 e
44 e e N N e 195  GHD-195-3D-FC25-Q06S 19,5 25 32 56 62 79 135 033 @
46,5  GHD-465-2D-FC40-Q15S 465 40 48 70 100 131 201 1,79 O QPHGL50512 20 GHD-200-3D-FC25-Q065 20 25 2 56 64 81 137 034 e
PMG15051 ’
475  GHD-475-2D-FC40-Q15S 47,5 40 48 70 106 133 203 179 O )1 GHD-210-3D-FC25-0065 21 25 32 56 67 84 140 034 @ L o000204
@ Estoque O Disponivel mediante solicitagdo Unidade(mm) 2 GHD-220-3D-FC25-Q06S 2 25 32 56 69 87 143 035 °
Faixa de tamanho 2030 4050 22,5  GHD-225-3D-FC25-Q06S 225 25 32 56 72 9 146 036 ®
14-30 -0,1/+0,25 -0,13/+0,28
- e PRy 23 GHD-230-3D-FC25-Q0T7S 23 25 32 56 72 91 147 036 @
40-48 0.1/03 0.17/+0,32 23,5 GHD-235-3D-FC25-Q07S 23,5 25 32 56 75 93 149 038 ©
24 GHD-240-3D-FC25-Q0T7S 24 25 32 56 76 95 151 039 @
245  GHD-245-3D-FC25-Q07S 245 25 32 56 77 97 153 041 @
25 GHD-250-3D-FC25-Q07S 25 25 32 56 79 99 155 041 e  QPMGOTT306
255  GHD-255-3D-FC32-Q07S 255 32 40 60 80 100 160 062 @
26 GHD-260-3D-FC32-Q0T7S 26 32 40 60 81 102 162 063 @
26,5  GHD-265-3D-FC32-Q07S 265 32 40 60 84 104 164 065 @
27 GHD-270-3D-FC32-Q0T7S 27 32 40 60 85 105 165 066 @
@ Estoque O Disponivel mediante solicitagdo Unidade(mm)
faialdetomant 203D 4D-5D
14-30 -0,1/+0,25 -0,13/+0,28
30-40 £0,1/+0,28 £0,15/+0,3
40-48 -0,1/0,3 -0,17/+0,32
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GHDS-3D

Brocas intercambidveis GHDS-3D

DF

DMM

B =S

LS LPR

OAL

Dimensdes (mm)

Peso ‘

Diam. Corpo de broca Estoque  Pastilha
‘ DC ‘ DMM ‘ DF ‘ LS ‘ LU ‘ LPR ‘ oaL (K@) ‘ ‘

275  GHD-275-3D-FC32-Q09S 27,5 32 40 60 88 108 168 0,68 @

28 GHD-280-3D-FC32-Q09S 28 32 40 60 87 109 169 0,69 @

285  GHD-285-3D-FC32-Q09S 285 32 40 60 90 111 171 069 @

29 GHD-290-3D-FC32-Q09S 29 32 40 60 91 112 172 071 @

295  GHD-295-3D-FC32-Q09S 295 32 40 60 93 115 175 072 @

30 GHD-300-3D-FC32-Q09S 30 32 40 60 95 117 177 073 @

30,5  GHD-305-3D-FC32-Q09S 30,5 32 40 60 97 118 178 074 @ QPHMGO9T308
31 GHD-310-3D-FC40-Q09S 31 40 48 70 98 121 191 109 @

31,5  GHD-315-3D-FC40-Q09S 31,5 40 48 70 98 122 192 111 @

32 GHD-320-3D-FC40-Q09S 32 40 48 70 101 124 194 112 @

325  GHD-325-3D-FC40-Q09S 32,5 40 48 70 103 126 196 114 @

33 GHD-330-3D-FC40-Q09S 33 40 48 70 104 128 198 116 @

335  GHD-335-3D-FC40-Q11S 335 40 48 70 106 130 200 115 @

34 GHD-340-3D-FC40-Q11S 34 40 48 70 108 131 201 117 @

345  GHD-345-3D-FC40-Q11S 345 40 48 70 109 134 204 122 @

35 GHD-350-3D-FC40-Q11S 35 40 48 70 112 135 205 124 @

355  GHD-355-3D-FC40-Q11S 355 40 48 70 114 137 207 126 @

36 GHD-360-3D-FC40-Q11S 36 40 48 70 113 139 209 127 @

365  GHD-365-3D-FC40-Q11S 365 40 48 70 116 141 211 130 @

QPMG110408

37 GHD-370-3D-FC40-Q11S 37 40 48 70 117 142 212 131 @

37,5  GHD-375-3D-FC40-Q11S 37,5 40 48 70 118 144 214 134 @

38 GHD-380-3D-FC40-Q11S 38 40 48 70 122 146 216 137 @

385  GHD-385-3D-FC40-Q11S 385 40 48 70 122 148 218 140 @

39 GHD-390-3D-FC40-Q11S 39 40 48 70 125 149 219 142 @

395  GHD-395-3D-FC40-Q11S 395 40 48 70 124 151 221 143 @

40 GHD-400-3D-FC40-Q11S 40 40 48 70 126 153 223 145 @

@ Estoque O Disponivel mediante solicitagdo
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Faixa de tamanho
nominal

2D-3D

Unidade(mm)

4D-5D

14-30

-0,1/+0,25

-0,13/+0,28

30-40

-0,1/+0,28

-0,15/+0,3

40-48

-0,1/0,3

-0,17/+0,32

GHDS-3D

Brocas intercambidveis GHDS-3D

DF

DMM

=S

[

Loc |

LS LPR

OAL

Brocas intercambidveis | FERRAMENTAS PARA FURACAO

Dimensdes (mm)

Peso ‘

Diam. Corpo de broca kg) Estoque Pastilha
‘ DC ‘ DMM ‘ DF ‘ LS ‘ LU ‘ LPR ‘ oaL (K@) ‘ ‘
40,5 GHD-405-3D-FC40-Q13S 40,5 40 48 70 126 155 225 1,91 [}
41 GHD-410-3D-FC40-Q13S 41 40 48 70 129 157 227 1,91 [}
41,5 GHD-415-3D-FC40-Q13S 41,5 40 48 70 132 156 2261 191 @
42 GHD-420-3D-FC40-Q13S 42 40 48 70 133 160 230 1,91 [}
42,5 GHD-425-3D-FC40-Q13S 42,5 40 48 70 133 162 232 1,91 °
QPMG130408
43 GHD-430-3D-FC40-Q13S 43 40 48 70 135 164 234 1,91 [ J
43,5 GHD-435-3D-FC40-Q13S 43,5 40 48 70 136 166 236 1,91 °
44 GHD-440-3D-FC40-Q13S 44 40 48 70 137 167 237 1,91 [}
445 GHD-445-3D-FC40-Q13S 445 40 48 70 139 170 240 1,91 [
45 GHD-450-3D-FC40-Q13S 45 40 48 70 142 172 242 1,79 [}
45,5 GHD-455-3D-FC40-Q15S 45,5 40 48 70 143 174 244 1,79 @)
46 GHD-460-3D-FC40-Q15S 46 40 48 70 146 176 246 1,79 [ J
46,5 GHD-465-3D-FC40-Q15S 46,5 40 48 70 150 178 248 1,79 @)
QPMG150512
47 GHD-470-3D-FC40-Q15S 47 40 48 70 152 179 249 1,79 O
47,5 GHD-475-3D-FC40-Q15S 47,5 40 48 70 155 181 251 1,79 @)
48 GHD-480-3D-FC40-Q15S 48 40 48 70 159 183 253 1,79 °
@ Estoque O Disponivel mediante solicitagdo Unidade(mm)
peiadelamanto 2D-3D 4p-5D
14-30 -0,1/+0,25 -0,13/+0,28

30-40

-0,1/+0,28

-0,15/+0,3

40-48

-0,1/0,3

-0,17/+0,32
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FERRAMENTAS PARA FURACAO | Brocas intercambidveis

GHDS-4D

Brocas intercambidveis GHDS-4D

GHDS-4D

Brocas intercambidveis GHDS-4D

Brocas intercambidveis | FERRAMENTAS PARA FURACAO

o 2 e e HieSe ee—e [
LU LU
LS LPR LS LPR
OAL OAL
i ‘ Dimensdes (mm) P ‘ ‘ . = ‘ Dimensdes (mm) Peso ‘ .
Diam. Corpo de broca Estoque  Pastilha Diam. Corpo de broca Estoque  Pastilha
| DC DMM DF Ls L LR OAL (O | | DC DMM DF s L LR oA (KO |
14 GHD-140-4D-FC20-Q04S 14 20 25 50 59 72 122 0,17 [ ] 27,5 GHD-275-4D-FC32-Q09S 27,5 32 40 60 113 135 195 0,75 [ ]
14,5 GHD-145-4D-FC20-Q04S 14,5 20 25 50 63 75 125 0,18 [ ] 28 GHD-280-4D-FC32-Q09S 28 32 40 60 115 137 197 0,73 [ ]
15 GHD-150-4D-FC20-Q04S 15 20 25 50 64 7 127 0,19 (] QPHG040204 28,5 GHD-285-4D-FC32-Q09S 28,5 32 40 60 118 139 199 0,76 ®
15,5 GHD-155-4D-FC20-Q04S 15,5 20 25 50 66 79 129 0,19 (] 29 GHD-290-4D-FC32-Q09S 29 32 40 60 120 141 201 0,79 (]
16 GHD-160-4D-FC20-Q05S 16 20 25 50 67 82 132 0,19 ® 29,5 GHD-295-4D-FC32-Q09S 29,5 32 40 60 123 144 204 0,81 ®
16,5 GHD-165-4D-FC20-Q05S 16,5 20 25 50 70 84 134 0,20 (] 30 GHD-300-4D-FC32-Q09S 30 32 40 60 125 147 207 0,83 (]
17 GHD-170-4D-FC25-Q05S 17 25 32 56 71 86 142 0,31 ® 30,5 GHD-305-4D-FC32-Q09S 30,5 32 40 60 126 148 208 0,85 O QPMG09T308
17,5 GHD-175-4D-FC25-Q05S 17,5 25 32 56 74 89 145 0,22 [ ] QPHG050204 31 GHD-310-4D-FC40-Q09S 31 40 48 70 129 152 222 1,19 [ ]
18 GHD-180-4D-FC25-Q05S 18 25 32 56 76 91 147 0,32 ® 31,5 GHD-315-4D-FC40-Q09S 31,5 40 48 70 131 154 224 1,21 O
18,5 GHD-185-4D-FC25-Q05S 18,5 25 32 56 78 93 149 0,33 ( J 32 GHD-320-4D-FC40-Q09S 32 40 48 70 134 156 226 1,23 ( J
19 GHD-190-4D-FC25-Q06S 19 25 32 56 79 95 151 0,34 ® 32,5 GHD-325-4D-FC40-Q09S 32,5 40 48 70 137 159 229 1,25 ®
19,5 GHD-195-4D-FC25-Q06S 19,5 25 32 56 83 99 155 0,35 ( J 33 GHD-330-4D-FC40-Q09S 33 40 48 70 138 161 231 1,30 ( J
20 GHD-200-4D-FC25-Q06S 20 25 32 56 84 101 157 0,36 (] 33,5 GHD-335-4D-FC40-Q11S 335 40 48 70 142 163 233 1,32 ®
20,5 GHD-205-4D-FC25-Q06S 20,5 25 32 56 87 103 159 0,37 (J 34 GHD-340-4D-FC40-Q11S 34 40 48 70 142 165 235 1,32 ( J
21 GHD-210-4D-FC25-Q06S 21 25 32 56 88 105 161 0,37 [ ] QPHIG060204 34,5 GHD-345-4D-FC40-Q11S 34,5 40 48 70 142 168 238 1,35 @)
21,5 GHD-215-4D-FC25-Q06S 21,5 25 32 56 90 107 163 0,38 ( J 35 GHD-350-4D-FC40-Q11S 35 40 48 70 146 170 240 1,38 ( J
22 GHD-220-4D-FC25-Q06S 22 25 32 56 92 109 165 0,39 [ ] 35,5 GHD-355-4D-FC40-Q11S 35,5 40 48 70 146 173 243 1,41 O
22,5 GHD-225-4D-FC25-Q06S 22,5 25 32 56 95 112 168 0,40 ( J 36 GHD-360-4D-FC40-Q11S 36 40 48 70 150 175 245 1,43 (J
23 GHD-230-4D-FC25-Q07S 23 25 32 56 99 114 170 0,39 [ ] 36,5 GHD-365-4D-FC40-Q11S 36,5 40 48 70 152 177 247 1,46 @)
23,5 GHD-235-4D-FC25-Q07S 23,5 25 32 56 102 117 173 0,41 ([ ] 37 GHD-370-4D-FC40-Q11S 37 40 48 70 154 179 249 1,54 [ ] QPNG110408
24 GHD-240-4D-FC25-Q07S 24 25 32 56 101 119 175 0,44 [ ] 37,5 GHD-375-4D-FC40-Q11S 37,5 40 48 70 158 182 252 1,57 [ ]
24,5 GHD-245-4D-FC25-Q07S 24,5 25 32 56 104 122 178 0,45 ([ ] 38 GHD-380-4D-FC40-Q11S 38 40 48 70 157 184 254 1,59 [ ]
25 GHD-250-4D-FC25-Q07S 25 25 32 56 104 124 180 0,47 ® QPMGOT7T306 38,5 GHD-385-4D-FC40-Q11S 38,5 40 48 70 160 186 256 1,62 ©}
25,5 GHD-255-4D-FC32-Q07S 25,5 32 40 60 107 126 186 0,68 (J 39 GHD-390-4D-FC40-Q11S 39 40 48 70 165 188 258 1,66 ( J
26 GHD-260-4D-FC32-Q07S 26 32 40 60 108 128 188 0,70 ® 39,5 GHD-395-4D-FC40-Q11S 39,5 40 48 70 166 191 261 1,70 (]
26,5 GHD-265-4D-FC32-Q07S 26,5 32 40 60 110 130 190 0,71 (J 40 GHD-400-4D-FC40-Q11S 40 40 48 70 164 193 263 1,71 (]
27 GHD-270-4D-FC32-Q07S 27 32 40 60 112 132 192 0,74 ) @ Estoque O Disponivel mediante solicitagdo Unidade(mm)
@ Estoque O Disponivel mediante solicitagéo Unidade(mm) Fara e tamariho Soab PP
Faixan%emtian?lanho 2D-3D 4D-5D ;f,jg mgig -31’,1135//:06,238
14-30 -0,1/+0,25 -0,13/+0,28 40-48 -0,1/0,3 -0,17/+0,32
30-40 -0,1/+0,28 -0,15/+0,3
40-48 -0,1/0,3 -0,17/+0,32
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GHDS-4D GHDS-5D

Brocas intercambidveis GHDS-4D Brocas intercambidveis GHDS-5D

,,,,,, —— ——— = o] |
- — 88 Ee————
LU LU
LS LPR LS LPR
OAL OAL
‘ Dimensdes (mm) ‘ ‘ Di3 ‘ Q deb DimensGes (mm) Peso ‘Et ‘ Pastilh
Diam. Corpo de broca l();é()’ Estoque  Pastilha am- ‘ Pl DC ‘ DMM ‘ DF ‘ LS ‘ L ‘ LPR ‘ oaL (ko) ‘soque‘ astina
| DC DMM DF LS LU LPR OAL | |
40,5  GHD-405-4D-FC40-Q13S 40,5 40 48 70 167 195 265 191 O 1 GHD-140-5D-FC20-Q045 1 20 2 >0 3 8 16 018 e
41 GHD-410-4D-FC40-Q13S 41 40 48 70 169 198 268 191 O I B I I T S O O U S QPMG040204
41,5  GHD-415-4D-FC40-Q13S 415 40 48 70 171 200 270 191 O L GHD-150-5D-FC20-Q045 1 20 2 >0 9 %2 142 02 o
42 GHD-420-4D-FC40-Q13S 42 40 48 70 174 202 272 191 O e I R R 2 >0 81 S I N I
QPMG130408 -160-5D-FC20-
42,5  GHD-425-4D-FC40-QI13S 425 40 48 70 175 204 274 191 O 1o GHD-160oDFC20055 16 20 25 =0 & 98 148 020 O
= GHD4304D-FC40-0135 43 40 48 70 177 200 277 191 O 16,5  GHD-165-5D-FC20-Q05S 165 20 25 50 8 101 151 021 @
435  GHD-435-4D-FC40-Q13S 43,5 40 48 70 179 209 279 191 O 7 GHD-170-5D-FC25-Q05S 17 25 32 56 90 104 160 033 @ QPMGO50204
" GHD4404D-FCA0-Q13S 44 40 48 70 181 211 281 191 @ 17,5 GHD-175-5D-FC25-Q05S 17,5 25 32 56 93 107 163 034 @
@ Estoque O Disponivel mediante solicitagdo Unidade(mm) 18 GHD-180-5D-FC25-Q055 18 25 32 56 94 109 165 0,34 ®
18,5  GHD-185-5D-FC25-Q05S 185 25 32 56 97 112 168 035 @
Faixan%%t%rganho 2D-3D 4D-5D
e ooz T Do 19 GHD-190-5D-FC25-Q06S 19 25 32 56 99 114 170 036 @
3040 D1/028 015103 195  GHD-195-5D-FC25-Q06S 19,5 25 32 56 103 118 174 037 @
40-48 -0,1/0,3 -0,17/+0,32
20 GHD-200-5D-FC25-Q06S 20 25 32 56 104 121 177 039 @
205  GHD-205-5D-FC25-Q06S 20,5 25 32 56 107 124 180 040 @
QPMG060204
21 GHD-210-5D-FC25-Q06S 21 25 32 56 109 126 182 040 @
21,5 GHD-215-5D-FC25-Q06S 21,5 25 32 56 112 129 185 041 @
22 GHD-220-5D-FC25-Q06S 22 25 32 56 113 131 187 042 @
225  GHD-225-5D-FC25-Q06S 225 25 32 56 116 134 190 043 @
23 GHD-230-5D-FC32-Q07S 23 32 40 60 120 138 198 063 @
235  GHD-235-5D-FC32-Q07S 235 32 40 60 122 140 200 064 @
24 GHD-240-5D-FC32-Q07S 24 32 40 60 124 143 203 067 @
245  GHD-245-5D-FC32-Q07S 245 32 40 60 127 146 206 069 @
25 GHD-250-5D-FC32-Q07S 25 32 40 60 129 149 209 071 ®  QPMGO7T306
255  GHD-255-5D-FC32-Q07S 255 32 40 60 133 153 213 0,73 @
26 GHD-260-5D-FC32-Q07S 26 32 40 60 137 157 217 076 @
265  GHD-265-5D-FC32-Q07S 265 32 40 60 138 158 218 0,77 @
27 GHD-270-5D-FC32-Q07S 27 32 40 60 139 159 219 081 @
@ Estoque O Disponivel mediante solicitagdo Unidade(mm)
febadelamanto 2D-3D 4D-5D
14-30 -0,1/+0,25 -0,13/+0,28
30-40 -0,1/+0,28 -0,15/+0,3
40-48 -0,1/0,3 -0,17/+0,32
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GHDS-5D QPMG

Brocas intercambiaveis GHDS-5D Pastilha intercambiavel para furagdo geral

s| pm—— ) () ?0 \%ﬁ\a
=] 2 — = 2 i - ‘,\ Ei B I
Ly — |,
Ls LPR § 006"
OAL IC %\ S
Dimensoes (mm) . "
Diam. ‘ Corpo de broca }();é? ‘Estoque Pastilha Tipo de pastilha Classe Dimensdes (mm) Didmetro
| BC_ DMM DF LS U LR OAL | | GA4230 GM3220 GS4130  IC S RE DI S
27,5 GHD-275-5D-FC32-Q09S 27,5 32 40 60 142 162 222 0,82 QPMG040204-DP ® o o 47 23 04 29 ©14.0 ~ $15.9
28 GHD-280-5D-FC32-Q09S 28 32 40 60 143 165 225 081 QPMG050204-DP ° ° ° 57 25 0.4 26 $16.0 ~ G18.9
28,5 GHD-285-5D-FC32-Q09S 28,5 32 40 60 147 169 229 0,83 QPMG060204-DP ° ° ° 65 25 0.4 26 $19.0 ~ $22.5
29 GHD-290-5D-FC32-Q09S 29 32 40 60 150 171 231 0,87 QPMGO7T306-DP ° ° ° 794 35 06 285 ©22.6 ~ $27.0
29,5 GHD-295-5D-FC32-Q09S 29,5 32 40 60 153 174 234 0,89 QPMG09T308-DP ° o ° 97 397 08 35 ©27.1 ~ 33.0
30 GHD-300-5D-FC32-Q09S 30 32 40 60 155 177 237 0,90 QPMG09T308 QPMG110408-DP ° o ° 11,5 4,76 0,8 44 ©33,1 ~ 40,0
30,5 GHD-305-5D-FC32-Q09S 30,5 32 40 60 158 180 240 0,93 QPMG130408-DP ° ° ° 132 476 08 44 940.1 ~ b45
31 GHD-310-5D-FC40-Q09S 31 40 48 70 160 183 253 1,29 QPMG150512-DP ° ° ° 152 59 12 55 45 1 ~ 51
31,5 GHD-315-5D-FC40-Q09S 31,5 40 48 70 163 186 256 131 GA4230 - Classe universal @ Estoque O Disponivel mediante solicitagdo
2905 ~ GM3220 - Para ago inoxidavel
e e i e R it K 249 Lt 2 ot GS4130 - Adequado para material HRSA e condi¢des instaveis
32,5 GHD-325-5D-FC40-Q09S 32,5 40 48 70 170 192 262 1,37
33 GHD-330-5D-FC40-Q09S 88 40 48 70 171 194 264 143

33,5 GHD-335-5D-FC40-Q11S 33,5 40 48 70 175 199 269 1,43
34 GHD-340-5D-FC40-Q11S 34 40 48 70 176 199 269 855
34,5 GHD-345-5D-FC40-Q11S 34,5 40 48 70 176 199 269 1,55

Pecas de reposicao

® O € O @€ O @€ O @ O @@ O @ O O @ 6 © 6 ¢ ¢ ¢ ©¢ 0o o o

35 GHD-350-5D-FC40-Q11S 35 40 48 70 181 205 275 161 Parafuso Chave
Pastilha 2
355 GHD-355-5D-FC40-Q11S 355 40 48 70 182 205 275 161 Cédigo de pedido Diagrama nghgigge Diagrama Forga de torque
36 SR ETEIARLy | | A0 | AE | | s | 2i | 2B ] L QPMG040204 PSI60M020050-02704B PTTO5IPB 0,6
365  GHD-365-5D-FC40-Q11S 365 40 48 70 189 214 284 1,66 QPMCLI0M08 e — DS160M022055.031076 oTT06IPE 0’8
0 SRSy | | A0 | As | W | en | 26 | B8] LT QPMG060204 PSI60M022055-03107B PTTO6IPB 0,8
375  GHD-375-5D-FC40-Q11S 37,5 40 48 70 195 220 290 1,77 P —— DS 160M025070-035098 TTOTIPE 08
_380-5D- H R o
=8 SRRSOy | e | A0 | As | o | e | 222 | 282 ] Ll QPMG09T308 PSI60M030080-042108 PTT09IPB 14
385  GHD-385-5D-FC40-Q11S 385 40 48 70 198 225 295 1,82 = DS 160M040100-055108 ——— ,
39 GHD-390-5D-FC40-Q11S 39 40 48 70 204 227 297 1,89 OPMG130408 DSI60M040100.055108 STT15PB ,
395  GHD-395-5D-FC40-Q11S 39,5 40 48 70 207 233 303 1,89 OPMG150512 DS 160M050110-072128 STT201PB 3
40 GHD-400-5D-FC40-Q11S 40 40 48 70 204 233 303 1091
@ Estoque O Disponivel mediante solicitagdo Unidade(mm)
Eareldeitamanho 203D 4D-5D
14-30 -0,1/+0,25 -0,13/+0,28
30-40 -0,1/+0,28 -0,15/+0,3
40-48 0,1/0,3 20,17/+0,32
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SPMG Pastilhas para broca espada MCMG

Pastilha intercambiavel para furagao geral

/|

TN - Aresta retificada em - === - r—— - - Canal para divisao
b\ 1 5|, forma de talhadeira XR | | dos cavacos
M ® Aumentar a resisténcia ® Reduzir a largura
1c \% —— da aresta ! do cavaco
® Aumentar a estabilidade | ® Menor torque de furagéo
da furagdo ]
Dimensdes (mm Classe A
Tipo de pastilha (mm) leafmetr~o
Ic s DL RE GA4230 GS4130 e furagéio
SPMG050204-DM 5 2,38 2,2 0,4 [ [ $13,0~d15,0
SPMG060204-DM 6 2,38 2,6 0,4 [ [ J $15,5~d21,5
SPMGO7T308-DM 7,94 3,97 2,8 0,8 [ [ $22,0~®27,5
SPMG090408-DM 9,8 43 42 0,8 [ [ $28,0~d33,0
SPMG110408-DM 11,5 4,76 4.4 0,8 ° ° ©33,0~d41,0 | |
SPMG140512-DM 143 52 58 12 ° ° ©42,0~®50,0 Dois furos de fixacs | L-- G Ranhura de localizagdo
GA4230—Classegeral o @ Estoque O Disponivel mediante solicitacio oisturos de |xaga9' ___________ ® Garante a precisdo radial
GS4130—Material de dificil usinabilidade e condigdo instavel ® Montagem segura e confiavel
® Garante a estabilidade
da furagdo
Pastilha intercambiavel para furagao geral
Nicleo de furaggo — — — — — — — — — — |
\e 5 @ Nicleo de furagdo fino, reduzindo efetivamente |
ex a resisténcia axial |
& S @ Melhor autocentralizacio |
|
|
Dimensdes (mm Classe i@
Tipo de pastilha (mm) le?metrNO
Ic s DL RE GA4230 GS4130 e furagdo
WCMT030208-DU 5,56 2,38 2,8 0,8 ([ ] [ $15,0~®20,5
WCMT040208-DU 6,35 2,38 2,9 0,8 [ [ ) $21,0~®24,5
WCMT050308-DU 7,94 3,18 3,4 0,8 [ ] [ $25,0~®30,0
WCMTO06T308-DU 9,52 3,97 3,8 0,8 [ [ ®30,5~®39,5
WCMT080412-DU 12,7 4,76 4.4 1,2 ° ° ©40,0~®d60,0
GA4230—Classe geral @ Estoque O Disponivel mediante solicitagdo
GS4130—Material de dificil usinabilidade e condigdo instavel
|
|
e Superficie de flanco
duplo da ferramenta
de corte

@ Reduzir o atrito com
o material da pega
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Sistema de identificacdo de brocas espada MCMG

Pastilhas intercambiaveis para brocas espada

132°

GSD-125 -08D-FC 20 - (S) o T

PL

(@, (@, (@, (@, (@, (@, Dimens6es (mm) Classe Dimens6es (mm) Classe

Cédigo de pedido Cédigo de pedido

DC ‘ B ‘ PL GM3225 DC ‘ B ‘ PL GM3225

MCMGO013003-DS 13 2,86 ® MCMG025004-DS 25 55 ®
D0 de broca @Relacdo de ®Didmetro da haste ©Tio0 de canal MCMGO013503-DS 13,5 2,97 ® MCMG025504-DS 25,5 5,61 ( J
P comprimento de fixagdo P MCMG014003-DS 14 3,08 [ ) MCMG026004-DS 26 5,72 °
Brocas espada R Canal MCMG014503-DS 14,5 3,19 ® MCMG026504-DS 26,5 5,83 (]

GSDintercambiaveis 08D 8D 20 $20.0mm helicoidal
MCMGO015003-DS 15 33 ® MCMG027004-DS 27 5,94 (]

S Canal reto 3,18
@Diametro da broca @Tipo de haste MCMG015503-DS 15,5 3,41 ® MCMG027504-DS 27,5 6,05 (J
— MCMGO016003-DS 16 3,52 ® MCMG028004-DS 28 6,16 (]
Diametro da
125 (ljocalizqtl;so FC Flange plano MCMG016503-DS 16,5 3,63 ® MCMG028504-DS 28,5 6,27 ( J
a pastilha:
¢1pz,5mm MCMGO017003-DS 17 3,74 ® MCMG029004-DS 29 6,38 (]
MCMGO017503-DS 17,5 3,85 ® MCMG029504-DS 29,5 6,49 (]
MCMG0180T3-DS 18 3,96 ® MCMG030004-DS 30 6,6 ®
MCMGO0185T3-DS 18,5 4,07 ® MCMG030504-DS 30,5 4,76 6,71 (]
MCMG0190T3-DS 19 4,18 ® MCMG031004-DS 31 6,82 ®
MCMGO0195T3-DS 19,5 4,29 [ MCMG031504-DS 31,5 6,93 o
MCMG0200T3-DS 20 4,4 ® MCMG032004-DS 32 7,04 ®
M C M G O 2 O 0 T3 D S G M 3 2 2 5 MCMG0205T3-DS 20,5 4,51 ([ ] MCMG032504-DS 32,5 7,15 [ ]
MCMG0210T3-DS 21 39 4,62 ® MCMG033004-DS 33 7,26 ®
97
MCMG0215T3-DS 21,5 4,73 ° MCMG033504-DS 33,5 7,37 °
MCMG0220T3-DS 22 4,84 ® MCMG034004-DS 34 7,48 ®
gop geh e e 6eh e o [ © MCMG0225T3-DS 22,5 4,95 o MCMG034504-DS 345 7,59 o
MCMG0230T3-DS 23 5,06 ® MCMG035004-DS 35 1,7 [}
MCMG0235T3-DS 23,5 5,17 [ MCMGO035504-DS 35,5 7,81 ( J
@Formato @Tolerancia ®Diametro @Simbolo de MCMG0240T3-DS 2 5,28 ° MCMG036004-DS 36 7,92 °
quebra-cavaco
: : MCMG0245T3-DS 24,5 5,39 [
M Z M 0200 20.0 mm Indica as propriedades de — - - - . , . L
e ’ corte e de quebra-cavacos Nota: Diametro personalizado disponivel @Estoque Odisponivel mediante solicitagdo

@Angulo de folga ORIy ®Espessura ©@Classe
quebra-cavaco
C 7° ‘ G Dupla face ‘ T3 3,97 mm ‘ GM3225
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GSD

Suporte de broca com fixacao por flange e canais helicoidais

DMM

)

LS

LU

DC

OAL

Brocas intercambidveis | FERRAMENTAS PARA FURACAO

GSD

Suporte de broca com fixacao por flange e canais retos

D) =—=

LS LU

DMM
DC

OAL

Dimensdes (mm) Peso
Cédigo de pedido (KG) Estoque Parafuso Chave
DC LU ‘ OAL ‘ DMM LS

GSD-125-04D-FC20 63,5 142,1 0,24 [
GSD-125-07D-FC20 13,0~ 15,0 1143 192,9 0,27 [
GSD-125-11D-FC20 177,8 256,4 0,32 O ~

20 50 PSI152M025060 PTTOSPC
GSD-150-03D-FC20 63,5 142,1 0,27 ° 03712€
GSD-150-06D-FC20 15,5~17,5 1143 192,9 0,31 [
GSD-150-10D-FC20 177,8 256.,4 0,37 [
GSD-175-05D-FC25 117,5 210,8 0,51 [
GSD-175-07D-FC25 18,0~21,5 168,3 261,6 0,57 [
GSD-175-12D-FC25 269,9 363,2 0,75 [ _

25 56 POI2NOSOTS™ pTTO9PC
GSD-215-04D-FC25 117,5 210,8 0,60 O
GSD-215-07D-FC25 22,0~24,5 168,3 261,6 0,69 [
GSD-215-11D-FC25 269,9 363,2 0,94 [
GSD-245-04D-FC32 136,5 239,4 0,93 [
GSD-245-06D-FC32 25,0~29,0 187,3 290,2 1,05 [
GSD-245-09D-FC32 288,9 391,8 1,41 O _

32 60 POIPZN0I0095  prTISPC
GSD-295-03D-FC32 136,5 239,4 1,07 O
GSD-295-05D-FC32 30,0 ~ 36,0 187,3 290,2 1,28 [
GSD-295-08D-FC32 288,9 391,8 1,75 O

136 _ GESAC

@Estoque ODisponivel mediante solicitagdo

Dimensdes (mm) B
Cédigo de pedido (KG) Estoque Parafuso Chave
DC ‘ LU ‘ OAL ‘ DMM LS
GSD-125-01D-FC20-S 22,2 97,6 0,22 O
GSD-125-02D-FC20-S 34,9 1135 0,23 [ ]
130~150
GSD-125-19D-FC20-S 295 373,9 0,47 O
GSD-125-25D-FC20-S 387 466 0,52 O _
20 50 POIS2N023080- prTogeC
GSD-150-01D-FC20-S 22,2 97,6 0,23 o 71
GSD-150-02D-FC20-S 34,9 113,5 0,24 O
155~175 —
GSD-150-16D-FC20-S 295 373,9 0,56 O
GSD-150-22D-FC20-S 387 466 0,64 O
GSD-175-02D-FC25-S 47,6 131,8 0,39 @)
GSD-175-03D-FC25-S 66,7 163,2 0,54 [ ]
18,0~215
GSD-175-21D-FC25-S 457 550,5 0,98 @)
GSD-175-26D-FC25-S 569 658,5 0,96 O _
25 56 PS|524hg??£0075 PTTO9PC
GSD-215-01D-FC25-S 476 1318 0,43 o 04212€
GSD-215-02D-FC25-S 66,7 163,2 0,49 [ ]
2,0~245
GSD-215-19D-FC25-S 457 550,5 1,29 @)
GSD-215-23D-FC25-S 569 658,5 1,34 O
GSD-245-01D-FC32-S 57,2 148,5 0,75 O
GSD-245-02D-FC32-S 85,7 188,6 1,01 o)
250~290 —
GSD-245-17D-FC32-S 511 614,1 1,92 O
GSD-245-23D-FC32-S 692 795,1 2,07 O _
32 60 PSISOZS%(]);%OS)S PTT15PC
GSD-295-01D-FC32-S 57,2 148,5 0,84 O
GSD-295-02D-FC32-S 85,7 188,6 0,95 °
30,0~360 —
GSD-295-14D-FC32-S 511 614,1 2,23 o
GSD-295-19D-FC32-S 692 795,1 2,83 o)
@Estoque ODisponivel mediante solicitagdo
Pecas de reposicao
. Parafuso Chave
Diametro da pastilha , ,
Codigo de pedido ‘ Diagrama Codigo de pedido Diagrama Forca de torque
$13,0- d17,5 PSI152M025060-03712C PTTO8PC 1
18,0 - 24,5 PS152M030075-04212C PTTO9PC ) 1
$25,0 - 36,0 PSI152M040095-05218C PTT15PC 1,5
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Dados de corte recomendados Dados de corte recomendados
Broca intercambiavel GUMD Brocas intercambiaveis
n ; Avanco (mm/rev) *De acordo com o didmetro das brocas
Velocidad Diametro (mm) Material da peca Velocidade de corte Vc
. SllodlEEn (m/min) ®14,0-22,5 ©23,0-27,0 ®27,5-33,0 ®33,5-51,0
Material da pega de corte
Vc (m/min) .
11 213 @15 218 21
@ @ Ao de baixo carbono, 160-240-300 0,04-0,06 0,04-0,06 0,04-0,08 0,04-0,08
cavacos longos (< 125HB)
Aco de baixo carbono Ago de baixo carbono,
. 60-100-140 | 0,14-02-0,28  0,16-0,24-0,3 | 0,18-0,26-0,33 = 0,20-0,28-0,35 | 0,25-0,34-0,42
cavacos longos (< 125HB) cavacos curtos, ago de 140-180-220 0,04-0,10 0,04-0,12 0,06-0,16 0,08-0,18
boa usinabilidade ’ ’ ? ’ ’ ’ ? ’
Ago de baixo carbono, (= 125HE)
cavacos curtos, aco de boa  60-100-140 0,14-0,2-0,28 0,16-0,24-0,3 = 0,18-0,26-0,33  0,20-0,28-0,35 = 0,25-0,34-0,42 Ago de alto carbono e
usinabilidade (< 125HB) aco de médio carbono 140-180-220 0,04-0,10 0,04-0,12 0,06-0,16 0,08-0,18
(< 25HRC)
Agos de alto carbono,
acos de médio carbono | 60-80-120 | 0,14-0,2-0,28 = 0,16-0,24-0,3 | 0,18-0,26-0,33 | 0,20-0,28-0,35 = 0,25-0,34-0,42 n Aco-liga, Aco-ferramenta S VA L) L DG
(<25HRC) (< 35HRC) PR AT B BT
Ligas de aco, Aco-liga. Aco-f ¢
acos para ferramenta 60-80-110  0,14-0,2-0,24 | 0,16-0,22-0,26 = 0,16-0,22-0,26  0,18-0,24-0,28  0,18-0,26-0,30 Go-liga, Aco-lerramenta 80-160-200 0,04-0,10 0,06-0,12 0,08-0,16 0,08-0,18
(< 35HRC) (35-48HRC)
Ligas de aco, Aco PH e aco ferritico,
acos para ferramenta 35-60-90 0,10-0,14-0,18 = 0,12-0,16-0,20 = 0,12-0,16-0,20 = 0,14-0,18-0,22  0,14-0,18-0,22 martensitico 80-160-200 0,03-0,08 0,04-0,12 0,08-0,14 0,08-0,16
(35-48HRC) (< 35HRC)
- Aco PH de alta resisténcia
Ago PH e aco ferritico, comh ¢ .
martensitico 30-60-90  0,10-0,14-0,18  0,12-0,16-020 0,12-0,16-0,20 = 0,14-0,18-0,22  0,14-0,18-0,22 e ferritico, martensitico 60-140-180 0,03-0,08 0,04-0,12 0,06-0,14 0,06-0,16
(< 35-48HRC)
(< 35HRC)
Aco inoxidavel
e 100-140-200 0,04-0,10 0,06-0,12 0,06-0,14 0,06-0,16
Aco PH de alta resisténcia austenitico (130-200HB)
e ferritico/ martensitico 30-50-80  0,10-0,14-0,18 | 0,12-0,16-0,20 = 0,12-0,16-0,20 = 0,14-0,18-0,22 | 0,14-0,18-0,22
(35-48HRC) Resisténcia do aco
M inoxidavel austenitico/ 60-140-180 0,03-0,08 0,04-0,12 0,06-0,14 0,06-0,16
fundido (< 25HRC)
Aco inoxidavel austenitico
40-60-80 | 0,12-0,16-0,18  0,13-0,16-0,2 = 0,14-0,18-0,24 = 0,14-0,2-0,26  0,15-0,22-0,3 Ny
(130-200HB) Agoinoxidavel duplex 60-140-180 0,03-0,08 0,04-0,12 0,06-0,14 0,06-0,16
(< 30HRC)
Resisténcia do ago inoxidavel Ferro fundido cinzento
M austenitico/fundido 40-60-80  0,08-0,1-0,13 | 0,09-0,11-0,13  0,10-0,12-0,14 | 0,10-0,12-0,14  0,12-0,14-0,16 (< 32HRC) 140-180-230 0,04-0,10 0,06-0,14 0,06-0,16 0,08-0,20
(<25HRC)
Ligas de ferro fundido
com processo médio,
" ona ; p 120-160-200 0,04-0,10 0,06-0,14 0,06-0,16 0,08-0,20
AL 304560  0,080,1-0,13 = 0,09-0,11-0,13 0,10-0,12-0,14 0,10-0,12-0,14 0,12-0,14-0,16 m ferro fundido flexivel
(<30HRC) (28HRC)
Dificil de processar
Ferro fundido cinzento Ferro fundido de alta liga
(< 32HRO) 60-120-160  0,14-0,22-0,28 | 0,14-0,26-0,35 0,18-0,28-0,38  0,2-0,3-04  0,22-0,32-0,45 Ferro fundido flexivel 100-160-200 0,04-0,10 0,06-0,12 0,08-0,16 0,08-0,18
(< 45HRC)
) ; Superliga a base de
Ligas de ferro fundido niquel/base de ferro/ 30-50-80 0,03-0,06 0,04-0,08 0,04-0,10 0,06-0,12
com processo medio, 60-100-140  0,14-0,2-0,25 | 0,14-0,22-0,3  0,16-0,26-0,35  0,18-0,3-0,4  0,2-0,3-0,42 base de cobalto
ferro fundido flexivel
m (<28HRC) Superligaab
“p;r Iga a base 30-50-70 0,03-0,08 0,04-0,10 0,04-0,10 0,06-0,12
e titanio
Dificil de processar
Ferrofundidodealtaliga 54 g5 150 (10.0,14-0,16 0,12-0,15:0,18 0,14-0,18:0,20 0,16-0,2-022  0,18-0,22-0,24
Ferro fundido flexivel
(< 45HRC)
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Dados de corte recomendados Tabela de pecas de reposicao de brocas intercambiaveis

Brocas espada GSD Parafuso
. Velocidade de corte V¢ Avanco (mm/rev) *De acordo com o didmetro das brocas . "
Material da peca (m/min) o . Torque Pimensoes Ferramentas
@13,0-17,5 218,0-24,0 @25,0-35,0 Formato Cédigo de pedido adequadas
Ao de bai b Nem D1 (mm) D2 (mm) D3 (mm) L(mm) L1(mm)
60 g€ baixo carbono, 80-100-120 0,14-0,26 0,18-0,28 0,22-0,32
cavacos longos (< 125HB) e T e 20, —r PSCCM022038B 0,6 2,2 2,7 1,8 3,8 0,7 GUMD
Aco de baixo carbono, é —’H io_ PSCCM025046B 0,9 2,5 3,0 2,0 4,6 0,9 GUMD
cavacos curtos, aco de boa 80-90-105 0,14-0,26 0,18-0,28 0,22-0,32 LJU i PSCCM030058B 1,1 3,0 3,6 2,4 5,8 1,0 GUMD
inabilidade (< 125HB
usinabilidade ( ) -t PSCCM0350728B 13 3,5 4,0 26 12 17 GUMD
Ago de alto carbono e ago
de médio carbono 60-80-100 0,12-0,18 0,16-0,24 0,22-0,30
(< 25HRC)
Torque Dimensdes - ;
i o T q erramentas
n Aco “ga(ffsonsgame”ta 60-80-100 0,12-0,16 0,16-0,22 0,22-0,28 Formato Codigo de pedido e e
Nem A(mm) ®B(mm) C(mm) a’
Ago—llg??:spﬁcg—l_f;\;ré?menta 50-70-90 0,12-0,16 0,15-0,20 0,20-0,25 PSI60M020050-02704B 0,6 2,0 2,7 5,0 60 GHDS
PSI60M022055-03107B 0,8 2,2 3,1 5,5 60 GHDS
s PS160M025070-03509B 0,8 2,5 3,5 7,0 60 GHDS
seemiemis, | 40-60-70 0,12-0,16 0,16-0,20 0,18-0,25 R
martensitico ( ) /S PSI60M030080-04210B 1,4 3,0 42 8,0 60 GHDS
Aco PH de alta resisténcia e @ o 8| H—— PSIGOM040100-055108 2,0 40 55 10,0 60 GHDS
aco ferritico, martensitico 30-50-80 0,10-0,14 0,14-0,20 0,16-0,22
(35.48HRC) c PSI60M050110-07212B | 3,0 5,0 7,2 11,0 60 GHDS
PR PSI52M025060-03712C | 1,0 2,5 3,7 6,0 52 GSD
co inoxidavel austenitico
130-200HB S R0 0,12-0,20 0,14-0,22 PSI52M030075-04212C 1,0 3,0 42 75 52 GSD
( )
Resisténcia do aco inoxidavel PS152M040095-05218C 1,5 4,0 5,2 9,5 52 GSD
austenitico/fundido 20-40-50 0,08-0,14 0,12-0,20 0,14-0,22
(< 25HRC)
Hgplioddavel duple 20-40-50 0,08-0,14 0,12-0,20 0,14-0,22 Ch
(< 30H RC) ) k) ) > E) > ave
Ferro ft‘<”§gf_ﬁ?g)"ze"t° 80-100-120 0,18-0,25 0,25-0,30 0,30-0,35
Dimensdes - ;
T . erramentas
Ligas de ferro fundido Formato Codigo de pedido adequadas
com processo médio, 80-100-120 0,15-0,20 0,18-0,26 0,22-0,32 A (mm) B (mm) C (mm) D (mm)
ferro fundido flexivel (28HRC)
Dificil de processar PTIO6KB 70 35 2 40 GUMD
Ferro fundido de alta liga PTIOTKB 70 35 25 40 GUMD
Ferro fundido flexivel 60-80-100 0,15-0,20 0,18-0,26 0,22-0,32 ,
(< 45HRC) PTIOSKB 75 40 2,5 40 GUMD
PTIO9KB 75 75 3 40 GUMD
PTTOS5IPB 67 35 2 15 GHDS.GUMD
Furos com diferentes comprimentos PTTO6IPB 67 35 2 15 GHDS.GUMD
PTTO7IPB 67 35 2,5 19 GHDS.GUMD
C imento de diferentes fi
Dados omprimento e dilerentes furos g PTTOSIPB 72 40 2,5 19 GUMD
de corte Profundidade 8D = Profundidade 12D = Profundidade 16D = Profundidade 20D = Profundidade e
do furo < 8D do furo < 12D do furo < 16D do furo < 20D do furo o * PTTOSIPB [&i 40 3 24 GHDS.GUMD
i PTT15IPB 80 45 3,5 28 GHDS
Velocidade Co'nsulte.a 0,9 0,85 0,8 0,75 B
decorte | planilha acima A PTT20IPB 80 45 4 28 GHDS
Consulte a
Avango planilha acima 0,95 0,9 PTTO8PC 72 40 2,5 19 GSD
Nota: os pardmetros recomendados na tabela sdo baseados na premissa de equipamento perfeito e eficiéncia. Na aplicagdo, reduza a PTTO9PC 74 40 3 24 GSD
velocidade de corte e 0 avanco de acordo com a condigdo real do equipamento (velocidade reduzida em 20%, avango reduzida em 10%). PTT15PC 30 45 35 28 GSD
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Tabela de descricao de combinagao de ferramentas
para mandrilamento

Ferramentas
para mandrilamento

Adaptador

Extensdo com mesmo didmetro Extensdo com didmetro diferente

Barra para mandrilamento Barra para mandrilamento Minibarra para mandrilamento
em desbaste de precisao de precisao

[ I—

Capsula para mandrilamento Capsula para mandrilamento Minibarra para mandrilamento
em desbaste de precisao de precisao

Pastilha para mandrilamento Pastilha para mandrilamento Pastilha para mandrilamento
de desbaste de precisao de precisao
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Tabela de descricao de combinagao de ferramentas
para mandrilamento

—c

Adaptador para ferramenta para
mandrilamento com capsula

Eixo de posicionamento no Spindle

Ferramentas para Mandrilamento | FERRAMENTAS PARA FURACAO

Tabela de selecao de pastilhas para mandrilamento

pmege ==

Ferramenta para mandrilamento
em desbaste com capsula

Ferramenta de mandrilamento
de precisdo com capsula

Ferramenta de mandrilamento
em desbaste com capsula
de aluminio

Ferramenta de mandrilamento
de precisdo com capsula
de aluminio

Capsula para mandrilamento
em desbaste

Capsula para mandrilamento
de precis@o

Capsula para mandrilamento
em desbaste

Capsula para mandrilamento
de precisdo

Pastilha para mandrilamento
de desbaste

Pastilha para mandrilamento
de precisdo

Pastilha para mandrilamento
de precisdo

Pastilha para mandrilamento
de precisao
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Geometria Classes
Pastilhas Cddigo de pedido  Raio de ponta
ap<2mm,f<0,2mm/r | ap<3mm,f<0,3mm/r P/K M/S
CCMT060202 0,2 MM GP
CCMT060204 0,4 MM GP
CCMT060208 0,8 MM GP
CCMT09T302 0,2 MM GP
CCMT09T304 0,4 MM GP
CCMT09T308 0,8 MM GP
CCMT120404 0,4 GP GP
CCMT120408 0,8 GP GP
Pastilha para TCMT110202 0,2 MM GP aM3225/
mandrilamento TCMT110204 0,4 MM GP GM3225 GM3220
de deshaste TCMT110208 0,8 MM GP
TCMT16T304 0,4 MM GP
TCMT16T308 0,8 MM GP
TCMT220408 0,8 GP GP
SCMT09T304 0,4 MM GP
SCMT09T304 0,4 MM GP
SCMT09T308 0,8 MM GP
SCMT120404 0,4 GP GP
SCMT120408 0,8 GP GP
Geometria Classes
Pastilhas Cddigo de pedido Raio de ponta Ap=0,5 mm, F<0,15 mmyr PIK M/S
TBGT060102 0,2 P
TBGT060104 0,4 P
TPGH090202 0,2 P
TPGH090204 0,4 P
TPGH110301 0,1 P
Pastilha para TPGH110302 0,2 P
mandrilamento | TPGH110304 0,4 P
de precisdo
CCGT060201 0,1 G
GATT7115/GAT7120/
CCGT060202 0,2 G GATT125
CCGT060204 0,4 G
CCGT09T301 0,1 G
CCGT09T302 0,2 G
CCGT09T304 0,4 G
TPGH090202 0,2 P
TPGH090204 0,4 P
Pastilha para TPGH110302 0,2 P
minimandrilamento = TPGH110304 0,4 P
de precisdo WBGT060102 0,2 BRG GAT7110B
WBGT060102 0,2 BRN GNT7110B
WBGT060102 0,2 BRP GPT7110B
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Sistema de identificacao de ferramentas para mandrilamento Ferramenta para mandrilamento em desbaste

[ | O | R — I o
Q H= o)
(m] Dl: a
J N\
L (©) L @) L ©) _ L @) _ L ©) = :
A B
Didmetro de Dclzrrrtl:tr:r:e Chave Allen
- . X DCON LF corte para Capsula para L P Capsula para Parafuso de fixagdo Mola Peso
Cddigo de pedido | Fig. ) . mandrilamento . 2 g para o parafuso Estoque
(mm) | (mm) | mandrilamento | mandrilamento mandrilamento reverso para capsula do disco R (kg)
reverso de ajuste
(mm)
(mm)
DSéries (®Diametro de conexdo @®Comprimento efetivo
19 22 20-24  DZR1D020-024 SCA-M040160-GBR = DSD4-GBR | TH30L-GBR | 0,05 °
. . GBR-RBC19L22R1 A 30-35 DZFR1D030-035-CC0690
GBR | Série para furacio GBR C19 | Didmetro de conex3o 19 mm 122 Comp”“;;“:qonzunc'ma' 19 | 22 2327  DZRID023-027 SCA-M040160-GBR = DSD4-GBR | TH30L-GBR | 0,05
; . 3341 DZFR2D033-041-CC0690 = SCA-M040160-GBR = DSD4-GBR | TH30L-GBR | 0,09
C25  Didmetro de conex&io 25 mm Lso ~ Comprimento funcional GBR-RBC25L25R2 A 25 | 25 | 26-35 | DZR2D026-035 °
40 mm 40-48 DZFR2D040-048-CC0690 = SCA-M040160-GBR = DSD4-GBR | TH30L-GBR | 0,09
42-52 DZFR3D042-052-CC0690 = SCA-M050160-GBR | DSD5-GBR | TH40L-GBR | 0,19
GBR-RBC32L30R3 A = 32 30 33-41  DZR3D033-041 [
51-61 DZFR3D051-061-CC0690 = SCA-M050160-GBR = DSD5-GBR | TH40L-GBR | 0,19
GBR-RBC40L30R4 A = 40 30 41-55  DZR4D041-055 - - SCA-M060200-GBR = DSD6-GBR | TH50L-GBR | 0,25 @ @
53-65 DZFR4D053-065-CC0990 | SCA-M060200-GBR | DSD6-GBR | THS50L-GBR | 0,47
GBR-RBC40L52R4 A = 40 52 41-55 | DZRAD041-055 0 [ J
64-76 DZFRAD064-076-CC0990 = SCA-M060200-GBR = DSD6-GBR | TH50L-GBR 47
@Modelo do produto ®Cépsula s
53-69 DZFR5D053-069-CC0990 = SCA-M060200-GBR = DSD6-GBR | TH50L-GBR | 0,86
Ferramenta para .
RB mandrilamento R1 Capsulg para ferramenta para GBR-RBC50L57R5 | A | 50 57 55-70  DZR5D055-070 68-84 DZFR5D068-084-CC0990 | SCA-M060200-GBR | DSD6-GBR | TH50L-GBR = 0,86 @
desb mandrilamento em desbaste
em desbaste p 83-99 DZFR5D083-099-CC0990 = SCA-M060200-GBR = DSD6-GBR | TH50L-GBR | 0,86
Ferramenta para R2 Capsula para ferramenta para
FB mandrilamento mandrilamento em desbaste 68-89 DZFR6D068-089-CC0990 | SCA-M080250-GBR = DSD8-GBR = TH60L-GBR @ 1,49
.z p GBR-RBC63L55R6 1 A = 63 55 70-90  DZR6D070-090 [}
de precisdo F1 Capsula para ferramenta para 88-109 | DZFR6D088-109-CC0990 = SCA-M080250-GBR | DSD8-GBR = TH60L-GBR | 1,49
mandrilamento de precisdo
88-110 | DZFR7D088-110-CC1290  SCA-M100300-GBR | DSD10-GBR & TH80L-GBR = 1,73
GBR-RBC63L55R7 B | 63 55 90-110  DZR7D090-110 [ ]
108-130  DZFR7D108-130-CC1290  SCA-M100300-GBR | DSD10-GBR = TH80L-GBR = 1,73
88-110 | DZFR7D088-110-CC1290 = SCA-M100300-GBR | DSD10-GBR = TH8OL-GBR | 2,77
GBR-RBC90L55R7 A | 88 55 90-110  DZR7D090-110 [ J
108-130 | DZFR7D108-130-CC1290 SCA-M100300-GBR | DSD10-GBR | TH8OL-GBR | 2,77
63 55 110-133 | DZR8D110-133  108-132 | DZFR8D108-132-CC1290 SCA-M100300-GBR | DSD10-GBR = TH80L-GBR | 2,03
GBR-RBC63L55R8 B [ J
63 55 130-153 | DZR8D130-153  128-152 | DZFR8D128-152-CC1290 SCA-M100300-GBR | DSD10-GBR = TH80L-GBR | 2,03
88 55 = 110-133 DZR8D110-133 ~ 108-132 | DZFR8D108-132-CC1290 SCA-M100300-GBR | DSD10-GBR TH80L-GBR = 3,06
GBR-RBC90L55R8 | B [}
88 55 130-153 | DZR8D130-153  128-152 | DZFR8D128-152-CC1290 SCA-M100300-GBR | DSD10-GBR = TH80L-GBR | 3,06

A céapsula deve ser pedida separadamente. @ Estoque O Disponivel mediante solicitagdo
0 adaptador deve ser pedido separadamente.
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Capsula para ferramenta para mandrilamento em desbaste Capsula para ferramenta para mandrilamento em desbaste

DZ

OAL OAL
n - X Chave Chave i N . Chave
Didmetro |Angulode| Largura |Comprimento Parafuso de Allen para | Parafuso de fixacio| Allen para | Peso Didmetro | Angulode | Largura |Comprimento Parafuso de Allen para Parafuso Chave Allen E—.
Cddigo de pedido docorte | posi¢do | funcional total Pastilha fixagdo para oparallj‘uso parapastilhag parafr:lso (k) Estoque Cédigo de pedido | do corte | posicdo | funcional total Pastilha fixacdo para oparazuso defixagdo | para parafuso (ke) Estoque
(mm) () (mm) (mm) ajustar pastilha i oo (mm) ) (mm) (mm) ajustar pastilha - para pastilha de fixagdo
GBR-DZR1D020-024-CC06%0  20-24 20 13,6 16 CCMT0602 | SE-M025050-GBR | TH13L-GBR | SL-M025053-GBR TTO7P-GBR 0,01 @ GBR-DZR8D110- | 1,4 133  gp 30 85 TCMT16T3 SE-M050160-GBR TH25L.GBR = °UMO40095-  trieocae | 025 @
133-TC1690 GBR :
GBRDZRIDO23-027-CCO90 2327 | 90 13,6 17 CCMT0602 SE-M025060-GBR THI3L-GBR = SL-M025053-GBR TTOTP-GBR 0,01 @ CBRDIREDLI0. SLM040095.
GBR-DZR2D026-035-CC06%0  26-35 20 13,6 20 CCMT0602 | SE-M025060-GBR | THI3L-GBR  SL-M025053-GBR TTO7P-GBR 0,01 @ 153-TC1690 130-153) 90 30 % TCMTIGT3 | SEMOS0160-GBR | TH2SL-GER GBR TTiSP-GBR 0.3 ¢
GBROZR30}041-CCO6%0 3341 90 15 26 CCMT0602 SE-M030080-GBR THISL-GBR SL-MO25053-GBR TTOTP-GBR 0,02 @ SBROZRIDOZS | 2327 45 136 17 CCMTO602 SEMO25060-GBR  THIBLGBR  °UM020 | rroreger | 0,01 O
GBR-DZRADOAI-055-CC0990  41-55 | 90 18 32 CCMT09T3 SE-M030100-GBR THISL-GBR ' SL-M040095-GBR TT1SP-GBR 0,03 @
’ g3BSR'CDCZo§2°26' 2635 45 13,6 20 CCMT0602 SE-M025060-GBR THI3L-GBR SL'Mg§g°53‘ TTOTP-GBR 0,01 O
GBR-DZRSD0S5-070-CC0990  55-70 | 90 18 45 CCMTO9T3 SE-M040100-GBR TH20LGBR  SL-M040095-GBR TTISP-GBR 0,05 @ -
GBRDZR6DOT0-090-CC1290  70-90 | 90 30 59 | CCMT1204 SE-MOS0120-GBR TH25L-GBR SL-M050128-GBR TT20P-GBR 0,15 @ SBROZRIN0 3341 45 15 25 CCMTOG02 SEMO30080-GBR TH1sLGBR °-"0D0%  TrorPGBR | 002 O
GBRDZR7D090-110-CC1290  90-110 | 90 30 74 | CCMTI1204 SE-MOS0160-GBR TH25L-GBR  SL-M050128-GBR TT20P-GBR 0,21 @ y ) . )
’ BRI 4155 45 18 30 SCMTOST3 SEMO30I00-GBR THISLGBR °'ead’> = TTISPGBR 0,03 O
GBR-DZRSDI10-133-CC1290  110-133 | 90 30 85 CCMTI204 SE-MO50160-GBR TH25L-GBR SL-MO50128-GBR TT20P-GBR 0,25 @
GBR-DZR5D055- SL-M040095-
GBR-DZR8D130-153-CC1290 = 130-153 90 30 9 CCMTI1204 SE-M050160-GBR TH25L-GBR | SL-M050128-GBR | TT20P-GBR 0,3 = @ 070-SC0945 55-70 45 30 45 SCMTO9T3 | SE-M040100-GBR = TH20L-GBR GER TT15P-GBR | 0,04 @)
GBRDZRIDO3-0ALTCII — 33-41 | 90 15 26 TCMTL102 SE-M030080-GBR THISL-GBR SW-M025060-GBR TTOSP-GBR 0,02 @ GBR-DZR6DOT0- 0 o0 ,c 20 59 SCMTOST3 SEMOS0120.GBR THsLGeR | SEMOA009-  rio o oia o
090-5C0945 GBR :
GBRDZRADO41-055TC1190  41-55 | 90 18 32 TCMTLL02 SE-M030100-GBR THISLGBR SW-M025060-GBR TTOSP-GBR 0,03 @ CBR.DZRTD050 040055
GBRDZRSDOS5-070-TC1190  55-70 | 90 18 45 TCMTL102 SE-M040100-GBR TH20LGBR SW-M025060-GBR TTOSP-GBR 0,05 @ 110-5C0945 90-110 | 45 30 75 |SCMT09T3| SE-MOS0160-GBR | TH25L-GBR GBR TTI5PGBR | 0,21 | O
GBR-DZRGD070-090-TC1690  70-90 | 90 30 59 TCMTI6T3 SE-M050120-GBR TH25L-GBR  SL-M040095-GBR TTI5P-GBR 0,15 @ f%R'SDCZOF;i'gHO' 110133 45 30 85 SCMT09T3 SE-MOS0160-GBR TH25L-GBR SL'MGOggO%' TTISP-GBR | 0,25 O
GBR-DZR7D090-110-TC1690  90-110 | 90 30 74 TCMTI6T3 SE-M050160-GBR TH25L-GBR SL-M040095-GBR TTISP-GBR 021 @
: GBRDZR8DI30- 134 153 45 30 93 SCMTO9T3 SE-M050160-GBR TH25LGBR = -MU40095 ' rrispepr 027 O
. . . 153-5C0945 GBR
@ Estoque O Disponivel mediante solicitagdo

@ Estoque O Disponivel mediante solicitagdo
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Capsula para ferramenta para mandrilamento em desbaste Capsula para ferramenta de mandrilamento
em desbaste para furacao reversa

DZF

OAL
OAL
A P . Chave Chave % - X
Didmetro | Angulode | Largura |Comprimento Parafuso de Parafuso de Didmetro | Angulo de Largura | Comprimento . Chave Allen
- . . > . . Allen para - Allen para | Peso am " . - . Parafuso de fixagdo Peso
Codigo de pedido | do corte posicdo | funcional total Pastilha fixagdo para fixagdo para Estoque Codigo de pedido do corte posicao funcional total Pastilha . para parafuso Estoque
(mm) (°) (mm) (mm) ajustar pastilha O[FEICITED astilha IR (ke) (mm) ) (mm) (mm) Rebatle de fixacdo (ke)
) B de ajuste P de fixacdo s
gggéggRlDO%-O:iO- 26-30 90 13,6 19 CCMT0602 | SE-M025050-GBR  TH13L-GBR | SL-M025053-GBR = TTOTP-GBR = 0,01 o GBR-DZFR1D030-035-CC0690 30-35 90 10,3 21 CCMT0602 | SL-M025053-GBR | TTO7P-GBR 0,01 [}
BRDIRID0I-042. GBR-DZFR2D033-041-CC0690 33-41 90 10,3 23 CCMT0602 | SL-M025053-GBR | TTO7P-GBR = 0,01 [
CC0690 3342 | 90 136 24| CCMTOBO2 | SE-MO25060-GBR | THISLGER | SLMO2S053-GBR | TTOTP-GBR | 0,01 | O GBR-DZFR2D040-048-CC0690 ~ 40-48 90 103 266 | CCMT0602 SL-M025053-GBR TTOTP-GBR 0,02 @
SORDIIDOBUT 3947 90 15 29 | CCMTO9T3 | SE-MO300S0-GBR THISLGBR | SL-MO400S5-GER  TTISPGBR 0,02 = O GBR-DZFR3D042-052-CC0690 4252 90 103 302 | CCMT0602 SL-M025053-GBR = TTO7P-GBR 0,02 @
CBRDIRADOS3.06T- GBR-DZFR3D051-061-CC0690  51-61 90 103 35 CCMT0602 = SL-M025053-GBR =~ TTO7P-GBR 0,03 @
€C0990 53-67 90 18 38 CCMTO9T3 | SE-M030100-GBR | TH15L-GBR | SL-M040095-GBR = TT15P-GBR & 0,05 O
GBR-DZFR4D053-065-CC0990 53-65 90 16,6 36,6 CCMT09T3 | SL-M040095-GBR | TT15P-GBR = 0,06 [ J
SORDURDOGEOS: 6383 90 20 52 CCMTI204  SE-MO40100-GBR TH20LGBR = SL-MOSOI28GBR TT20P-GBR = 0,07 = O GBR-DZFRAD064-076-CC0990  64-76 90 16,6 423 CCMT09T3 = SL-M040095-GBR ~TTISP-GBR = 0,07 @
x _108- GBR-DZFR5D053-069-CC0990 53-69 90 16,6 45 CCMT09T3 | SL-M040095-GBR | TT15P-GBR = 0,06 [
(CSCB]IEBSRSDO% 108 88-108 90 30 68 CCMT1204 = SE-M050120-GBR | TH25L-GBR | SL-M050128-GBR | TT20P-GBR = 0,19 O
GBR-DZFR5D068-084-CC0990 68-84 90 16,6 52,8 CCMT09T3 | SL-M040095-GBR | TT15P-GBR = 0,08 [ J
GBR-DZR7D108-128-
CC1290 108-128 90 30 83 CCMT1204 = SE-M050160-GBR = TH25L-GBR | SL-M050128-GBR = TT20P-GBR | 0,26 O GBR-DZFR5D083-099-CC0990 83-99 90 16,6 62 CCMTO09T3 | SL-M040095-GBR = TT15P-GBR 0,1 °
_(Eg]lf{iggRZD033-042- 33.42 90 13,6 24 TCMTL102 | SE-MO25060-GBR | THI3LGBR | SW-MO25060-GBR | TTOSP-GBR 0,01 ) GBR-DZFR6D068-089-CC0990 68-89 90 16,6 57,3 CCMTO09T3 | SL-M040095-GBR | TT15P-GBR 0,12 [}
GBR-DZR3D039.047 GBR-DZFR6D088-109-CC0990 | 88-109 90 16,6 67,3 CCMTO09T3 | SL-M040095-GBR = TT15P-GBR | 0,16 [}
11190 3941 1 30 5 29 | TOMTIL02 | SE-MO30080-GBR | THISL-GBR | SW-MO25060-GBR | TTOBP.GBR | 0,02\ O GBR-DZFR7D088-110-CC1290 = 88-110 90 25,6 704  CCMT1204 SL-MO50128-GBR TT20P-GBR 025 @
RSP 5367 90 18 38 TCMTII02  SE-MO30100-GBR  THISL-GBR | SW-MO25060-GBR TTOSPGBR = 0,05 O GBR-DZFR7D108-130-CC1290  108-130 90 25,6 82,4 | CCMTI204 SL-MO50128-GBR TT20P-GBR 031 @
GBR-DZR5D068-083- GBR-DZFR8D108-132-CC1290 | 108-132 90 25,6 82,3 CCMT1204 | SL-M050128-GBR = TT20P-GBR | 0,29 [ J
68-83 90 20 52 TCMT16T3 | SE-M040100-GBR | TH20L-GBR | SL-M040095-GBR = TT15P-GBR & 0,07 O
TC1690 GBR-DZFR8D128-152-CC1290 | 128-152 90 25,6 92,1 CCMT1204 | SL-M050128-GBR = TT20P-GBR | 0,36 [
?g{?s-ggRﬁDOSS-IOB- 88-108 90 30 68 TCMT16T3 | SE-M050120-GBR | TH25L-GBR | SL-M040095-GBR = TT15P-GBR & 0,19 @) ) Estoque O Dispom’vel mediante solicitagdo
-(l::g{?é[g)gRTDlﬂ&lZB- 108-128 90 30 83 TCMT16T3 | SE-M050160-GBR | TH25L-GBR | SL-M040095-GBR = TT15P-GBR & 0,26 @)

@ Estoque O Disponivel mediante solicitagdo
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Ferramenta para mandrilamento de precisao Capsula para ferramenta para mandrilamento de precisdo

)

B
Bl , Dliﬂ:tggr:e Capsula para Parafuso de fixaca Chave All
Cédigo de pedido Fig. I(Jniron'\)l (n:::n) mat;o dr:ﬁapr::’nto miizsr?llaan?:;ato mandrilamento | mandrilamento ?E;) Estoque Cédigo de pedido Pastilha ar; aursaop aitill)iflaagao pa raafﬁo d:?l)?:‘;go Estoque
(m m) r(zr\;en:S)O reverso
19 34 20-26 DZEBEIA . . 0,07 GBR-DZFBF1ATB06 TBGT0601L SW-M020037-GBR TTO6P-GBR °
GBR-FBC19L34F1 A 19 34 2531 DZFBF1B . . 0,07 ° GBR-DZFBF1BTB06 TBGTO601L SW-M020037-GBR TTO6P-GBR °
19 34 30-36 DZFBF1C 30-36 DZFBFIC 0,07 GBR-DZFBF1CTB06 TBGT0601L SW-M020037-GBR TTO6P-GBR °
25 37 26-34 DZFBF2A - - 0,13 GBR-DZFBF2ATP09 TPGH0902L SJ-M025060-GBR TTO8P-GBR [ ]
GBR-FBC25L37F2 A 25 37 33-41 DZFBF2B 36-41 DZFBF2B 0,13 ° GBR-DZFBF2BTP09 TPGHO902L 5J-M025060-GBR TTO8P-GBR d
25 37 40-48 DZFBF2C 40-48 DZFBF2C 0,13 GBR-DZFBF2CTP09 TPGH0902L SJ-M025060-GBR TTO8P-GBR °
32 43 33-43 DZFBF3A 0,25 GBR-DZFBF3ATP09 TPGHO0902L SJ-M025060-GBR TTO8P-GBR [}
GBR-FBC32L43F3 A 32 43 42-52 DZFBF3B 47-52 DZFBF3B 0,25 ° GBR-DZFBF3BTPO9 TPGHO0902L S$J-M025060-GBR TTO8P-GBR d
30 43 51-61 DZFBF3C 51-61 DZFBF3C 0,25 GBR-DZFBF3CTP09 TPGH0902L SJ-M025060-GBR TTO8P-GBR )
40 48 42-54 DZFBF4A 0,45 GBR-DZFBF4ATP09 TPGHO0902L SJ-M025060-GBR TTO8P-GBR [}
GBR-FBC40L48F4 A 40 48 53.65 DZFBF4B . . 0,45 ° GBR-DZFBF4BTP09 TPGHO0902L SJ-M025060-GBR TTO8P-GBR °
40 48 64-76 DZFBF4C 0,45 GBR-DZFBF4CTP09 TPGHO0902L SJ-M025060-GBR TTO8P-GBR [ ]
40 70 42-54 DZFBF4A . _ 0,65 GBR-DZFBF5ATP09 TPGHO0902L S$J-M025060-GBR TTO8P-GBR °
GBR-FBC40L70F4 A 40 70 53-65 DZFBF4B 55-65 DZFBF4B 0,65 ° GBR-DZFBF5BTPO9 TPGHO902L 5J-M025060-GBR TTO8P-GBR d
40 70 64-76 DZFBF4C 64-76 DZFBF4C 0,65 GBR-DZFBF5CTP09 TPGH0902L SJ-M025060-GBR TTO8P-GBR °
50 75 53-69 DZFBF5A 62-69 DZFBF5A 1,12 GBR-DZFBF6-FTATP11 TPGH1103L $J-M030080-GBR TTO8P-GBR °
GBR-FBC50L75F5 A 50 75 68-84 DZFBF5B 68-84 DZFBF5B 1,12 ° GBR-DZFBF6-F7BTP11 TPGH1103L S$J-M030080-GBR TTO8P-GBR °
50 75 83-99 DZFBF5C 83-99 DZFBF5C 1,12 GBR-DZFBF6-F7CTP11 TPGH1103L SJ-M030080-GBR TTO8P-GBR °
63 85 68-100  DZFBF6-FTA  80-100  DZFBF6-FTA 2,1 GBR-DZFBF2ACC06 CCGT0602L SL-M025053-GBR TTO7P-GBR °
GBR-FBC63L85F6 A 63 85 98-130 | DZFBF6-F7TB|  98-130  DZFBF6-FTB | 2,1 ° GBR-DZFBF2BCC06 CceTo602L SL-M025053-GBR TTO07P-GBR o
63 85 128-160  DZFBF6-F7C  128-160  DZFBF6-FIC 2,1 GBR-DZFBF2CCC06 CCGT0602L SL-M025053-GBR TTO7P-GBR O
63 85 100-152  DZFBF6-F7A  112-152  DZFBF6-FTA 2,97 GBR-DZFBF3ACC06 CCGT0602L SL-M025053-GBR TTO7P-GBR °
GBR-FBC63L85F7 B 63 85 130-182 | DZFBF6-F7B 130-182 | DZFBF6-F7B 2,97 ° GBR-DZFBF3BCC06 CCGTO602L SL-M025053-GBR TTO7P-GBR O
63 85 160-212  DZFBF6-F7C 160212  DZFBF6-FIC 2,97 GBR-DZFBF3CCC06 CCGT0602L SL-M025053-GBR TTO7P-GBR O
88 85 100-152  DZFBF6-F7A  112-152  DZFBF6-FTA 435 GBR-DZFBF4ACC06 CCGT0602L SL-M025053-GBR TTO7P-GBR °
GBR-FBCY0L85F7 B 88 85 130-182 | DZFBF6-F7B  130-182 | DZFBF6-FTB 4,35 ° GBR-DZFBF4BCC06 CCGTO602L SL-M025053-GBR TTO7P-GBR O
88 85 160-212  DZFBF6-F7C 160212  DZFBF6-FIC 435 GBR-DZFBF4CCC06 CCGT0602L SL-M025053-GBR TTO7P-GBR O
A capsula deve ser pedida separadamente. @ Estoque O Disponivel mediante solicitagdo GBR-DZFBFSACCO6 CceTos02L SL-M025053-GBR TTO7P-GBR hd
0 adaptador deve ser pedido separadamente. GBR-DZFBF5BCC06 CCGT0602L SL-M025053-GBR TTO7P-GBR o)
Rotac¢do da ferramenta no sentido anti-horario para mandrilamento reverso. GBR-DZFBF5CCC06 CCGT0602L SL-M025053-GBR TTO7P-GBR @)
GBR-DZFBF6-FTACC09 CCGT09T3L SL-M040095-GBR TT15P-GBR °
GBR-DZFBF6-F7BCC09 CCGT09T3L SL-M040095-GBR TT15P-GBR o)
GBR-DZFBF6-F7CCC09 CCGT09T3L SL-M040095-GBR TT15P-GBR O

@ Estoque O Disponivel mediante solicitacdo
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Pecas de reposicao para ferramenta para mandrilamento de precisao

Cédigo de pedido

Parafuso de trava

Chave Allen
para o parafuso
de ajuste

Parafuso de fixagdo
para mostrador

Parafuso de fixacdo
para capsula

Chave Allen para
parafuso de fixagao
para capsula

GBR-FBC19L34F1

STA-M040040-GBR

TH20L-GBR

SE-M040060xD2-GBR

SW-M040060-F-GBR

TT15P-GBR

GBR-FBC25L37F2

STA-M040060-GBR

TH20L-GBR

SE-M040060xD2-GBR

SW-M040080-F-GBR

TT15P-GBR

GBR-FBC32L43F3

STA-M050080-GBR

TH25L-GBR

SE-M050080xD2.5-GBR

SSB-M050100-GBR

TH30L-GBR

GBR-FBC40L48F4

STA-M060100-GBR

TH30L-GBR

SE-M060100xD3.2-GBR

SSB-M050120-GBR

TH30L-GBR

GBR-FBC40L70F4

STA-M060100-GBR

TH30L-GBR

SE-M060100xD3.2-GBR

SSB-M050120-GBR

TH30L-GBR

Ferramentas para Mandrilamento | FERRAMENTAS PARA FURACAO

Miniferramenta para mandrilamento de precisao

GBR-FBC50L75F5

STA-M060120-GBR

TH30L-GBR

SE-M060100xD3.2-GBR

SSB-M060160-GBR

TH40L-GBR

GBR-FBC63L85F6

STA-M100160-GBR

TH50L-GBR

SE-M100160xD6-GBR

SSB-M080200-GBR

TH50L-GBR

GBR-FBC63L85F7

STA-M100160-GBR

TH50L-GBR

SE-M100160xD6-GBR

SSB-M080250-GBR

TH50L-GBR

GBR-FBCO0L85F7

STA-M100200-GBR

TH50L-GBR

SE-M100200xD6-GBR

SSB-M080250-GBR

TH50L-GBR

154 _ GESAC
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o
a
LF
, A Parafuso de e
Cédigo DC LF DCON DMM Capsula de fixacs Parafuso Allen para | Peso E
de pedid (mm) (mm) (mm) | (mm) aril . ixacdo para i f (kg) stoque
e pedido mm mm mm mm manarilamento e trava 0O paraftuso g
pastilha de ai
e ajuste
_ . MBCL0-6+MB06  STA-M060100-GBR  STA-MO60100-GBR TH30L-GBR
SBRUBDO22: 222 35 40 10 035 @
MB10 STA-M0G0100-GBR ' STA-M060100-GBR = TH30L-GBR
SERWBD0OS0- 650 50 50 16 MB16 STA-MI00160-GBR ' STA-M100160-GBR THSOL-GBR 1,09 @
SERWBD0OS0- 650 50 63 16 MB16 STA-MI00160-GBR ' STA-M100160-GBR THSOL-GBR 1,25 = O

A cépsula de mandrilamento deve ser pedida separadamente.
O adaptador deve ser pedido separadamente.

@ Estoque O Disponivel mediante solicitagdo
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Minibarra para mandrilamento de precisao

MB

OAL

DCON

MB

DC

LF

Ferramentas para Mandrilamento | FERRAMENTAS PARA FURACAO

OAL

DCON

Minibarra para mandrilamento de precisao antivibracao

Byt

Cédigo de pedido (rE;) I(Dnc]%lsl (21'?,:]‘) (n::;) Pastilha Estoque
GBR-MB06D02-03L10K 02-03 6 35 10 - O
GBR-MB06D03-04L15K 03-04 6 40 15 - O
GBR-MB06D04-06L20K 04-06 6 45 20 - O
GBR-MB10D06-08L40WB06K 06-08 10 70 40 WBGT0601 O
GBR-MB10D08-10L60WB06K 08-10 10 90 60 WBGT0601 O
GBR-MB10D10-12L75WB06K 10-12 10 105 75 WBGT0601 O
GBR-MB16D06-08L45WB06K 06-08 16 85 45 WBGT0601 O
GBR-MB16D08-11L60WB06K 08-11 16 100 60 WBGT0601 O
GBR-MB16D10-13L75WB06K 10-13 16 115 75 WBGT0601 O
GBR-MB16D12-16L90TPO9K 12-16 16 130 90 TPGH0902 O
GBR-MB16D15-21L110TP0O9K 15-21 16 150 110 TPGH0902 O

Cédigo de pedido (n?f\:'\) ?:121’\)] (21/:1‘) (n:;) Pastilha Estoque
GBR-MB10D06-08L23WB06 06-08 10 53 20 WBGT0601 [ ]
GBR-MB10D08-10L25WB06 08-10 10 55 23 WBGT0601 [
GBR-MB10D10-12L30WB06 10-12 10 60 30 WBGT0601 [ J
GBR-MB10D12-14L36TP09 12-14 10 66 36 TPGH0902 [}
GBR-MB10D14-16L42TP09 14-16 10 72 42 TPGH0902 [
GBR-MB10D16-18L48TP11 16-18 10 78 48 TPGH1103 [ J
GBR-MB10D18-20L54TP11 18-20 10 84 54 TPGH1103 [}
GBR-MB10D20-22L60TP11 20-22 10 90 60 TPGH1103 [
GBR-MB16D06-08L23WB06 06-08 16 63 23 WBGT0601 [ ]
GBR-MB16D08-11L28WB06 8-11 16 68 28 WBGT0601 [
GBR-MB16D10-13L36WB06 10-13 16 76 36 WBGT0601 [
GBR-MB16D12-16L50TP09 12-16 16 90 50 TPGH0902 [ J
GBR-MB16D15-21L60TP09 15-21 16 100 60 TPGH0902 [
GBR-MB16D20-26L64TP11 20-26 16 104 64 TPGH1103 [
GBR-MB16D25-31L64TP11 25-31 16 104 64 TPGH1103 [ J
GBR-MB16D30-36L72TP11 30-36 16 112 72 TPGH1103 [
GBR-MB16D35-41L72TP11 35-41 16 112 72 TPGH1103 [
GBR-MB16D40-46L72TP11 40-46 16 112 72 TPGH1103 [ J
GBR-MB16D44-50L72TP11 44-50 16 112 72 TPGH1103 [ J

156 __ GESAC

@ Estoque O Disponivel mediante solicitagdo

A quantidade minima para pedido é de 5 pegas para barras com hastes de fixagdo D2-D6
MBO6E deve ser apertado pela luva de redugdo cujo modelo é MBC10-6.

@ Estoque O Disponivel mediante solicitagdo
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Extensao Reducao

EX

rm
>

z 2 =
- a=lis]
e LB1 °
LF LF
Cédigo de pedido DCON (mm) LF (mm) Peso (kg) Estoque Cédigo de pedido D%ﬁ’r\ms D%r?q':qv)vs (nl1-E1) (rl;ani) F('ﬁ;’ Estoque
GBR-EXC19L20 19 20 0,04 ) GBR-EXC25-C19L40 25 19 40 26,5 0,1 )
GBR-EXC19L30 19 30 0,06 ) GBR-EXC32-C19140 32 19 40 27 0,14 ®
GBR-EXC25L30 25 30 0,1 ) GBR-EXC32-C25L35 32 25 35 22 0,16 )
GBR-EXC25L45 25 45 0,16 ) GBR-EXC40-C19L50 40 19 50 35 0,25 )
GBR-EXC32L30 32 30 0,17 ° GBR-EXC40-C25L50 40 25 50 38 0,28 °
GBR-EXC32L45 32 45 0,25 ) GBR-EXC40-C32L50 40 32 50 38 0,32 )
GBR-EXC40L45 40 45 0,39 ) GBR-EXC50-C19L60 50 19 60 40 0,38 )
GBR-EXC40L60 40 60 0,53 ° GBR-EXC50-C25L50 50 25 50 33 0,4 °
GBR-EXC50L60 50 60 0,83 ° GBR-EXC50-C25L80 50 25 80 63 0,51 °
GBR-EXC50L90 50 90 1,25 L] GBR-EXC50-C32L50 50 32 50 33 0,54 )
GBR-EXC63L60 63 60 1,32 L] GBR-EXC50-C32L80 50 32 80 63 0,64 °
GBR-EXC63L100 63 100 2,22 ® GBR-EXC50-C40L40 50 40 40 23 0,47 )
GBR-EXC90L105 88 105 4,59 ® GBR-EXC50-C40L70 50 40 70 53 0,82 )
@ Estoque O Disponivel mediante solicitagdo GBR-EXC63-C19L70 63 19 70 36 0,84 )
GBR-EXC63-C25L70 63 25 70 54 0,69 °
GBR-EXC63-C25L95 63 25 95 79 0,98 )
GBR-EXC63-C32L60 63 32 60 44 0,75 °
GBR-EXC63-C32L90 63 32 90 74 1,12 °
GBR-EXC63-C40L50 63 40 50 34 0,8 °
GBR-EXC63-C40L85 63 40 85 69 1,28 °
GBR-EXC63-C50L40 63 50 40 24 0,92 °
GBR-EXC63-C50L75 63 50 75 59 1,33 °
GBR-EXC90-C63L105 88 63 105 88 3,1 )

@ Estoque O Disponivel mediante solicitagdo
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Adaptador Adaptador

BT30/40/50 BT30/40/50

a
z z
3 |1 g =i ——
X1
LF T wF
A B A B
Codigo de pedido Fig. ISO D1 (mm) | DCON (mm) LF (mm) | X1 (mm) dF:eafri?(?gse"?o Peso (kg) = Estoque Codigo de pedido Fig. ISO D1(mm) | DCON (mm) = LF(mm) | X1 (mm) dPeafri?(f:gs;"fo Peso (kg) | Estoque
GBR-BT30-C19L70 B 30 31 19 70 38 M12 0,49 [} GBR-BT50-C32L70 A 50 - 32 70 - M24 6,64 [
GBR-BT30-C25L70 A 30 - 25 70 - M12 0,52 [ ] GBR-BT50-C32L120 A 50 - 32 120 - M24 3,93 [
GBR-BT30-C32L75 A 30 - 32 75 - M12 0,64 [ ] GBR-BT50-C32L160 B 50 60 32 160 42 M24 48 [ J
GBR-BT30-C40L50 A 30 - 40 50 - M12 0,55 [ J GBR-BT50-C40L70 A 50 - 40 70 - M24 3,71 [
GBR-BT30-C50L50 A 30 - 50 50 - M12 0,65 [ ] GBR-BT50-C40L110 A 50 - 40 110 - M24 4,07 [
GBR-BT40-C19L70 B 40 31 19 70 38 M16 1,07 [ ] GBR-BT50-C40L160 A 50 - 40 160 - M24 4,53 [ J
GBR-BT40-C25L50 A 40 - 25 50 - M16 1,01 [} GBR-BT50-C40L200 A 50 - 40 200 - M24 4,83 [
GBR-BT40-C25L85 A 40 - 25 85 - M16 1,14 [ ] GBR-BT50-C50L70 A 50 - 50 70 - M24 3,86 [
GBR-BT40-C25L100 A 40 - 25 100 - M16 1,16 [ ] GBR-BT50-C50L110 A 50 - 50 110 - M24 4,42 [ J
GBR-BT40-C32L50 A 40 - 32 50 - M16 1,05 [} GBR-BT50-C50L160 A 50 - 50 160 - M24 5,13 [
GBR-BT40-C32L90 A 40 - 32 90 - M16 1,28 [ ] GBR-BT50-C50L210 A 50 - 50 210 - M24 5,89 [
GBR-BT40-C32L115 A 40 - 32 115 - M16 1,4 [ ] GBR-BT50-C50L230 A 50 - 50 230 - M24 6,06 [ J
GBR-BT40-C40L50 A 40 - 40 50 - M16 1,09 ° GBR-BT50-C50L250 A 50 - 50 250 - M24 6,34 )
GBR-BT40-C40L100 A 40 - 40 100 - M16 1,54 [} GBR-BT50-C63L80 A 50 - 63 80 - M24 4,12 (]
GBR-BT40-C40L140 A 40 - 40 140 - M16 1,89 ° GBR-BT50-C63L160 A 50 - 63 160 - M24 5,94 ®
GBR-BT40-C50L50 A 40 - 50 50 - M16 1,2 (] GBR-BT50-C63L230 A 50 - 63 230 - M24 7,52 ([ ]
GBR-BT40-C50L100 A 40 - 50 100 - M16 1,87 ] GBR-BT50-C63L260 A 50 - 63 260 - M24 8,16 [
GBR-BT40-C50L150 A 40 - 50 150 - M16 2,25 [ ] GBR-BT50-C63L280 A 50 - 63 280 - M24 8,6 [ ]
GBR-BT40-C63L60 A 40 - 63 60 - M16 1,45 () GBR-BT50-C63L300 A 50 - 63 300 - M24 9,05 [ ]
GBR-BT40-C63L120 A 40 - 63 120 - M16 2,74 [ GBR-BT50-C90L100 A 50 - 88 100 - M24 5,61 [
GBR-BT40-C63L165 A 40 - 63 165 - M16 3,76 [} GBR-BT50-C90L180 A 50 - 88 180 - M24 9,2 [ ]
GBR-BT50-C19L100 B 50 31 19 100 42 M24 3,65 ) GBR-BT50-C90L250 A 50 - 88 250 - M24 12,34 ®
GBR-BT50-C25L70 B 50 50 25 70 22 M24 6,66 [} GBR-BT50-C90L320 A 50 - 88 320 - M24 15,48 (]
GBR-BT50-C25L110 B 50 50 25 110 62 M24 3,76 [ GBR-BT50-C90L350 A 50 - 88 350 - M24 16,84 ®
GBR-BT50-C25L140 B 50 50 25 140 32 M24 4,17 ® @ Estoque O Disponivel mediante solicitagio

@ Estoque O Disponivel mediante solicitagdo
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Suporte Ferramenta para mandrilamento em desbaste com capsula

HSK63/100 LRB

DC
, ]
-8 1 i o 1
o9 _ | 1 ‘ DC
x i mamns :
LF | —
T i u
| | |
Cddigo de pedido ISO | D1(mm) | DCON (mm) LF (mm) X1 (mm) Parafuso de fixagdo| Peso (kg) Estoque A B
GBR-HSKA63-C19L80 63 31 19 80 40 M18x1 0,9 [
GBR-HSKAG3-C25L80 63 . 25 30 . M18x1 1 ° Pedido Fig. DC (mm) LF (mm) Conexao Peso (kg) Cépsula Estoque
GBR-HSKA63-C32L85 63 - 32 85 - M18x1 1,1 [ ]
GBR-HSKA63-C32L120 63 - 32 120 - M18x1 1,13 O GBR-LRBD150-210C63 A 150-210 99 C63 51 LDZD150 O
GBR-HSKA63-C40L80 63 - 40 80 - M18x1 1,2 [ ] GBR-LRBD150-210C90 A 150-210 99 C90 5,4 LDZD150 O
GBR-HSKA63-C40L120 63 - 40 120 - M18x1 1,42 @] GBR-LRBD210-290C32 B 210-290 89 LBC32 4,83 LDZD150 O
GBR-HSKA63-C50L60 63 - 50 60 - M18x1 1,3 [ GBR-LRBD290-370C32 B 290-370 89 LBC32 6,13 LDZD150 O
GBR-HSKA63-C50L115 63 - 50 115 - M18x1 1,78 @] GBR-LRBD370-490C32 B 370-490 100 LBC32 12,64 LDZD370 O
GBR-HSKA63-C63L70 63 - 63 70 - M18x1 1,5 o GBR-LRBD490-610C32 B 490-610 115 LBC32 17,22 LDZD370 O
GBR-HSKA63-C63L110 63 - 63 110 - M18x1 2,02 o) GBR-LRBD610-730C40 B 610-730 120 LBC40 22,6 LDZD370 O
GBR-HSKA100-C19L100 100 31 19 100 40 M24x1.5 24 ° GBR-LRBD730-850C40 B 730-850 125 LBC40 26,83 LDZD370 O
GBR-HSKA100-C25L115 100 50 25 115 70 M24x1.5 2,6 ) A cépsula deve ser pedida separadamente @ Estoque O Disponivel mediante solicitacio
GBR-HSKA100-C32L110 100 - 32 110 - M24x1.5 2,8 ° 0 adaptador deve ser pedido separadamente
GBR-HSKA100-C40L105 100 - 40 105 - M24x1.5 3 [ J Escolha a conex&o de aluminio se o peso for um fator critico. Indique A no pedido. Por exemplo:
GBR-HSKA100-C40L150 100 - 40 150 - M24x1.5 3 O GBR-LRBD730-850C40: conex@o de ago
GBR-HSKA100-C50L75 100 ) 50 75 ) M24x15 33 ° GBR-LRBAD730-850C40: conexdo de aluminio
GBR-HSKA100-C50L140 100 - 50 140 - M24x1.5 3,43 [ J
GBR-HSKA100-C50L185 100 - 50 185 - M24x1.5 4,1 O
GBR-HSKA100-C63L75 100 - 63 75 - M24x1.5 3,4 [
GBR-HSKA100-C63L165 100 - 63 165 - M24x1.5 4,79 O
GBR-HSKA100-C63L215 100 - 63 215 - M24x1.5 5,94 O
GBR-HSKA100-C90L125 100 - 88 125 - M24x1.5 5,8 [
GBR-HSKA100-C90L215 100 - 88 215 - M24x1.5 9,82 O
GBR-HSKA100-C90L275 100 - 88 275 - M24x1.5 12,58 O

@ Estoque O Disponivel mediante solicitagdo

Pecas de reposicdo para série de ferramenta para mandrilamento

DCON Pino de expansdo Disco de borracha Parafuso de fixagao pgg?ﬁi:gg?&:;o
C19 TPD4X13.5-GBR RRD4-1-GBR STC-M040050-F-GBR TH20L-GBR
C25 TPD5X17-GBR RRD5-1-GBR STC-M050065-F-GBR TH25L-GBR
C32 TPD7X22-GBR RRD7-1-GBR STC-M060090-F-GBR TH30L-GBR
C40 TPD8.5X26.5-GBR RRD8.5-1.5-GBR STC-M080110-F-GBR TH40L-GBR
C50 TPD11X33-GBR RRD11-1.5-GBR STC-M100140-F-GBR TH50L-GBR
C63 TPD14X43-GBR RRD14-1.5-GBR STC-M120180-F-GBR TH60L-GBR
C90 TPD18X56-GBR RRD16-1.5-GBR STC-M200280-F-GBR TH100L-GBR
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Ferramenta de mandrilamento de precisdo com capsula

LFB

Capsula para ferramenta para mandrilamento em desbaste
com capsula

LDZ

.bc
0L oc
o |
| | -
||
A B
Pedido Pastilha icl r'aogurzopgitfiil)lf;géo pgrr]; \[I; 2\[{320 icl ?aﬂr’:gafjssijl:“e pacrg a:)v;z:\rg?;so TE;) Estoque bC F o
de fixagdo de ajuste Pedido Fig. (mm) (mm) Conexdo Capsula (E;;) Estoque
GBR-LDZD150CC1290  CCMT1204  SL-M050128-GBR TT20P-GBR SE-M050200-GBR = TH25L-GBR 0,31 o}
GBR-LDZD150TC1690  TCMT16T3 SL-M040095-GBR TT15P-GBR SE-M050200-GBR = TH25L-GBR 0,31 e} GBR-LFBD150-210C63 A 150-210 o7 €63 GBR-DZFBF5A 5,5 O
GBR-LDZD150TC2290 | TCMT2204  SL-M050128-GBR TT20P-GBR SE-M050200-GBR | TH25L-GBR 0,34 O GBR-LFBD150-210C90 A 150-210 o7 €90 GBR-DZFBF5A 5,8 O
GBR-LDZD1505C1245  SCMT1204  SL-M050128-GBR TT20P-GBR SE-M050200-GBR = TH25L-GBR 0,34 O GBR-LFBD210-290C32 B 210-290 89 LBC32 GBR-DZFBF5A 6 O
GBR-LDZD370CC1290 | CCMT1204 = SL-M050128-GBR TT20P-GBR SE-M050200-GBR = TH25L-GBR 0,74 e} GBR-LFBD290-370C32 B 290-370 89 LBC32 GBR-DZFBF5A 7,3 O
GBR-LDZD370TC1690 TCMT16T3  SL-M040095-GBR TT15P-GBR SE-M050200-GBR | TH25L-GBR 0,74 O GBR-LFBD370-490C32 B 370-490 100 LBC32 GBR-DZFBF6-FTA 12,64 O
GBR-LDZD370TC2290 TCMT2204  SL-M050128-GBR TT20P-GBR SE-M050200-GBR |~ TH25L-GBR 0,79 o} GBR-LFBD490-610C32 B 490-610 115 LBC32 GBR-DZFBF6-F7A 17,22 O
GBR-LDZD370SC1245 | SCMT1204  SL-M050128-GBR TT20P-GBR SE-M050200-GBR | TH25L-GBR 0,79 o} GBR-LFBD610-730C40 B 610-730 120 LBC40 GBR-DZFBF6-F7A 22,6 o
@ Estoque O Disponivel mediante solicitacio GBR-LFBD730-850C40 B 730-850 125 LBC40 GBR-DZFBF6-FTA 26,83 O
A cépsula deve ser pedida separadamente. @ Estoque O Disponivel mediante solicitagdo
0 adaptador deve ser pedido separadamente.
Escolha a conexdo de aluminio se o peso for um fator critico. Indique A no pedido. Por exemplo:
GBR-LFBD730-850C40: conexdo de ago
GBR-LFBAD730-850C40: conexdo de aluminio
Pecas de reposicao LRB
DC Capsula dztgonel & r:faursaosﬂ:gr)fcaegao e c!e fixlagéo pg?: \F/)(;falflﬁzo
PRl de cépsula para capsula de fixagdo
BG150-210C63-GBR |  SL150-GBR SCA-M080350-GBR SCA-M080300-GBR TH60L-GBR
150-210 BG150-210C90-GBR |  SL150-GBR SCA-M080350-GBR SCA-M080300-GBR TH60L-GBR
210-290 BG210-290-GBR SL150-GBR SCA-M080350-GBR SCA-M080300-GBR TH60L-GBR
290-370 BG290-370-GBR SL150-GBR SCA-M080350-GBR SCA-M080300-GBR TH60L-GBR
370-490 BG370-490-GBR SL370-GBR SCA-M080350-GBR SCA-M080250-GBR TH60L-GBR
490-610 BG490-610-GBR SL370-GBR SCA-M080350-GBR SCA-M080250-GBR TH60L-GBR
610-730 BG610-730-GBR SL370-GBR SCA-M080350-GBR SCA-M080250-GBR TH60L-GBR
730-850 BG730-850-GBR SL370-GBR SCA-M080350-GBR SCA-M080250-GBR TH60L-GBR
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Pecas de reposicao LFB
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Ferramenta para mandrilamento de precisao/em desbaste com
capsula de aluminio

Mandrilamento em desbaste HRBA
DC Cépsula Suporte Bloco de Parafusoc'leflxagao ChaveAllen.parE Parafuso de trava
de capsula | contrapeso para capsula parafuso de fixacao
150210 BG150-210C63-GBR TM150-GBR CW150-GBR SCA-M080350-GBR SSB-M060160-GBR STA-M060120-GBR
BG150-210C90-GBR TM150-GBR CW150-GBR SCA-M080350-GBR SSB-M060160-GBR STA-M060120-GBR ) DC )
210-290 BG210-290-GBR TM150-GBR CW210-GBR SCA-M080350-GBR SSB-M060160-GBR STA-M060120-GBR w E‘ ﬂ‘
290-370 BG290-370-GBR  TMI150-GBR = CW210-GBR | SCA-M080350-GBR  SSB-M060160-GBR  STA-M060120-GBR —'i ! ‘ J
370-490 BG370-490-GBR TM370-GBR CW370-GBR SCA-M080350-GBR SSB-M080250-GBR STA-M100200-GBR d
490-610 BG490-610-GBR TM370-GBR = CW370-GBR SCA-M080350-GBR SSB-M080250-GBR STA-M100200-GBR
610-730 BG610-730-GBR TM370-GBR CW370-GBR SCA-M080350-GBR SSB-M080250-GBR STA-M100200-GBR
730-850 BG730-850-GBR TM370-GBR CW370-GBR SCA-M080350-GBR SSB-M080250-GBR STA-M100200-GBR
o . DC LF D 2 Trilho de Suporte 2 Peso
Cédigo de pedido i) (Y Capsula extensio - Capsula (kg) Estoque
GBR-HRBAD850-1250 | 850-1250 | 169 60 | BGA850-GBR | EBA400-GBR = SL150-GBR GBR-LDZD150 30 @
GBR-HRBAD1200-1600 | 1200-1600 = 179 60  BGA1200-GBR EBA400-GBR = SL150-GBR  GBR-LDZD150 41 O
Parafuso Chave GBR-HRBAD1450-1850 1450-1850 189 60  BGA1450-GBR EBA400-GBR = SL150-GBR  GBR-LDZD150 61 o
GBR-HRBAD1450-2090 1450-2090 = 199 60 | BGA1450-GBR EBAG40-GBR = SL150-GBR | GBR-LDZD150 71 @)
SCA-M080350-GBR TH60L-GBR GBR-HRBAD2050-2690 = 2050-2690 209 60 BGA2050-GBR | EBA640-GBR SL150-GBR | GBR-LDZD150 111 O
STA-M060120-GBR TH30L-GBR GBR-HRBAD2660-3300 | 2660-3300 219 60 BGA2660-GBR | EBA640-GBR SL150-GBR | GBR-LDZD150 171 O
STA-M100200-GBR TH50L-GBR . , . e
A capsula deve ser pedida separadamente @ Estoque O Disponivel mediante solicitagdo
SSB-M060160-GBR TH40L-GBR
SSB-M080250-GBR TH50L-GBR
Mandrilamento de precisao HFBA
am . DC LF D 2 Trilho de Suporte Bloco de 2 Peso
Codigo de pedido (mm) (mm) | (mm) Capsula extensdo | decdpsula | contrapeso Capsula (kg) S
GBR-HFBAD850-1250 850-1250 167 60 BGA850-GBR = EBA400-GBR ' TM150-GBR ' CW210-GBR ' GBR-DZFBF5A 31 O
GBR-HFBAD1200-1600 = 1200-1600 177 60 | BGA1200-GBR = EBA400-GBR ' TM150-GBR A CW210-GBR  GBR-DZFBF5A 42 @]
GBR-HFBAD1450-1850 = 1450-1850 187 60 | BGA1450-GBR @ EBA400-GBR = TM150-GBR | CW210-GBR A GBR-DZFBF5A = 62 O
GBR-HFBAD1450-2090 = 1450-2090 197 60 | BGA1450-GBR = EBA640-GBR ' TM150-GBR A CW210-GBR  GBR-DZFBF5A 72 O
GBR-HFBAD2050-2690 = 2050-2690 207 60 | BGA2050-GBR = EBA640-GBR ' TM150-GBR A CW210-GBR  GBR-DZFBF5A 112 O
GBR-HFBAD2660-3300 = 2660-3300 217 60  BGA2660-GBR & EBA640-GBR = TM150-GBR | CW210-GBR  GBR-DZFBF5A 172 O
A cépsula deve ser pedida separadamente @ Estoque O Disponivel mediante solicitagdo
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Adaptador para ferramenta para mandrilamento com capsula

DCON
d

Cédigo de pedido ISO LF(mm) (mdm) DCON(mm) | Parafuso de fixacdo Chave plana TE;) Estoque
GBR-BT40LB-C32L60 BT40 60 32 100 SCAM120350-GBR FK10-16X14-GBR 2,52 O
GBR-BT50LB-C32L100 BT50 100 32 100 SCAM120350-GBR FK10-16X14-GBR 6,65 O
GBR-BT50LB-C32L150 BT50 150 32 100 SCAM120350-GBR FK10-16X14-GBR 8,74 O
GBR-BT50LB-C32L200 BT50 200 32 100 SCAM120350-GBR FK10-16X14-GBR 10,44 O
GBR-BT50LB-C32L250 BT50 250 32 100 SCAM120350-GBR FK10-16X14-GBR 12,32 O
GBR-BT50LB-C32L300 BT50 300 32 100 SCAM120350-GBR FK10-16X14-GBR 14,21 O
GBR-BT50LB-C32L350 BT50 350 32 100 SCAM120350-GBR FK10-16X14-GBR 16,1 @]
GBR-BT50LB-C40L100 BT50 100 40 136 SCAM160500-GBR FK10-25X18-GBR 9,8 O
GBR-BT50LB-C40L250 BT50 250 40 136 SCAM160500-GBR FK10-25X18-GBR 17 O
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Adaptador para ferramenta para mandrilamento com capsula

HSK100

DCON

Cédigo de pedido I1SO (nl;;) (mdm) ?;2:;] Parafuso de fixagdo  Chave plana TE;’ Estoque
GBR-HSKA100LB-C32L100 HSKA100 100 32 100 SCAM120350-GBR | FK10-16X14-GBR 5,87 @)
GBR-HSKA100LB-C32L150  HSKA100 150 32 100 SCAM120350-GBR = FK10-16X14-GBR 7,81 O
GBR-HSKA100LB-C32L200 HSKA100 200 32 100 SCAM120350-GBR | FK10-16X14-GBR 9,95 O
GBR-HSKA100LB-C40L100 HSKA100 100 40 136 SCAM160500-GBR = FK10-25X18-GBR 8,8 @)
GBR-HSKA100LB-C40L250 HSKA100 250 40 136 SCAM160500-GBR = FK10-25X18-GBR 15,7 O

Eixo de posicionamento no Spindle

ISO

@ Estoque O Disponivel mediante solicitagdo

e . d L Peso
Cddigo de pedido 1SO Estoque
GOEE? (mm) (mm) (ke) .
GBR-1SO50C40 50 40 26 1,94 O
GBR-ISO50C60 50 60 39 2,53 @]
GBR-1SO60C40 60 40 27 6,87 O
GBR-ISO60C60 60 60 43 7,54 O

@ Estoque O Disponivel mediante solicitagdo
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Especificagoes das dimensoes das pastilhas para mandrilamento
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EspecificacOes das dimensoes das pastilhas para mandrilamento

EJ@
*%\ S

Q o )
R S
. . Cédigo Dimensdes (mm) Classe ) ' - . Dimensdes (mm) Classe
Pastilha Fig. de pedido Pastilha Fig. Codigo de pedido
IC S RE D1 GM3220 | GM3225 IC S RE D1 | GAT7115 @ GAT7120 @ GAT7125
CCMT060202-MM 6,35 2,38 0,2 2,8 () () TBGT060102L-P 3,97 | 1,59 0,2 2,3 (]
CCMT060204-MM 6,35 2,38 0,4 2,8 ® ® TBGT060104L-P 397 | 1,59 0,4 2,3 ®
CCMT060208-MM 6,35 2,38 0,8 2,8 ® ()
CCMT09T302-MM 9,525 3,97 0,2 4.4 ® )
CCMTO09T304-MM 9,525 3,97 0,4 4,4 ] ® TPGH090202L-P 5,56 | 2,38 0,2 2,5 ®
CCMTO09T308-MM 9,525 3,97 0,8 4,4 ° ° TPGH090204L-P | 556 2,38 0,4 2,5 °
CCMT060202-GP 6,35 2,38 0,2 2,8 Pastilha para A TPGH110301L-P | 6,35 3,18 0,1 3,4 () o
CCMT060204-GP 6,35 2,38 0,4 2,8 ) mandrilamento TPGH110302L-P 6,35 = 3,18 0,2 3,4 ° ®
CCMT060208-GP | 6,35 2,38 0,8 2,8 ® de precisdo TPGH110304L-P | 635 3,18 04 34 )
CCMTO09T302-GP 9,525 3,97 0,2 4.4 CCGT060201L-G 6,365 | 2,38 0,1 2,8 )
CCMTO09T304-GP 9,525 3,97 0,4 4,4 ) CCGT060202L-G 635 | 2,38 0,2 2,8 ®
CCMT09T308-GP 9,525 3,97 0,8 4,4 ] CCGT060204L-G 6,365 = 2,38 0,4 2,8 O
CCMT120404-GP 12,7 4,76 0,4 5,5 ) CCGT09T301L-G 954 | 3,97 0,1 4.4 ®
CCMT120408-GP 12,7 4,76 0,8 5,5 ) CCGT09T302L-G 9,525 | 3,97 0,2 4.4 ®
CCMT120412-GP 12,7 4,76 1,2 5,5 CCGTO09T304L-G 9,54 397 0,4 44 ®
TCMT110202-MM 6,35 2,38 0,2 2,8 ° ® Dimenses (mm) dbes
TCMT110204-MM 6,35 2,38 0,4 2,8 ® ° Pastilha Fig. Cédigo de pedido
TCMTLL0208MM | 635 P 08 Y, ° ° IC S RE D1 | GAT7110B GNT7110B GPT7110B
Pastilha para TCMT16T304-MM 9,525 3,97 0,4 4,4 ° ° WBGT060102-BRG | 3,97 | 1,59 02 | 2,24 d
mandrilamento TCMT16T308-MM 9,525 397 0,8 44 ° ° Pastilha para WBGTO60102-BRN | 397 | 159 | 02 | 224 bt
de desbaste TCMT110202-GP 6,35 2,38 0.2 28 ngdpr;‘laac ?;ggto WBGT060102-BRP | 3,97 = 1,59 0,2 2,24 ®

TCMT110204-GP 6,35 2,38 0,4 2,8 ()
TCMT110208-GP 6,35 2,38 0,8 2,8 ® @ Estoque O Disponivel mediante solicitagdo
TCMT16T304-GP 9,525 3,97 0,4 4.4 ]
TCMT16T308-GP 9,525 3,97 0,8 4,4 ()
TCMT16T312-GP 9,525 3,97 1,2 4.4
TCMT220408-GP 12,7 4,76 0,8 5,5
SCMTO09T304-MM 9,525 3,97 0,4 4,4 ® ()
SCMTO09T308-MM 9,525 3,97 0,8 4.4 ® ()
SCMT09T304-GP 9,525 3,97 0,4 4.4
SCMT09T308-GP 9,525 3,97 0,8 4,4 O
SCMT120404-GP 12,7 4,76 0,4 5,56 O
SCMT120408-GP 12,7 4,76 0,8 5,56 O

Nota: se os espacos referentes as classes estiverem em branco, significa que
ndo ha classes disponiveis para a especificacdo, porém havera outras opgdes.
Confirme com o vendedor antes de fazer o pedido.

@ Estoque O Disponivel mediante solicitagdo
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Parametros de corte recomendado para mandrilamento em desbaste

r?q':f’\'(‘jerf{;’r; Zm D20-D35 D35-D55 D55-D70 D70-D110 D110-D150 D150-
Vatert Balanco Profundidade
aterial da peca LID) do (cnc::]t::; Ap 0,5-1,2 1,2-2,5 0,8-1,5 1,5-2,5 0,8-1,5 1,5-3,0 0,8-1,5 1,5-3,5 0,8-2,0 2,0-3,5 0,8-2,0 2,0-4,0
RaigE‘iﬁn’r’;’)”ta 0,2 0,4 0,2-0,4 0,4 0,2-0,4 0,4-0,8 0,2-0,4 0,4-0,8 0,2-0,4 0,4-0,8 0,2-0,4 0,4-0,8
25 Ve (m/min) 150-180 120-150 160-200 140-170 160-200 140-180 160-200 150-180 180-250 160-200 220-280 200-220
_ fz (mm/z) 0,1-0,2 0,08-0,2 0,15-0,2 0,1-0,175 0,15-0,25 0,08-0,2 0,15-0,25 0,08-0,2 0,15-0,3 0,1-0,2 0,15-0,3 0,1-0,15
Ai‘;?&iﬂf‘o Ve (m/min) 140-160 100-140 160-180 120-150 160-180 120-150 140-180 120-150 160-200 140-180 - -
caz/iccf;;ang)os N fz (mm/z) 0,1-0,18 0,08-0,15 0,1-0,12 0,08-0,1 0,1-0,12 0,08-0,1 0,08-0,2 0,08-0,15 0,1-0,2 0,08-0,15 - -
Ve (m/min) 60-80 40-60 60-90 50-60 70-90 50-70 70-100 50-70 - - - -
° fz (mm/2) 0,06-0,12 0,06-0,1 0,06-0,12 0,06-0,1 0,06-0,1 0,06-0,1 0,06-0,1 0,06-0,1 - - - -
Ve (m/min) 130-160 100-130 140-180 120-160 140-180 120-160 140-180 120-160 150-170 100-140 100-140 80-120
2 fz (mm/2) 0,08-0,15 0,08-0,12 0,08-0,2 0,06-0,12 0,08-0,25 0,08-0,18 0,15-0,3 0,12-0,2 0,15-0,25 0,1-0,2 0,15-0,3 0,1-0,2
Caé\ggn‘i‘j:é?de , Ve (m/min) 110-140 80-110 100-140 80-120 100-140 80-120 120-150 100-140 100-130 80-110 : -
m?i'% ;Ia_{lg’g)"o fz (mm/z) 0,08-0,12 0,08-0,1 0,08-0,15 0,06-0,15 0,08-0,2 0,06-0,15 0,1-0,2 0,1-0,18 0,08-0,2 0,08-0,12 - -
] Ve (m/min) 70-90 60-70 80-100 60-80 80-100 60-80 80-100 60-80 - - - -
fz (mm/z) 0,08-0,1 0,06-0,08 0,06-0,1 0,06-0,08 0,08-0,15 0,06-0,1 0,08-0,12 0,08-0,12 - - - -
25 Ve (m/min) 140-160 90-120 150-180 100-130 160-200 140-180 160-220 140-180 160-220 140-180 160-220 140-180
fz (mm/z) 0,08-0,18 0,08-0,15 0,08-0,2 0,08-0,18 0,1-0,25 0,1-0,15 0,1-0,3 0,1-0,25 0,1-0,3 0,1-0,25 0,1-0,35 0,1-0,3
Agof\f%?;g?énta . Ve (m/min) 100-130 70-100 110-150 90-120 140-180 100-130 150-200 120-160 120-160 120-160 - -
(< 35HRC) fz (mm/2) 0,08-0,15 0,06-0,12 0,08-0,18 0,08-0,15 0,08-0,18 0,08-0,12 0,1-0,2 0,08-0,18 0,1-0,2 0,08-0,18 - -
Ve (m/min) 80-100 60-90 80-100 70-90 100-140 80-120 100-140 100-140 - - - -
° fz (mm/2) 0,08-0,15 0,06-0,1 0,06-0,12 0,06-0,12 0,06-0,15 0,08-0,1 0,08-0,18 0,08-0,15 - - - -
Ve (m/min) 130-150 120-140 130-150 120-140 140-170 120-150 160-200 140-180 140-200 140-180 140-200 140-180
9 fz (mm/2) 0,08-0,18 0,06-0,15 0,08-0,18 0,06-0,15 0,08-0,2 0,08-0,18 0,1-0,3 0,1-0,25 0,1-0,35 0,1-0,3 0,1-0,35 0,1-0,3
Ago-liga, Ve (m/min) 100-130 100-120 100-130 100-120 120-150 100-120 140-160 120-140 150-180 120-140 - -
Aco-ferramenta 4
(35-48HRC) fz (mm/z) 0,08-0,15 0,06-0,13 0,08-0,15 0,06-0,13 0,08-0,18 0,08-0,15 0,08-0,2 0,08-0,15 0,08-0,12 0,08-0,12 - -
’ Ve (m/min) 80-100 70-90 80-100 70-90 100-120 70-90 100-120 70-90 - - - -
fz (mm/z) 0,08-0,12 0,06-0,11 0,08-0,12 0,06-0,11 0,08-0,12 0,06-0,11 0,08-0,16 0,08-0,12 - - - -
Ve (m/min) 100-150 110-130 120-160 100-150 120-160 110-160 120-220 120-200 140-220 120-180 150-220 120-200
Agﬂ;?ﬁ;‘iicdoa:"e' s fz (mm/z) 0,08-0,15 0,06-0,12 0,08-0,18 0,06-0,12 0,08-0,25 0,08-0,18 0,08-0,3 0,08-0,25 0,08-0,3 0,08-0,25 0,08-0,3 0,08-0,25
Arioa :'[(]g:;?t?:c?l . Ve (m/min) 90-130 90-120 100-140 90-140 100-150 80-120 100-160 90-140 120-180 90-140 - -
e Aco inoxidavel fz (mm/z) 0,08-0,12 0,06-0,1 0,08-0,12 0,06-0,1 0,08-0,18 0,08-0,12 0,08-0,25 0,08-0,18 0,08-0,25 0,08-0,18 - -
pPo": éﬁgg‘;ﬁ;'@‘gﬂ) ] Ve (m/min) 60-90 50-70 60-90 50-70 70-100 50-70 70-100 50-70 - - - :
fz (mm/z) 0,06-0,1 0,06-0,1 0,06-0,12 0,06-0,1 0,06-0,15 0,08-0,1 0,08-0,2 0,08-0,15 - - - -
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Parametros de corte recomendado para mandrilamento em desbaste

z‘:fz‘(‘jerf{;’; zf‘];g D20-D35 D35-D55 D55-D70 D70-D110 D110-D150 D150-
Matert Balanco Profundidade
aterial da peca (D) do (cnc:rnt; Ap 0,5-1,2 1,2-2,5 0,8-1,5 1,5-2,5 0,8-1,5 1,5-3,0 0,8-1,5 1,5-3,5 0,8-2,0 2,0-3,5 0,8-2,0 2,0-4,0
Raié’Ed(‘:npn‘]’)"ta 0,2 0,4 0,2-0,4 0,4 0,2-0,4 0,4-0,8 0,2-0,4 0,4-0,8 0,2-0,4 0,4-0,8 0,2-0,4 0,4-0,8
25 Ve (m/min) 110-130 100-130 120-150 110-140 110-160 100-150 120-200 100-160 120-200 100-160 120-200 100-180
fz (mm/z) 0,08-0,15 0,06-0,12 0,08-0,18 0,06-0,12 0,08-0,25 0,06-0,12 0,08-0,3 0,08-0,25 0,08-0,3 0,08-0,25 0,08-0,3 0,08-0,25
A%cL Isr;gﬁ:gizel y Ve (m/min) 80-110 80-110 90-130 90-120 100-150 90-130 100-150 90-140 100-160 90-140 - -
(130-200HB) fz (mm/z) 0,08-0,12 0,06-0,1 0,08-0,12 0,06-0,1 0,08-0,18 0,06-0,1 0,08-0,25 0,08-0,18 0,08-0,25 0,08-0,18 - -
Ve (m/min) 60-90 50-70 60-90 50-70 70-100 50-70 70-100 50-70 - - - -
° fz (mm/2) 0,06-0,1 0,06-0,1 0,06-0,12 0,06-0,1 0,06-0,15 0,06-0,1 0,08-0,2 0,08-0,15 - - - -
Ve (m/min) 90-130 100-130 120-150 110-140 120-160 100-150 130-200 120-180 140-200 120-160 140-200 120-180
I 23 fz (mm/2) 0,08-0,15 0,06-0,12 0,08-0,18 0,06-0,12 0,08-0,25 0,06-0,12 0,08-0,3 0,08-0,25 0,08-0,3 0,08-0,25 0,08-0,3 0,08-0,25
v austenitico de alta , Ve (m/min) 70-110 80-110 90-130 90-120 100-150 90-130 110-150 90-150 100-160 90-140 - -
inriilifjtée\?gll?ui?]?go fz (mm/z) 0,08-0,12 0,06-0,1 0,08-0,12 0,06-0,1 0,08-0,18 0,06-0,1 0,08-0,25 0,08-0,18 0,08-0,25 0,08-0,18 - -
(< 25HRQ) ; Ve (m/min) 60-90 50-70 60-90 50-70 70-100 50-70 70-100 50-70 - - - -
fz (mm/z) 0,06-0,1 0,06-0,1 0,06-0,12 0,06-0,1 0,06-0,15 0,06-0,1 0,08-0,2 0,08-0,15 - - - -
25 Ve (m/min) 80-120 70-110 100-150 90-140 110-150 100-150 130-180 120-180 120-200 100-160 120-200 100-180
fz (mm/z) 0,08-0,15 0,06-0,12 0,08-0,18 0,06-0,12 0,08-0,25 0,06-0,12 0,08-0,3 0,08-0,25 0,08-0,3 0,08-0,25 0,08-0,3 0,08-0,25
A@O(ijrmgével A Ve (m/min) 70-100 70-100 80-130 70-120 90-140 90-130 100-140 90-140 100-160 90-140 - -
(< 30HRC) fz (mm/2) 0,08-0,12 0,06-0,1 0,08-0,12 0,06-0,1 0,08-0,18 0,06-0,1 0,08-0,25 0,08-0,18 0,08-0,25 0,08-0,18 - -
] Ve (m/min) 60-90 50-70 60-90 50-70 70-100 50-70 70-90 50-70 - - - -
fz (mm/z) 0,06-0,1 0,06-0,1 0,06-0,12 0,06-0,1 0,06-0,15 0,06-0,1 0,08-0,2 0,08-0,15 - - - -
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Parametros de corte recomendado para mandrilamento em desbaste

r?}':f%if{:;gﬁg D20-D35 D35-D55 D55-D70 D70-D110 D110-D150 D150-
Matert Balanco Profundidade

aterial da peca (L) do (Cr%r:ni Ap 0,5-1,2 1,2-2,5 0,8-1,5 1,5-2,5 0,8-1,5 1,5-3,0 0,8-1,5 1,5-3,5 0,8-2,0 2,0-3,5 0,8-2,0 2,0-4,0

R"’E’Ed&ﬁg)"ta 0,2 0,4 0,2-0,4 0,4 0,2-0,4 0,4-0,8 0,2-0,4 0,4-0,8 0,2-0,4 0,4-0,8 0,2-0,4 0,4-0,8

25 Ve (m/min) 120-160 100-140 120-180 110-150 120-180 110-150 120-200 110-150 150-250 180-280 150-250 180-280

fz (mm/z) 0,06-0,15 0,06-0,18 0,06-0,15 0,06-0,12 0,08-0,2 0,08-0,12 0,08-0,25 0,08-0,3 0,08-0,25 0,08-0,35 0,08-0,25 0,08-0,35
Fercri?] thel :S;do A Ve (m/min) 100-140 80-120 100-150 80-120 100-150 80-120 100-150 80-120 120-170 120-170 - -
GG10-25 HB<200 fz (mm/z) 0,06-0,12 0,06-0,1 0,06-0,12 0,06-0,1 0,08-0,12 0,08-0,1 0,08-0,18 0,08-0,2 0,08-0,18 0,08-0,25 - -
Ve (m/min) 70-100 60-90 70-100 60-90 70-100 60-90 70-100 60-90 - - - -
° fz (mm/z) 0,06-0,1 0,06-0,1 0,06-0,1 0,06-0,1 0,08-0,1 0,08-0,1 0,08-0,15 0,08-0,12 - - - -

Ve (m/min) 140-200 140-200 140-220 160-250 180-220 220-280 250-300 250-350 250-350 250-350 250-350 250-350

2 fz (mm/z) 0,06-0,15 0,06-0,18 0,06-0,15 0,06-0,18 0,08-0,2 0,1-0,25 0,12-0,35 0,12-0,35 0,15-0,3 0,15-0,4 0,15-0,3 0,15-0,4
Ferro fundido Ve (m/min) 120-160 120-160 120-180 140-200 140-180 180-220 200-270 230-300 200-300 200-270 - -
2‘222“28 ! fz (mm/z) 0,06-0,12 0,06-0,14 0,06-0,12 0,06-0,14 0,08-0,12 0,08-0,2 0,1-0,25 0,12-0,3 0,15-0,3 0,15-0,35 - -
; Ve (m/min) 70-100 60-90 70-100 60-90 60-100 60-120 70-150 60-120 - - - -
fz (mm/z) 0,06-0,1 0,06-0,1 0,06-0,1 0,06-0,1 0,08-0,1 0,08-0,1 0,1-0,15 0,12-0,25 - - - -

25 Ve (m/min) 120-180 120-180 120-200 140-220 180-220 180-240 200-240 200-280 200-280 220-300 220-300 220-300

fz (mm/z) 0,06-0,15 0,06-0,18 0,06-0,15 0,06-0,18 0,08-0,18 0,1-0,2 0,12-0,3 0,12-0,3 0,15-0,3 0,15-0,35 0,15-0,3 0,15-0,35
Ferro fundido de Ve (m/min) 120-160 120-160 120-180 140-200 140-200 160-220 160-220 180-240 180-250 200-270 - -
grafite esferoidal ! fz (mm/z) 0,06-0,12 0,06-0,14 0,06-0,12 0,06-0,14 0,08-0,12 0,08-0,18 0,1-0,2 0,12-0,25 0,15-0,25 0,15-0,35 - -
Ve (m/min) 60-100 60-90 60-100 60-90 60-90 60-100 60-100 60-100 - - - -
° fz (mm/z) 0,06-0,1 0,06-0,1 0,06-0,1 0,06-0,1 0,08-0,1 0,08-0,1 0,1-0,15 0,12-0,2 - - - -

Ve (m/min) 200-300 240-350 200-300 240-350 200-300 240-350 200-300 240-350 200-300 240-350 200-300 240-350

2 fz (mm/z) 0,06-0,2 0,06-0,25 0,06-0,2 0,06-0,25 0,06-0,25 0,06-0,3 0,06-0,25 0,06-0,3 0,06-0,25 0,06-0,4 0,06-0,25 0,06-0,4
Uiee ey . Ve (m/min) 150-220 150-220 150-220 150-220 150-220 150-220 150-220 150-220 150-220 150-220 - -
fundidas Si>12% fz (mm/z) 0,06-0,2 0,06-0,2 0,06-0,2 0,06-0,2 0,06-0,2 0,06-0,2 0,06-0,2 0,06-0,2 0,06-0,2 0,06-0,2 - -
; Ve (m/min) 60-100 60-100 60-100 60-100 60-100 60-100 60-100 60-100 - - - -
fz (mm/z) 0,06-0,1 0,06-0,1 0,06-0,1 0,06-0,1 0,06-0,1 0,06-0,1 0,06-0,1 0,06-0,1 - - - -

25 Ve (m/min) 180-250 220-280 180-250 220-280 180-250 220-280 180-250 220-280 180-250 220-280 180-250 220-280

fz (mm/z) 0,06-0,2 0,06-0,25 0,06-0,25 0,06-0,25 0,06-0,25 0,06-0,3 0,06-0,25 0,06-0,3 0,06-0,3 0,06-0,4 0,06-0,3 0,06-0,4
Ligas de aluminio A Ve (m/min) 120-220 120-220 120-220 120-220 120-220 120-220 120-220 120-220 120-220 120-220 - -
fundidas Si<12% fz (mm/2) 0,06-0,2 0,06-0,2 0,06-0,2 0,06-0,2 0,06-0,2 0,06-0,25 0,06-0,2 0,06-0,25 0,06-0,2 0,06-0,25 - -
; Ve (m/min) 60-100 60-100 60-100 60-100 60-100 60-100 60-100 60-100 - - - -
fz (mm/z) 0,06-0,1 0,06-0,1 0,06-0,1 0,06-0,1 0,06-0,1 0,06-0,1 0,06-0,1 0,06-0,1 - - - -
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Parametros de corte recomendado para mandrilamento de precisao Instru¢cdes de montagem da ferramenta para mandrilamento
em desbaste
Avanco f (mm/rev)
Balanco Velocidade de Profundidade s~
Material da pega S corte Vic Raio de ponta RE (mm) do corte Descngoes-
(L/D) . 5
(m/min) Ap (mm)
R=0,2 R=0,4 1.Capsula
. 2,5 200-300 0,05-0,08 0,08-0,1 .
Aco de baixo carbono, 2.Chave para ajuste
cavacos longos 4 160-250 0,05-0,08 0,08-0,1 0,1-0,25
(< 125HB)
6 70-100 0,05-0,08 -
3.Corpo do suporte da ferramenta
2,5 160-250 0,05-0,08 0,08-0,1
Ago de alto carbono,
Aco com teor de carbono 4 150-200 0,05-0,08 0,08-0,1 0,1-0,25
(< 25HRC) 4. Parafuso de torque
6 70-100 0,05-0,08 -
Aco-liga, 25 150-200 0,05-0,08 0,08-0,1 5.Chave de travamento
Aco-ferramenta 4 120-160 0,05-0,08 0,08-0,1 0,1-0,25
< 35HRC . ~
( ) 6 70-80 0,05-0,08 - 6. Parafuso de fixacao
) 2,5 120-160 0,05-0,08 0,08-0,1
Ago-liga, .
Aco-ferramenta 4 100-140 0,05-0,08 0,08-0,1 0,1-0,25 7.Ajuste da marca da escala
(35-48HRC) 6 70-100 0,05-0,08 -
2,5 160-210 0,05-0,08 0,08-0,1 .
| - Etapas de ajuste:
‘ Ago inoxidavel 4 120-160 0,05-0,08 0,08-0,1 0,1-0,25 P
1. Desaperte o parafuso de fixagdo n° 6
6 70-90 0,05-0,08 2. Ajuste grosseiramente os suportes das pastilhas conforme a marca da escala. A distancia entre os dois tracos deve ser
2,5 120-160 0,05-0,08 0,08-0,1 0,5 mm inferior a distdncia necessaria;
o . ) . . . o
Ferro fundido 4 100-140 0,05-0,08 0,08-0,1 0,1-0,25 3. ApertNe o parafuso dg aperto n° 6 para travar a capsula; em seguida, gire o parafuso de ajuste n°2 e aperte o parafuso
de fixagdo n° 6 para evitar a folga do cortador;
6 70-100 0,05-0,08 - 4. Execute um teste e compare a escala de teste com a medida desejada e, em seguida, descubra o nimero menor;
2,5 300-400 0,05-0,08 0,08-0,1 5. Afrouxe delicadamente o parafuso de fixagdo n° 6, de modo que o parafuso de ajuste n® 2 da capsula possa permitir
Liga de aluminio 4 250-350 0,05-0,08 0,08-0,1 0,1-0,25 0 Manuseio; ) ,
6. Aperte o parafuso n®2 e compare-o com o mostrador ou com o instrumento de ajuste da ferramenta, de modo que
6 100-150 0,05-0,08 ) o movimento do suporte da ferramenta seja a diferenca de diametro calculada anteriormente;
7. Trave o parafuso n° 6 e, em seguida, execute a usinagem da peca de trabalho conforme a dimensdo exigida.
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Instrucoes para ferramenta de mandrilamento de precisao FB

Descrigoes:

1. Capsula

2. Parafuso de fixagdo para capsula

3. Parafuso de fixagdo

4. Corpo do suporte da ferramenta

5. Parafuso de torque da interface K

6. Furo para 6leo

7. Linha da escala

Ferramentas para Mandrilamento | FERRAMENTAS PARA FURACAO

Instru¢cdes de montagem da ferramenta para mandrilamento
em desbaste LRB com capsula

Descrigoes:

1. Adaptador

2.Capsula

3. Parafuso de fixagdo para adaptador

4. Parafuso de fixagdo para suporte de capsula

5.Suporte de capsula

6. Parafuso de ajuste para capsula

Etapas de ajuste:

1. Instale a cadpsula n® 1 com firmeza, de acordo com a diregdo correta. Trave o parafuso n° 3 primeiro e, em seguida,
trave o parafuso de travamento n° 2.

2. Solte o parafuso de fixagdo (n° 3), ajuste o botdo microajustavel com a chave allen para atingir o didmetro exigido
e, em seguida, gire o parafuso de fixacdo (n° 3) no sentido horario. Ele tem 0,01 mm de didmetro quando girado para
regulagem. (Girar o mostrador graduado no sentido horario é aumentar o didmetro de usinagem e no sentido
anti-horario é diminuir o didmetro de usinagem);

3. Observe a marca no corpo que indica os didmetros para mandrilamento (certifique-se de ndo estar fora da faixa
de ajuste);

4. Faca a manutengdo regular programada, mergulhe a ferramenta em éleo lubrificante (colocando 6leo no furo de
6leon®6);

5. N3o abra o local selado e marcado com tinta vermelha, caso contrario, a precisdo da barra de mandrilar

sera danificada;

6. A ferramenta para mandrilamento deve ser girada no sentido anti-horario durante o mandrilamento reverso.

7.Cépsula

8. Parafuso de fixacdo para capsula
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Etapas de ajuste:

1. Solte o parafuso de fixagdo n° 4 do suporte da capsula;

2. Ajuste mais ou menos o suporte da capsula n®5 e a cdpsula n® 7 conforme a marca da escala. A distdncia entre os dois
segmentos deve ser 0,5 mm menor do que a distancia exigida (nota: ajuste a posicdo da capsula e do suporte da capsula
e do parafuso de fixagdo dado trilho para ter certeza do tamanho do ajuste);

3. Aperte o bloco de contrapeso n° 4 e o parafuso de fixagdo n° 8 da capsula e gire o parafuso de ajuste n° 6 da capsula,
pré-carregue o parafuso de fixagdo n°® 8 da capsula e o parafuso de fixagdo n° 4 do bloco de contrapeso para evitar que

o cortador se solte;

4. Execute um teste e compare a escala de teste com os requisitos reais e, em seguida, descubra o nimero menor;

5. Afrouxe delicadamente o parafuso de fixagdo n° 5, de modo que o parafuso de ajuste n® 6 da capsula possa permitir

0 manuseio da capsulan®7;

6. Gire o parafuso de ajuste de n® 6 da capsula, comparando-o com o calibrador para descobrir o nimero menor;

7. Trave o parafuso n° 8 e, em seguida, execute a usinagem da peca de trabalho conforme a dimensao exigida.
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Instrugoes sobre a ferramenta de mandrilamento de precisao
LFB com capsula

Descrigoes:

1. Adaptador

2. Parafuso de fixacdo para adaptador

3. Cépsula

4. Bloco de contrapeso

5. Parafuso de fixag¢do

6. Furo para 6leo

7. Capsula

8. Parafuso de ajuste para capsula

9. Ferramenta para mandrilamento de precisao

10. Parafuso de trava

Etapas de ajuste:

1. Desaperte o parafuso de fixagao n° 5;

2. Ajuste mais ou menos o suporte da capsula n®5 e a capsula n® 7 conforme a marca da escala. A distancia entre os dois
segmentos deve ser 0,5 mm menor do que a distancia exigida (nota: ajustando a capsula n° 7 e o corpo da ferramenta
de mandrilamento n° 9 para acertar o tamanho de ajuste);

3. Aperte o parafuso de fixagao n° 5;

4. Ajuste o bloco de contrapeso como parte do mesmo processo para assegurar o equilibrio dindmico;

5. Aperte o parafuso de trava n® 10 com firmeza, teste e compare o tamanho de referéncia no teste e os requisitos reais,
entdo descubra o niUmero menor;

6. Afrouxe ligeiramente o parafuso de trava n° 10, gire o botdo microajustavel (ele tem 0,01 mm de didmetro ao ser girado
para regulagem) para descobrir o nimero menor.

7. Trave o parafuso n° 10 e, em seguida, execute a usinagem da peca de trabalho conforme a dimensdo exigida;

8. Faca a manutencdo regular programada, mergulhe a ferramenta em 6leo lubrificante (colocando 6leo no furo de
6leon°6).
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Material da peca Estrutura do padrao Shank-DIN
Grupo de ’ Resisténcia Dureza = Dureza DIN 6535-HA
materFi)ais 1SO MC Material da pega Indice atragdo Brinell  Rockwell
N/mm2 HB HRC
P1 Ago de baixo carbono, cavacos longos € <0,25% < 530 <125 ( T dihse = 2 ‘ 3 ‘ 4 ‘ 5 6 ‘ 8 10 12 ‘ 14 16 ‘ 18 20 25 32
P2 Aco de baixo carbono, com cavacos curtos, corte livre C <0,25% < 530 <125 ( ] K ®l 142
- 1 e 28 36 40 45 48 50 56 60
P3 Ago de alto carbono, aco de médio carbono C > 0,25% > 530 <220 <25 L .
P4 Aco-liga, aco-ferramenta C > 0,25% 600-850 <330 <35 " i
n P5 Aco-liga, ago-ferramenta C>0,25% 850-1400 = 340-450 @ 35-48 DIN 6535-HB
Aco Aco inoxidavel ferritico, martensitico inoxidavel
P6 Aco, Acos inoxidaveis PH C=(0-0,4)% 600-900 < 330 <35
(endurecivel por precipitagao) ; b - ) L L
Aco inoxidavel ferritico de alta resisténcia, o he +o()05 01 hu +02 +01
martensitico _ _ oy
P Acos inoxidaveis, Acos inoxidaveis PH C=(0,1-06)% | 900-1350 = 330-450 |~ 35-48 ,[—rj,/\‘s ' 6,0 42 51
(endurecivel por precipitagdo) E i = 18,0 36,0
M1 Aco inoxidavel austenitico C=(0,05-0,15)% < 600 130-200 I e P 8,0 - 6.9
M Aco inoxidavel austenitico de alta resisténcia e L 10 70 20,0 85 40,0
) M2 Aco inoxidavel fundido C=(0,05-0,15)% = 600-800 150-230 <25 1 104
Aco inoxidével e 8,0 22,5 : 45,0
M3 Aco inoxidavel duplex C=(0,05-0,20)% < 800 135-275 <30 14 ’ ’ 127 ’
K1 Ferro fundido cinzento 125500 120290 < 32 "‘S""'Ej" I:"ﬁ
(] ™ % . 10,0 24,0 e 48,0
Ligas de ferro fundido de usinabilidade moderada, i ) ) )
m = ferro fundido nodular < 600 130-260 | <23 5 / £ 18 16,2
Ferro fundido K3 Ligas de ferro fundido de dificil usinabilidade, > 600 180-350 < 43 I i 20 11,0 25,0 18,2 50,0
ferro fundido nodular |
N1 Ligas de aluminio forjado <520 60-90 d=25~32mm 2 12,0 320 23,0 56,0 17,0
N2 Ligas de aluminio fundido Si < 12% <350 | 70-100 R 14,0 36,0 30,0 60,0 15,0
m N3 Ligas de aluminio fundido Si > 12% 200-320  60-120
Material N4 Cobre, ligas de cobre 200-650 60-200 DIN 6535-HE
néo ferroso N5 Grafite, CFK, Grafite CFRP, Materiais compdsitos 600-1500
NG GFK, CFK cc;/ln;{)ec;is;(i)sa(l\tjasgs?e aluminio <700 <210
du (bz) (ba) (hz) (hs) ls la ls ra
B S1 Ligas a base de ferro resistentes ao calor 500-1200 = 160-260 = 25-48
" S2 Ligas a base de cobalto resistentes ao calor 1000-1450 = 250-450 = 25-48 6,0 43 5,1
Superllgas R - 36,0 25,0 18,0
re5|stelntes S3 Ligas a base de niquel resistentes ao calor 600-1700 = 160-450 = < 48 8,0 55 6,9
ao calor,
Ligas de titdnio | S4 Titanio e ligas de titanio 900-1600 = 300-400 33-48 10 7,1 8,5 40,0 28,0 20,0 12
H1 Ago temperado 45-55 12 82 104
. 450 330 225
e H2 Ago temperado 55-60 1 8.1 127
temperado H3 Aco temperado 60-65 (bs) 16 101 142
H4 Ago temperado > 65 A L) 48,0 36,0 24,0
I 18 108 16,2
% o2 — —
: T 20 11,4 18,2 50,0 38,0 25,0 1,6
L i .. 25 136 93 230 241 560 440 320
di=25-32mm 32 15,5 9,9 300 @ 31,2 60,0 480 350
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DefinicOes e calculos de corte

Parametro e unidade

Apéndice | FERRAMENTAS PARA FURAGAO

Tabela de comparacao para resisténcia a tracgao,

dureza Brinell e Rockwell

D Diametro (mm) fn Taxa de avanco por rotagdo (mm/rev)
ap Profundidade do corte (mm fz Avanco por faca (mm/faca)

ae Largurade corte (mm) Z NUmero de facas

Vf Taxa de avango (mm/min) N Rotacdo do eixo-arvore (rev/min)

Vc Velocidade de corte (m/min) L Comprimento (mm)

Q Taxa de remogdo de metal (cm?/min) Tc Tempo de usinagem (min)

Férmula geral

n Rotagdo do eixo-arvore n= w (rev/min)
. T +D+*n .
Vc Velocidade de corte c= ————(m/min)
1000

Vf Taxa de avango

Vf = fZ*Z*n (mm/min)

fz Avango por faca

fz: Vif(mm)
Z+Nn

Q Taxaderemocgdo de metal Q= %ﬂ (cm3/min)
_ L :
Tc Tempo de usinagem Te= T(mln)
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N/mm2 HV10 HB HRC N/mm2 HV10 HB HRC
240 75 71 920 287 273 28
255 80 76 940 293 278 29
270 85 81 970 302 287 30
285 90 86 995 310 295 31
305 95 90 1020 317 301 32
320 100 95 1050 327 311 33
335 105 100 1080 336 319 34
350 110 105 1110 345 328 35
370 115 109 1140 355 337 36
385 120 114 1170 364 346 37
400 125 119 1200 373 354 38
415 130 124 1230 382 363 39
430 135 128 1260 392 372 40
450 140 133 1260 403 383 41
465 145 138 1330 413 393 42
480 150 143 1360 423 402 43
495 155 147 1400 434 413 44
510 160 152 1440 446 424 45
530 165 157 1480 458 435 46
545 170 162 1530 473 449 47
560 175 166 1570 484 460 48
575 180 171 1620 497 472 49
595 185 176 1680 514 488 50
610 190 181 1730 527 501 51
625 195 185 1790 544 517 52
640 200 190 1845 560 632 53
660 205 195 1910 578 549 54
675 210 199 1980 596 567 55
690 215 204 2050 615 584 56
705 220 209 2140 639 607 57
720 225 214 655 622 58
740 230 219 675 59
755 235 223 698 60
770 240 228 720 61
785 245 233 745 62
800 250 238 22 73 63
820 255 242 23 800 64
835 260 247 24 829 65
860 268 255 25 864 66
870 272 258 26 900 67
900 280 266 27 940 68

GESAC __ 187




FERRAMENTAS PARA FURAGAO | Apéndice

Servico de retificacao de ferramenta

Através de um processo de retificagdo e um controle de qualidade rigoroso, a Xiamen GESAC vai deixar a sua ferramenta desgastada
como se fosse nova. Dados praticos revelam que a retificagdo pode aumentar a vida util da ferramenta em mais de uma vez e as M E M O
economias podem gerar economias de mais de 50% no custo total da ferramenta.

Além disso, o processo de retificacdo contribui para a reducdo do estoque e dessa forma previne contra o desperdicio de materiais
de forma efetiva, protegendo assim o meio ambiente.
0 servico de restauracgdo das ferramentas integrais de metal duro da GESAC te ajudara a produzir em padrdes de classe mundial.

Entre em contato com os nossos especialistas!

100% |
Economize
90%  —— mais de 50%
no custo da

© 80% +—— ferramenta
c
o 70%
€
g 60%
(<]
'; 50%
© —
o 40%
]
(%]
3 30%

20%

10%

| EE— A —
0% . .
Sem Primeira Segunda Terceira

retificacdo retificagdo  retificacdo  retificacdo

» Siga as seguintes etapas

Entre em contato com o vendedor
GESAC na sua regiao.

Uma equipe especializada o

e . *
em retifica recuperara sua K
ferramenta e a enviara de s

volta para vocé.

Coloque a ferramenta de
retificagdo na caixa com a

marca GESAC com cuidado
para evitar que a ferramenta
sofra colisOes.

0..
.
.

Preencha o documento “Procuragéo
para retificagdo e revestimento de

ferramentas” e leve a ferramenta
para retificagdo até o agente GESAC
mais proximo.

» A GESAC oferece servicos de retificacdo para uma ampla
variedade de produtos de ferramentas, incluindo

« Broca de metal duro integral

» Fresa Integral de metal duro
« Brocas integrais escalonadas

188 _ GESAC




L” GESAC

XIAMEN GOLDEN EGRET SPECIAL ALLOY CO.,LTD.

Endereco: N.° 69 Xinglong Road Huli District Xiamen CHINA

Enderego da fabrica: N.°1601-1629 Jicheng Road WWWQGSGCnet

Industrial Concentration Area Tongan Xiamen CHINA
Tel.: +86-592-7107392

R 400-998-6858 )

E-mail:GJ.GLB@CXTC.COM
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