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Fixas (piN 806)

Dimensoes em mm

FERRAMENTAS

CABRI.

As pontas Fixas “Cabri” sao produzidas em aco cromo niquel, temperadas, revenidas (60 + 2HRC) e
retificadas, obedecendo a maxima exigéncia de precisao e concentricidade.

Comum Sem Metal Duro e | e o Fes?kh;fdiﬂ REF.
! < +— + 2 H 1| 120 | 80 0,100 PS-401
== ‘ 2 17,8 100 0,166 PS-402
. i . 3 23,8 125 0,400 PS-403
Indicagoes 4 31,3 160 0,800 PS-404
: Tipo normal, recomendada para utilizacao em arvores de tornos e 5 44.4 200 2,000 PS-405
retificadoras onde utiliza-se grampo de arraste. 6 63,5 270 5,000 PS-406
] - Dimensoes em mm
Com Ponta de Metal Duro — —
Yl @ o . c™M | 2A B |ec| D il REF.
S, (k)
! ™ l 1 12,0 80 7 6 0,100 PW-401
| Indicagoes i ’ 2 178 | 100 | 7 6 0,166 PW-402
/ e |deal para ser utilizada em cabegote de tornos ou retificado- 3 238 | 125 | 11 | 95 0,400 PW-403
ras onde o constante atrito da peca com a ponta fixa exige 4 31,3 | 160 | 14 | 12 0,800 PW-404
y um material de altissima resisténcia ao desgaste. 5 444 | 200 | 18 | 156 2.000 PW-405
¢ Em casode elevada pressao axial, & conveniente a utilizacao 6 635 | 270 | 18 | 155 5.000 PW-406
de ponta rotativa.
. Dimensoes em mm
Rebaixado com Ponta Metal Duro s Madio
CM| oA | B [eCc|D| E | F (ko) REF.
Gt e ] — 1 |120] 80 | 5 |22] 3 | 43| 0100 MPF-401
Q4 = ~l 1 & _B_ 2 |178]100| 5 |25] 6 | 43 0,133 MPF-402
Indicacbes [ 3 | 238|125 5 [37] 90| 43 0,333 MPF-403
f e |ndicadas para retificadoras. 4 |313[160) 7 147[105]| 6 0,700 MPF-404
_ e Possui um rebaixo, para facilitar a entrada do rebolo. 5 444|200 | 11 | 60| 15 | 95 1,800 MPF-405
Jacobs(ASA) Tipo Europeu (DIN 238)
H a st e CM X Peso REF. CM X Capacidade do Mandril Peso REE
ESpiga Mediolkg) Espiga mm. pol. Medio(kg) )
c 6“ i ca ?E” ”'ﬂf :j ::‘ 1xB10 4e6 5/32"e 1/4" 0,050 HE-551
m? E‘EEE e 1xB12 | 6e8 1/4"e5/16" | 0,050 HE-552
i ’ - . p HE-553
para mandril R I T 1xB16 | 10e13 | 3/87e1/2 0,100
1503 0,133 HJ-503A 1xB18 16 5/8" 0,100 HE-554
1xJ6 0,100 HJ-504 2xB10 4e6 5/32"e 1/4" 0,100 HE-554A
1xJ33 0,100 HJ-505 2xB12 6e8 1/4"e 5/16" 0,150 HE-555
2xJ0 0,150 HJ-506 2xB16 | 10e13 3/8"e 1/2" 0,150 HE-556
2xJ1 0,150 Haas 2xB18 15 5/8" 0,200 HE-557
EL":"' 0,20 :j:: 2xB24 26 1" 0,250 HE-559
2xJ6 0,200 -
* . z HE-560
1 . 2xJ4 0,300 HJ-511A A g £ :
o Utilizada para fixacao - e e 3xB18 6 /8" 0,300 HE-562
de mandris universais 2 tlD 0,300 13512 3 x B22 20 3/4" 0,400 HE-563
a arvore de maquinas- 3xJ3 0,350 HJ-513 3 x B24 26 1" 0,500 HE-564
ferramenta. 3xJ4 0,500 HJ-514 4xB12 6e8 1/4"e 5/16" 0,600 HE-564A
3xJ5 0,600 HJ-515 4xB16 10e13 3/8"e 1/2" 0,650 HE-564B
2x15 0,400 H2-316 4xB18 16 5/8" 0,650 HE-565
e Possuem duas superficies 3xJ33 0,350 HT:; 4xB22 20 /4" 0,650 HE-566
coOnicas opostas, uma X2 hORX 4xB24 26 i 0,750 HE-567
4x13 0,650 HJ-518 - = HE-567A
emcone-morse(1a6)e T 0,800 H)-519 5xBl16 10e 13 3/8"e1/2 1,500 -
outra para acoplamento 4xJ5 0,900 HJ-520 5xB18 16 5/8 1,500 HE-568
. . : 5 x B22 0 3/4" 1,700 HE-569
dos diversos mandris Ses D750 L % B2 < !
. . ; Ax)33 0,750 HJ-521A 5xB24 26 1" 4,200 HE-570
Jacobs’, "Rohm’, etc. 5xJ2 1,500 HI-521B 6 xB18 16 5/8" 4,300 HE-571
5xJ3 1,600 H)-522 6 x B22 20 3/4" 4,300 HE-572
. 5xJ4 1,700 HJ-523 ; :
e Temperadas e retificadas. 6xB24 26 ! 4,300 HE-573
5xJ5 1,800 HJ-524 : _ .
5% 6 1.600 HJ-524A Cone-Morse e Espiga - Dimensoes em mm Espiga | Diam. | Diam. | Comp:
6xJ3 4,250 HJ-525 e ETe e [— — — | 3&:;415 M;m d M::; Men:L
6xJ4 4,400 HJ-526 Morse | Menor | Maior | Mento “Europed Mai:-url 4 | Maior ID Menko L T 3.2; 9,92 :E
(cm) d1 D1 L1 k \
as S Rl-327 1 965 | 1224 | &2 B-10 | 962 | 103 | 13 J2 | 1312 | 1459 | 18
a0 —CM 2 | 148 | 180 | 64 B-12 | 11,39 | 1224 | 17 J3 | 1936 | 2085 | 28
[ 4 B-16 | 14,78 | 1598 | 24 J4 | 267 | 288 | 40
—— — 3 | 201|241 ] 79
;I | =¥ 4 264 | 31,6 100 B-18 1643 | 1803 | 32 Jo | 3381 | 3614 | 45
= : O f_l 5 | 381 | 447 | 126 B22 | 2001|2204 | 405  J6 | 1618 1742 | 24
= 6 |5449]6377] 178 B24 | 2154 | 2408 | 505 433 | 1458 | 161 | 24

PARA CONSULTA OU ORDEM DE COMPRA, CITE A REFERENCIA.




